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ENES Magnesy Pawetl Zientek sp.k.
www.magnesy.eu tel.: 22 752 08 52

Filtry magnetyczne do instalacji ciSnieniowych, separatory
magnetyczne: kanatowe, rusztowe, bebnowe do zastosowan
w przemysle spozywczym, jak rowniez w przemysle lekkim i ciezkim
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Nie znam prognoz meteorologicznych na nadchodzaca jesien, ale zapewne w cze-
lusciach Internetu mozna znalez¢ artykuty pasujace pod dowolng teze, jesli chodzi
o przewidywania pogody na jesient. Moze ona by¢ gorgca z kilku powodéw, majacych
zrédio nie tylko w pogodzie.

Mam przede wszystkim na mysli mnogosé imprez technicznych, ktére moga przy-
ciagnac¢ wielu fachowcéw z przemystu. Sa to przede wszystkim targi.

Juz na poczatku wrzeénia (3-5) odbedzie sie premierowa edycja il

Forum BHP. Sg to Targi sprzetu, produktéw i technik dla bezpieczeristwa
pracy. Odbeda sie one w centrum targowym w Nadarzynie — Ptak
Warsaw Expo. Targom towarzyszy¢ bedzie Miedzynarodowa konferencja A
branzy sprzetu, produktow i technik dla bezpieczenstwa pracy — Warsaw

Worksafe Conference.

Od 15 do 17 pazdziernika w Miedzynarodowym Centrum Kongresowym w Katowi-
cach odbeds sie targi TOOLEX oraz ExpoWELDING. Bedzie to 16. edycja Miedzynaro-
dowych Targéw Narzedzi i Technologii Obrobki.

Niemalze w tym samym czasie, w dniach 16-17 pazdziernika w Krakowie odbeda
sie targi SYMAS, MAINTENANCE oraz KOMPOZYT-EXPO. Miedzynarodowe Targi
Obrébki, Magazynowania i Transportu Materiatéw Sypkich i Masowych SYMAS odbeda sie
po raz 15, podobnie jak Miedzynarodowe Targi Utrzymania Ruchu, Planowania i Optyma-
lizacji Produkcji MAINTENANCE.

Na zakonczenie targowej jesieni w dniach 5-7 listopada odbeda sie w Nadarzy-
nie targi Warsaw Industry Week — Miedzynarodowe Targi Innowacyjnych Rozwigzan
Przemystowych.

Ponadto jesienig odbedzie sie kilkanaécie konferencji technicznych Axon Media.
Poczawszy od 4 wrzesnia specjalisci beda mogli uczestniczy¢ w bezptatnych konfe-
rencjach zwigzanych z niezawodnoscig i utrzymaniem ruchu w zaktadach produkcyj-
nych, automatyzacjg i robotyzacjg produkcji, optymalizacjg zuzycia energii i mediéw
technicznych, ktére odbeda sie w miastach takich jak Bielsko-Biata, Malbork, Krosno,
L6dz, Wroctaw, itd.

Oczywiscie na kazdej z tych imprez bedzie obecny Gléwny Mechanik, jako Patron
Medialny. Serdecznie zapraszamy.

Tomasz Kurzacz
Redaktor naczelny

KAPITAL LUDZKI

MABCDOWA STRATECIA SPOIRIOST

w ramach Europejskiego Funduszu Spotecznego

,Bieg z przeszkodami” — Poddziatanie 6.1.3 PO KL

Projekt wspétfinansowany przez Unie Europejska
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20 oswietlenie hal produkcyjnych
Odpowiednie o$wietlenie hali produkcyjnej to jeden
z kluczowych czynnikéw majgcy wpltyw nie tylko
na komfort, ale takze na bezpieczenstwo i efektywnosé

pracy.
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26 Zrozumie¢ ulotne czyli rozwazania

na temat sprqzonego powietrza
»Zrozumie¢ ulotne” to planowany cykl artykutéw,

w ktérych postaramy sie przedstawié prawdziwa,
czesto kaprysng i zawsze ulotng strone ,zatrudnienia”

medium, ktére nas otacza.

30 Rozproszone systemy sterowania
DCS

Niewatpliwg zaletg stosowania rozproszonych
systemoéw sterowania (Distributed Control System
- DCS) w zaktadach przemystowych jest wieksza
niezawodno$¢ i nizsze koszty instalacji dzieki
umieszczeniu komponentéw sterujacych w poblizu
instalacji procesowej w powigzaniu ze zdalnym

monitorowaniem i nadzorem.

34 Smartfony przemyslowe
Czym powinien sie charakteryzowa¢ smartfon
przeznaczony dla pracownikéw przemystu? Przede
wszystkim odpowiednig komunikacjg, interfejsami
oraz wytrzymatoscig. Wazna jest takze wydajnos¢,
choé¢ w wielu zastosowaniach urzgdzenie przemystowe
nie musi by¢ nawet w czesci tak wydajne, jak smartfon

dla mitoénikéw gier czy fotografii.
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Zaniedbania w zakresie
bezpieczenistwa a ubezpieczenia

Konieczno$¢ ubezpieczenia réznych aspektéw
dziatalnoSci prowadzonych przez firme produkcyjng jest
dzi$§ powszechna. To znaczacy element prowadzonej
dziatalnosci biznesowej i wazny jest tu aspekt kosztéw

z tym zwigzanych. Dlatego wlasciwy wybodr oferty
ubezpieczeniowej oraz wlasne dziatania dotyczace

réznego rodzaju zabezpieczen majg tu znaczenie.

Monitorowanie stanu przenos$nikéw
tasmowych

Jednym z fundamentalnych elementéw wielu
zaklad6éw produkcyjnych i magazynowych sg
przenosniki tasmowe, ktére odgrywajg istotng role

w procesach transportu materialéw. Aby zapewnic
ich niezawodno$¢ i minimalizowa¢ ryzyko awarii,
konieczne jest wdrozenie zaawansowanych
systemoéw monitorowania stanu technicznego tych

urzgdzen.

Systemy etykietowania

Nowoczesne systemy etykietowania, odpowiednio
dobrane i zintegrowane z systemami zarzgdzania
produkcja, stanowig kluczowy element zwiekszajacy

efektywno$¢é w zaktadach przemystowych.
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Czy to poczatek czeladzkiej Doliny Krzemowe;j?

29 lipca przy ul. Gdanskiej w Czeladzi odbyto sie symboliczne
whbicie pierwszej topaty pod budowe nowej fabryki elektroniki
samochodowej, ktéra naleze¢ bedzie do tajwanskiej irmy Compal
Electronics, Inc. W uroczystosci udziat wzieli miedzy innymi:
Arthur Wang - Vice Prezydent Firmy Compal, Corina Hu - zastepca
Biura Przedstawicielskiego Tajpej w Polsce, Andrzej Dycha — Prezes
Zarzadu Polskiej Agencji Inwestycji i Handlu, Maciej Zukowski
- Dyrektor Departamentu Rozwoju Inwestycji w Ministerstwie
Rozwoju i Technologii, burmistrz Zbigniew Szaleniec oraz Mateusz
Rykata — Wiceprezes Katowickiej Specjalnej Strefy Ekonomicznej
S.A. Szef Podstrefy Sosnowiecko-Dabrowskiej.

Przedstawiciele tajwanskiego rzadu oraz Firmy Compal podczas
uroczysto$ci wielokrotnie podkreélali, ze CzeladZ ze wzgledu
na swe potozenie jest doskonatym miejscem na rozwéj tego typu
inwestycji. Wiele wskazuje na to, ze w przypadku jej sukcesu, moze
sta¢ sie ona kotem zamachowym, ktére przyciggnie kolejne inwe-
stycje azjatyckich firm zwigzanych z produkcjg pétprzewodnikéw
do Czeladzi, a takze do innych regionéw w naszym kraju.

Firma Compal Electronics, zatozona w 1984 roku, znana jest
na catym $wiecie gtéwnie z produkcji komponentéw do notebo-
okéw takich firm jak: Toshiba, HP czy Lenovo. Powstajaca w Cze-
ladzi fabryka, skupi sie na produkcji nowoczesnych podzespotéw

dla sektora elektroniki samochodowej. Jak informuja najwieksze
tajwanskie media takie jak FocusTaiwan czy Taipei Times, koszt tej
inwestycji to okoto 60 milionéw ztotych. W pierwszej fazie projektu,

prace w nowej fabryce znajdzie okoto 300 oséb.

Firma Jacobs, swiadczaca ustugi z zakresu doradztwa technicznego
w najwazniejszych projektach nuklearnych w Polsce i na $wiecie,
podpisala umowe o wspélpracy z Akademig Gérniczo-Hutniczg

Umowa zostata podpisana w Krakowie, przez dyrektora Programu
Nuklearnego Jacobs w Polsce, Garetha Vaughana, oraz prorektora ds.
studenckich AGH, prof. dr. inz Rafata Danko. Porozumienie obejmuje
m.in. wspdtprace w zakresie badan naukowych, organizacje stazy,
warsztatéw i wizyt studyjnych dla studentéw i absolwentéw AGH.

— Rozwdj kadr bedzie jednym z kluczowych wyzwan dla Polski
w kontekscie realizacji projektéw jgdrowych. To dla Jacobs bardzo wazne,
Ze podpisujemy umowe o wspétpracy z jednym z najlepszych uniwersyte-
téw technicznych w Europie Srodkowej, aby wspomac rozwéj energetyki
jadrowej w Polsce — podkreélit Gareth Vaughan.

Aby poméc zaadresowac te potrzeby, Jacobs planuje utworzyc
Nuklearne Centrum Doskonalenia (Center of Excellence), ktére

bedzie wspiera¢ ksztalcenie przysztych specjalistow.

Gléwny Mechanik
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— Centralne potozenie Polski w Europie sprawia, ze jest to doskonate
miejsce na stworzenie platformy wymiany wiedzy, stuzqcej nie tylko Pol-
sce, ale i catemu regionowi Europy Srodkowej — dodat Gareth Vaughan.

— Wspétpraca z firmq Jacobs niesie szereg korzysci dla AGH, szcze-
gblnie w tak istotnym obszarze jakim jest ksztalcenie naszych studentéw
w tematach zwigzanych z energetykq jgdrowq. Ekspercka wiedza firmy
Z pewnosciq poszerzy perspektywe studentéw i studentek w zakresie
transformacji energetycznej. Mamy nadzieje, Ze takze nasze dotychcza-
sowe doswiadczenie w obszarach badawczych zwigzanych z energetykq
jadrowgq bedzie cennym wsparciem dla firmy — powiedziat prof. Rafat
Darnko, prorektor ds. studenckich, AGH w Krakowie.

Jacobs w Polsce posiada swoje biura Krakowie i Warszawie,
zatrudniajac okoto 2700 oséb pracujgcych nad projektami zlokali-
zowanymi na catym $wiecie. Zespét wspierajacy projekty zwigzane
z energig nuklearna w Polsce liczy obecnie 60 0séb i stale rodnie.

Jacobs jest wiodgcg w branzy, miedzynarodowa firma inzynieryj-
ng dostarczajgca szerokg game ustug m.in. doradztwa technicznego,
zarzadzania projektami oraz badan naukowych. Posiadajac ponad
60-letnie do$wiadczenie, firma $wiadczy ustugi doradcze dla klien-
téw z sektora nuklearnego w zakresie realizacji nowych inwestycji,
eksploatacji oraz wygaszania elektrowni jadrowych, zarzadzania
odpadami, bezpieczefistwa nuklearnego, a takze matych reaktoréw
modutowych (SMRs) i fuzji jadrowej. Z rocznymi przychodami okoto
16 miliardéw dolaréw i 60,000 pracownikéw na catym Swiecie, Jacobs
oferuje peten zakres profesjonalnych ustug dla sektora publicznego
1 prywatnego.
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Dyrektywa NIS2 — w jaki sposob sie
do niej przygotowac z Bitdefenderem?

Praktycznie kazdego dnia styszymy o gtosnych cyberatakach na kluczowe

w funkcjonowaniu kraju branze. Dlatego powstato kilka uwarunkowan

prawnych, ktére muszg speini¢ przedsiebiorstwa, aby mogly bezpiecznie

przetwarzac dane osobowe swoich klientow, petentéw i kontrahentéow.

. Przyktadem jednego z nich jest Dyrektywa NIS2, ktérej
ostateczny termin wdrozenia przypada na 17 pazdziernika
2024 roku.

Czym jest Dyrektywa NIS2 i kto musi jg wdrozy¢?
Unijna Dyrektywa NIS2 ma na celu podniesienie poziomu cyber-
bezpieczenstwa organizacji z najwazniejszych branz na terenie
Unii Europejskiej. NIS2 rozszerza obowigzek zastosowania na kilka
dodatkowych sektoréw gospodarki wzgledem poprzedniej dyrek-
tywy, a takze wprowadza surowsze kary za niewywiazywanie sie

z obowiazkéw odpowiedniego zabezpieczenia danych.

Bitdefender GravityZone — w jaki sposéb przygotowac
swojg organizacje na Dyrektywe NIS2?

Bitdefender GravityZone oferuje szereg funkcji, ktére pokrywajg
wymagania dyrektywy NIS2, koncentrujac sie na ochronie danych,
ograniczaniu ryzyka, efektywnej reakcji na incydenty i uproszczo-
nym raportowaniu. Oto kluczowe punkty, ktére spetniaja wymaga-
nia NIS2:

1. Analiza ryzyka i wzmocnienie zabezpieczen: GravityZone
przeprowadza audyt konfiguracji punktéw koncowych oraz zacho-
wania uzytkownikéw, dostarczajgc na biezgco priorytetows liste
ulepszen zabezpieczen. Pomaga to w proaktywnym adresowaniu
luk i zmniejszaniu powierzchni ataku.

2. Pelne szyfrowanie Dysku (FDE): Modut ten zapewnia, Ze
wszystkie dane na punktach koncowych sg zaszyfrowane. Szyfro-
wanie jest kluczowym elementem ochrony danych wymaganym
przez NIS2.

3. Zaawansowane wykrywanie i reagowanie na zagrozenia
(XDR): GravityZone oferuje rozszerzone mozliwoéci wykrywania
i reagowania, zapewniajac kompleksowa widoczno$¢ zagrozen
w calej organizacji. Obejmuje to wykrywanie przed wykonaniem,

Bitdefender.

Global Leader
In Cybersecurity

i ustug w chmurze

wykrywanie anomalii i obrone przed ztosliwym oprogramowaniem
typu: malware, exploitami, atakami zero-day.

4. Patch Management: Bitdefender GravityZone Patch Manage-
ment to zaawansowane narzedzie do zarzagdzania aktualizacjami
systemoéw operacyjnych i aplikacji na Windows, macOS i Linux.
Umozliwia automatyczne skanowanie, instalacje i harmonogra-
mowanie tatek, minimalizujgc przerwy w pracy i zwiekszajac
bezpieczenstwo sieci. System oferuje réwniez mozliwo$¢ pomijania
problematycznych aktualizacji i generowania szczegdtowych rapor-
téw o statusie fatek.

5. Analiza ryzyka uzytkownikéw i punktéw koncowych:
Analiza ryzyk uzytkownikéw i punktéw koncowych: GravityZo-
ne przeprowadza audyt i integruje analizy ryzyka, aby oceni¢
1 priorytetyzowac podatnosci zwigzane z konfiguracjami punktéw
koncowych, sieci, lukami w aplikacjach, jawnymi po$wiadczeniami
i zachowaniami uzytkownikéw.

6. Automatyczna reakcja na incydenty: Platforma zawiera
mozliwosci automatycznej reakcji na wykryte zagrozenia, minima-
lizujac wptyw incydentéw bezpieczenstwa i zapewniajac szybkie
dziatania naprawcze.

7. Obrona przed atakami sieciowymi: Chroni przed lukami
1 atakami sieciowymi, takimi jak brutalne wymuszanie haset i ruch
lateralny, co jest niezbedne do utrzymania bezpiecznego Srodowi-
ska sieciowego zgodnie z wymogami NIS2.

Funkcje te pomagajg organizacjom spetni¢ rygorystyczne
standardy cyberbezpieczenstwa okreslone przez dyrektywe NIS2,
zapewniajac solidne zabezpieczenia i zgodno$¢ z wymaganiami
regulacyjnymi, a takze odcigzajg Twoéj zesp6t do spraw cyber-
bezpieczenstwa, za pomoca zunifikowanej konsoli, dzieki ktoérej
Twoi pracownicy beda mogli dba¢ o bezpieczenstwo Twojej firmy
w zautomatyzowanym i czytelnym érodowisku. B

Od 2001 roku technologie Bitdefender nieustannie dostarczajg wielokrotnie nagradzane
produkty bezpieczenstwa oraz analizy zagrozen dla ludzi, domdw, firm, urzadzen, sieci

Dzi$ Bitdefender jest uzywany w ponad 38% Swiatowych systeméw bezpieczenstwa.

Doceniany przez branze, szanowany przez dostawcow i ceniony przez klientéw.

www.bitdefender.pl
kontakt@marken.com.pl
tel.: 502 316 801

Bitdefender to firma cyberbezpieczenstwa, na kitérej mozna polegac.

Codziennie analizujemy ponad 30 miliardéw zagrozen z setek milionéw punktéw
korcowych na catym Swiecie, a co minute odkrywamy ponad 400 nowych zagrozen.
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Jeep Avenger: 100-tysieczny egzemplarz opuscil linie
produkcyjng zakladu Stellantis w Tychach

Jeep z dumg informuje o znaczgacym osiggnieciu w produkcji mo-
delu Avenger - z linii montazowej zaktadu w Tychach zjechat jego
100-tysieczny egzemplarz. Tym wyjatkowym pojazdem jest model
z napedem e-Hybrid, potwierdzajacy zaangazowanie marki Jeep
W innowacje i zréwnowazony rozwoj.

Wyrdzniony tytutem Europejskiego Samochodu Roku 2023,
Jeep Avenger osiagnat niezwykte uznanie i popularnosé. Wy-
znaczajgc nowe standardy w segmencie B-SUV, Avenger tgczy
zaawansowang technologie z kultowym designem marki Jeep,
oferujac niezréwnane wrazenia z jazdy.

Tomasz Gebka — dyrektor fabryki w Tychach skomentowat: —
Jestesmy czesciq zespotu Stellantis, ktory potqczyt sity, aby stworzyé
i produkowac Jeepa Avengera — znakomity samochdéd zapewniajgcy
swoim pasazerom przyjemno$¢ z jazdy. Z satysfakcjq obserwujemy
sukcesy jakie osigga, zdobywajqc liczne nagrody: tytut Europejskiego
Samochodu Roku 2023, Najlepszego Rodzinnego SUV-a 2023 roku
i Autobest Best Buy, wymieniajqc tylko niektére wyréznienia, jakimi
doceniono ten nieprzecietny model. To powody do dumy, ale tez wysoko
postawiona poprzeczka w zakresie szeroko rozumianej jakosci. W osig-
gnieciu jej najwyzszego poziomu nieocenione jest nasze bogate do-
Swiadczenie produkcyjne, ktére daje nam pewnosé, ze kazdy Avenger,
ktéry opuszcza tyskq fabryke spetnia oczekiwania naszych klientéw,

ktérych liczba w catej Europie przekroczyta juz 100 000.

Jeep Avenger nieustannie na nowo wyznacza standardy w nie-
zwykle konkurencyjnym segmencie B-SUV. Wraz z wprowadze-
niem jego nowej wersji e-Hybrid i nadchodzgcg premiera modelu
4xe, Jeep podkreéla centralne znaczenie klienta i zgodnie z filo-
zofig ,wolno$ci wyboru” oferuje szeroka game silnikéw, skrzyn
biegbw, a wkrétce takze mozliwos¢ napedu na cztery kota.

Zgodnie z ta filozofig Jeep wprowadzil nowego Avengera e-
-Hybrid, zaprojektowanego z my$la o umozliwieniu klientom
plynnego przejscia na naped w 100% elektryczny. Wyposazony
w zaawansowana technologie 48V Hybrid, Avenger e-Hybrid za-
pewnia niemal takie same do$wiadczenia, jak w przypadku peinej
hybrydy.

Uktad napedowy obejmuje silnik spalinowy o mocy 100 KM
potaczony z silnikiem elektrycznym o mocy 21 kW, ktéry jest
zintegrowany z dwusprzegtowq 6-biegowa automatyczng skrzynia
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biegbw i 48-woltowym rozrusznikiem paskowym, co umozliwia
plynne przej$cie na naped elektryczny i tym samym dalsza reduk-
cje emisji CO,.

Klienci w Polsce mogg obecnie zamawia¢ model Avenger
Freedom Edition z pakietami korzysci w cenie standardowego
pojazdu. Bazujgc na wersji Altitude, jest on wyposazony w pakiet
zaawansowanych aktywnych systeméw wspomagania kierowcy
ADAS, zawarty w cenie auta wynoszacej od 113 400 zt. Z kolei edy-
cja specjalna Avenger Freedom Edition bazujaca na wersji Summit
jest wyposazona w pakiet INFOTAINMENT. Ta wersja kosztuje od
126 700 zt,

Jeep Avenger cieszy sie niezwykla popularnoscig i uznaniem,

a jego sukces na rynkach europejskich potwierdza 100 000
zamoéwien ztozonych przez klientéw. Teraz Jeep Avenger rusza

na podbdj rynkéw poza Europg — Australii, Japonii, Korei Potudnio-
wej, [zraela, Turcji i Maroka. Ekspansja ta podkres$la nieustanne
zaangazowanie marki Jeep w oferowanie innowacji i spelnianie
oczekiwan kierowcéw na catym Swiecie.

Avenger powstaje w fabryce samochoddéw osobowych Stellantis
w Tychach, posiadajacej wieloletnie do$wiadczenie w produkcji
zapewniajacej najwyzsza jakos¢ i niezawodnos¢. Tyski zaktad
nieustannie rozwija sie dzieki inwestycjom, ktére dostosowuja
go do zmian i wyzwan branzy motoryzacyjnej. Modernizacje
technologiczne linii produkcyjnych przystosowujace je do pro-
dukcji samochodéw nisko- i zeroemisyjnych zapewnity zaktadowi
wazng role w planie strategicznym Stellantis Dare Forward 2030,
zaktadajacym osiggniecie peinej neutralnosci weglowej do 2038
roku. Wktad tyskiej fabryki w realizacje tej ambitnej strategii
zaktada nie tylko produkcje samochodéw w pelni elektrycznych
i hybrydowych, ale takze realizacje znaczacych inwestycji, maja-
cych na celu zmniejszenie zuzycia energii i ograniczenie emisji
CO2. Docelowo umozliwi to kompletng transformacje energetycz-
na zaktadu, w kierunku zapewnienia jego pelnej niezaleznosci
w produkcji w catoéci ,zielonego” ciepta na potrzeby proceséw
produkcyjnych.

[1] Limitowana wersja FREEDOM EDITION modelu Jeep Avenger ba-
zuje na regularnej wersji Altitude lub Summit. Najnizsza cena z 30 dni
przed obnizka — Avenger Altitude benzynowy 119 300 zt brutto, Avenger
Altitude e-HYBRID 127 100 zt brutto, Avenger Summit benzynowy
133 300 zt brutto, Avenger Summit e-HYBRID 141 600 zt brutto. Suma
korzysci dla wersji bazujgcej na Altitude z napedem benzynowym
10 800 zt brutto wynika z zawartego w cenie pojazdu pakietu ADAS
o wartosci 4900 zt, oraz dodatkowego rabatu 5900 zt. Suma korzysci
dla wersji bazujgcej na Altitude e-Hybrid 13 400 zt brutto wynika z za-
wartego w cenie pojazdu pakietu ADAS o wartosci 5800 zt brutto, oraz
dodatkowego rabatu 7600 zt brutto. Suma korzysci dla wersji bazujgcej
na Summit z napedem benzynowym 11 500 zt brutto wynika z zawar-
tego w cenie pojazdu pakietu INFOTAINMENT o wartosci 4900 zt brut-
to, oraz dodatkowego rabatu 6600 zt brutto. Suma korzysci dla wersji
bazujacej na Summit e-Hybrid 13 300 zt brutto wynika z zawartego
w cenie pojazdu pakietu INFOTAINMENT o warto$ci 4900 zt brutto,
oraz dodatkowego rabatu 8 400 zt brutto.
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Systemy przemystowe na
celowniku grup
cyberprzestepczych
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STORMSHIELD

Wielowymiarowa integracja sleci OT z sieciami IT niesle za sobg wiele korzysci.
Usprawnienie procesow produkcyjnych 1 ustugowych czy doktadniejsza analiza

danych - to jedne z fundamentéw rozwoju firm. Jednoczesnie otwartos¢ na

komunikacje ze Swiatem zewnetrznym zwieksza podatnos¢ na cyberataki,

takze na infrastrukture przemystows.

»Sporo firm ma zaplecza informatyczne z g#@na i patykow,
. przez zwyklg nieSwiadomosé”* - tak specjalisci na jednym
z foréw dot. cyberbezpieczenstwa komentowali skuteczny atak
ransomware na placéwke medyczng w Otwocku.

Eksperci Stormshield, europejskiego lidera branzy bezpieczen-
stwa IT, zwracajg uwage, ze wiele przedsiebiorstw wcigz nie jest
$wiadomych koniecznosci ochrony wtasnych systeméw i przypo-
minaja, ze bezpieczeiistwo nie jest dane raz na zawsze.

Nieuprawniona osoba na serwerze placéwki medycznej w Otwoc-
ku zaszyfrowata zgromadzone na nim dane - imiona i nazwiska,
PESELe, dane kontaktowe i medyczne pacjentéw. Pomimo, ze sytu-
acja wydarzyla sie juz jaki$ czas temu, to jej konsekwencje zapewne
trwaja do dzisiaj. Skutki ataku ocenione zostaty jako niezwykle
powazne. Eksperci zwracaja uwage, ze przestepcy skupiaja swoja
uwage nie tylko na ustugodawcach, lecz takze przedsiebiorstwach
produkcyjnych, niezaleznie od ich wielkosci. Sprzyja im rozwoj tech-
nologiczny - systemy przemystowe wspdtczesnych fabryki funkcjo-
nuja on-line. Pole do ataku jest spore.

— Informacje dla systeméw zarzqdzajqcych procesami przekazywane
sq z wykorzystaniem wewngtrz-firmowych i zewnetrznych potqgczen sie-
ciowych, a za posrednictwem Internetu w ramach potqczen szyfrowanych
VPN odbywa sie monitoring ich funkcjonowania, wsparcie techniczne
oraz serwis — komentuje Aleksander Kostuch, inzynier Stormshield.

Skuteczny atak moze mie¢ powazne implikacje, nawet wstrzy-
manie produkcji, a w konsekwencji straty finansowe i wizerunkowe.

- Prze$wiadczenie, ze ,,mojej firmy to nie dotyczy” jest wcigz zywe,

a o jego nieprawdziwosci przekonujemy sie w momencie ataku. Warto za-
weczasu sprawdzi, czy nie mamy zapéznienia w obszarze bezpieczenstwa
OT, ktére mogq okaza¢ sie kosztowne. Problem ten dotyczy duzych i $red-
nich firm z réznych sektoréw przemystu — dodaje Aleksander Kostuch.

Jak zapobiegaé? Wskazana segmentacja, analiza
protokoléw przemystowych i bezpieczenstwo polgczen

1. W kontek$cie rosngcego zainteresowania przestepcéw przed-

siebiorstwami produkcyjnymi szczegdlnego znaczenia nabiera
segmentacja systeméw IT i OT.

Niezabezpieczony element systemu IT, dziatajacy w niesegmen-
towanej sieci, moze sta¢ sie bramg umozliwiajacg wnikniecie przez
przestepcéw do zasobéw firmy. Segmentacja zapewnia mozliwosé
zablokowania rozprzestrzeniania ataku, czyniac bardziej ztozonym

wykrywanie sieci operacyjnej. W skutecznym oddzieleniu wszystkich
obiektéw operacyjnych i kontroli przeptywu miedzy nimi komunika-
cjiidanych pomoze na przyktad instalacja niedrogich firewalli, np.
SNi20. Dzieki scentralizowanemu zarzgdzaniu i monitorowaniu ruchu
sieciowego za pomocg systemu SIEM, uzytkownicy uzyskuja petna
kontrole nad wtasna infrastrukturg, jednoczesnie spetniajac wymogi
raportowania incydentéw oraz zarzadzania ryzykiem. Dodatkowo
Stormshield daje mozliwo$¢ analizy i rozpoznawania (DPI) protoko-
tow przemystowych, takich jak: Modbus, UMAS, S7+, S7 200-300-400,
EtherNet/IP, CIP, OPC UA, OPC (DA/HDA/AE), BACnet/IP, PROFINET,
SOFBUS/LACBUS, IEC 60870-5-104, IEC 61850 (MMS, Goose & SV).

2. Kolejng kwestig wymagajaca uwagi sa komunikaty operacyjne
wymieniane miedzy urzadzeniami elektrycznymi, urzadze-
niami IED i stacjami monitorujgcymi.

Jedli napastnikowi uda sie nawigza¢ zdalne potaczenie z fizycz-
nym urzadzeniem lub stacjg obstugi zdalnej, to bedzie mogt anali-
zowac sie¢, rozumiecd jej strukture i wysytac ztosliwe wiadomosci.
Najlepszym sposobem radzenia sobie z tym rodzajem ryzyka jest
wdrozenie sond przemystowych, zabezpieczenia z wyspecjalizo-
wanym rozwigzaniem inline z IPS i glebokg analizg protokotow
przemystowych w celu kontrolowania wiadomos$ci wymienianych
z najbardziej wrazliwym sprzetem.

3. Z perspektywy bezpieczenstwa znaczenie ma kwestia polg-
czei na potrzeby zdalnej konserwacji, szczegélnie na poziomie
podstacji.

Wymagaja one wdrozenia tuneli typu VPN lub bezpiecznych,
monitorowanych i rejestrowanych potgczen w celu zapewnienia
poufnosci danych.

- Zintegrowane podejscie, ktdre opiera sie na kilku poziomach ochro-
ny jest niezbedne do skutecznego zabezpieczenia systeméw produkcyj-
nych. Wiele przedsiebiorstw wcigz nie jest Swiadomych takiej konieczno-
Sci. Pamietajmy, ze cyberprzestepczo$¢ staje sie coraz bardziej optacalna.
Zwlaszcza w przypadku atakéw wykorzystujqcych oprogramowanie
ransomware, a takie prowadzone sq wobec przedsigbiorstw produkcyj-
nych - podsumowuje ekspert Stormshield. B
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4 najwazniejsze wyzwania dla producentéw pojazdéw elektrycznych na
drodze do osiggniecia zréwnowazonej przyszlosci

Pojazdy elektryczne (EV) w ostatnich latach przeksztatcity sie

z niszy rynkowej w jedng z najbardziej rozwijajacych sie branz. Od
2023 r. samochody elektryczne stanowia prawie co pigty sprzedany
pojazd, a sprzedaz wzrosta o 3,5 miliona sztuk — co stanowi 35%
skok w poréwnaniu z rokiem poprzednim, zgodnie z IEA’'s Global
EV Outlook 2024. Oczekuje sie, ze wzrost ten bedzie kontynuowany,
a prognozy wskazuja, ze sprzedaz na rynkach wschodzacych prze-
kroczy 1 milion sztuk w 2024 1., co oznacza wzrost o0 40% w stosun-
kudo 2023 r.

Rzady na calym $wiecie daza do zmniejszenia emisji CO,. Co to
oznacza dla producentéw samochodédw? Po pierwsze, oznacza to,
Ze muszg przestawic sie na projektowanie i produkcje flot w prze-
wazajacej mierze elektrycznych, co wielu z nich juz rozpoczeto. Po
drugie, oznacza to budowe nowych linii produkcyjnych, a za tym
opanowanie nowych proceséw produkcyjnych, co moze by¢ nie
lada wyzwaniem.

Wspblpraca z ekspertem w dziedzinie automatyzacji moze
pomoéc w zarzadzaniu ztozonoécig tej transformacji obejmujacej
calg branze. Dzieki szerokiemu portfolio technologii, globalnemu
wsparciu i dogtebnej wiedzy specjalistycznej w branzy motory-
zacyjnej, firma OMRON jest gotowa wspiera¢ producentéw w ich
podrézy do elektromobilnosci.

Rozwigzanie: Produkcja akumulatoréw i ogniw paliwowych wy-
maga precyzyjnej kontroli gruboéci arkuszy elektrod, aby zapo-
biec przetadowaniu, nadmiernemu roztadowaniu i przetezeniu.
Rozwigzanie firmy OMRON obejmuje dwustronny pomiar grubo-
§ci, ktéry mierzy grubos¢ zaréwno od gérnej, jak i dolnej strony
arkusza, zapewniajgc doktadniejsze pomiary niz tradycyjne metody
jednostronne.

Ponadto firma OMRON wykorzystuje kody RFID i 2D do za-
rzadzania czasem i pojemnoécig ogniw, zapewniajac, ze zestawy
akumulatoréw sa produkowane z ogniw o identycznych pojemno-
Sciach, a to zapewnia statg wydajnos¢.

Rozwigzanie: W miare gdy pojazdy stajg sie coraz bardziej zelek-
tryfikowane, zwieksza sie liczba ECU iich ztozonos$¢. Tradycyjne
metody konfiguracji ustawien kontroli dla kazdego pinu ztacza sa
czasochtonne.
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Rozwigzanie firmy OMRON do kontroli ztgczy upraszcza ten pro-
ces, minimalizujgc potrzebe projektowania ztozonych algorytmoéw.
Dzieki temu producenci mogg bezproblemowo integrowac produkty
z produkcja, skutecznie zarzadzajgc powigzanymi kosztami, jedno-
czednie spelniajac wymagania szybko rozwijajacej sie branzy.

Rozwigzanie: Zapotrzebowanie na szybkie i doktadne kontrole spa-
walnicze ma kluczowe znaczenie, zwlaszcza w przypadku silnikéw
o duzej mocy z wieloma punktami spawania.

Zaawansowana technologia przetwarzania obrazu firmy
OMRON umozliwia stabilne i szybkie kontrole, skracajac czas
tradycyjnie wymagany do kontroli jakoéci. Technologia ta wykorzy-
stuje unikalny algorytm sterowania do szybkiej kontroli wygladu,
znacznie skracajgc czas kontroli i utrzymujac wysokg doktadnosé.

Rozwigzanie: W zaktadach montazu koncowego w branzy motory-
zacyjnej zapewnienie bezpieczenstwa pracownikéw ma kluczowe
znaczenie. Autonomiczne roboty mobilne (AMR) firmy OMRON,
takie jak seria LD i wytrzymaty HD-1500, zostaly zaprojektowane
tak, aby zastgpi¢ wozki widtowe, zwiekszajac w ten sposéb bezpie-
czenstwo i wydajno$¢. Roboty te mogg obstugiwac ciezkie tadunki,
autonomicznie poruszaé sie w srodowiskach przemystowych, nie
potrzebuja przerw w pracy. Zastosowanie robotéw rozwigzuje pro-
blemy zwigzane z niedoborem sity roboczej, a w miejscach w kt6-
rych praca cztowieka jest niezbedna zmniejsza ryzyko obrazen.

Raport MAE na temat globalnych perspektyw dla pojazdéw

elektrycznych w 2024 r. podkresla znaczace korzysci w zakresie
emisji, ktére wiaza sie z przejéciem na pojazdy elektryczne, zwtasz-
cza jesli weZmie sie pod uwage emisje w catym cyklu zycia - od
produkcji do bezposrednich emisji z poruszajacego sie pojazdu
(tzw. koncepcja well to wheel). To holistyczne spojrzenie ujawnia
wyrazne korzysci Srodowiskowe pojazdéw elektrycznych. Dzieki
ponad 15-letniemu do$wiadczeniu innowacyjne rozwigzania firmy
OMRON zapewniajg producentom samochodéw strategiczng prze-
wage, wspierajgc ich podréz w kierunku zréwnowazonego rozwoju
na kazdym etapie procesu produkcyjnego.
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Polskie firmy z szansg na zdobycie azjatyckich rynkéw. Mogg otrzymac¢
wsparcie na promocje podczas Expo 2025 w Osace

W 2025 roku w japonskiej Osace odbedzie sie Wystawa Swiatowa
Expo 2025. Udziat w niej, a takze towarzyszacych imprezie wyda-
rzeniach i targach to dla polskich firm szansa na wzrost rozpozna-
walnosci swoich marek za granicg, a w konsekwencji na rozwoj
ich potencjatu eksportowego. Expo 2025 bedzie sie koncentrowato
na innowacjach stuzgcych zréwnowazonemu rozwojowi. PARP,
ktéry jest partnerem wydarzenia w Polsce, do 26 wrze$nia br.
czeka na wnioski firm zainteresowanych udziatem w wydarze-
niu i ekspansja na azjatyckie rynki. W ramach programu moga
one otrzymac wsparcie na udziat w targach, na misje wyjazdowe

i kampanie promocyjne przed i po zakoniczeniu Expo. Nabér finan-
sowany jest z Funduszy Europejskich dla Nowoczesnej Gospodarki
2021-2027.

Swiatowa Wystawa Expo 2025 odbedzie sie miedzy 13 kwietnia
a 13 pazdziernika 2025 roku pod hastem ,Projektowanie przyszte-
go spoteczenstwa dla naszego zycia”. Wydarzenie bedzie miato
miejsce na sztucznej wyspie Yumeshima (jap. Wyspa marzen)
na wodach zatoki Osaka w regionie Kansai. To unikalny przyktad
inzynierii, stworzony specjalnie dla celéw wystawienniczych
irekreacyjnych. Trafia tam jedne z najbardziej zaawansowanych
technologicznie i kreatywnych projektéw z catego Swiata. Organi-
zatorzy przewidujg udziat 170 uczestnikéw ze 161 krajow i regio-
néw oraz dziewieciu organizacji miedzynarodowych. Spodziewana
liczba gosci to 28 mln oséb.

W zatozeniach program polskiej promocji gospodarczej na tej
imprezie zostat zbudowany wokoét sektoréw i branz polskiej
gospodarki uznanych w kontekscie stosunkéw z Japonig oraz
krajami regionu Azji Potudniowo-Wschodniej za najbardziej roz-
wojowe. To m.in. sektor medyczny i farmaceutyczny, gamingowy,
rolno-spozyweczy, IT/fintech oraz sektor kosmetyczny i zielonych
technologii. W ramach dziatania ,Promocja marki innowacyjnych
MSP” zostaty jeszcze dodatkowo wybrane trzy perspektywiczne
sektory, ktore mogg liczy¢ na wsparcie. To budowa i wykanczanie
budowli, sektor pojazdéw szynowych oraz elektroniki, fotoniki
i mikroelektroniki. Program oferuje dofinansowanie do 50 proc.
kosztéw kwalifikowanych, a catkowity budzet na ten cel wynosi
25 mln zt. Nie ma minimalnej ani maksymalnej warto$ci kosztow
kwalifikowanych.

— Polska Agencja Rozwoju Przedsiebiorczosci, w ramach dziata-
nia ,,Promocja marki innowacyjnych MSP”, w zwigzku z naborem
do konkursu dedykowanego Wystawie Swiatowej Expo przygotowata
dziatania promocyjne, ktére mogq by¢ realizowane nie tylko na rynku
japonskim, ale réwniez na terenie Korei Potudniowej, Indonez;ji, Filipin
czy jeszcze kilku innych panstw regionu — wskazuje Izabela Fiszer. —
Dofinansowaniem sq objete dziatania promocyjne, takie jak organizacja
stoisk wystawowych na 39 targach wskazanych w programie promocji
na terenie tych krajéw. W ramach dziatan promocyjnych mozna réw-
niez uzyska¢ wsparcie na wyjazdowq misje gospodarczq czy kampanie
promocyjne na tych rynkach.

Otrzymane dofinansowanie mozna przeznaczy¢ na udziat
wnioskodawcy w charakterze wystawcy w wydarzeniach tar-
gowych, wyjazdowe misje gospodarcze w celu odbycia spotkan
z potencjalnymi kontrahentami, potaczone z udziatem wniosko-
dawcy w wydarzeniach targowych, seminariach, konferencjach
branzowych w czasie trwania misji odbywajgcych sie na rynkach
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docelowych; kampanie promocyjne ukierunkowane na rynki doce-
lowe, misje wyjazdowg na Polsko-Japoniskie Forum Eksportowe

(w maju 2025 roku) lub na Polsko-Japonskie Forum Inwestycyjne
(we wrzedniu 2025 roku).

- Program ,,Promocja marki innowacyjnych MSP” jest skierowany
do mikro-, matych i $rednich przedsiebiorstw, ktére posiadajq marke
produktowq i sq w stanie to udokumentowacé, prowadzq dziatalnosé
gospodarczq zarejestrowanq na terenie Rzeczypospolitej Polskiej i nie
jest to dziatalno$¢ wykluczona, przede wszystkim w zakresie wy-
twarzania broni, wyrobéw tytoniowych czy réznego rodzaju $rodkéw
odurzajqgcych powszechnie uznawanych za szkodliwe — zaznacza
zastepczyni dyrektora Departamentu Internacjonalizacji Przedsie-
biorstw w Polskiej Agencji Rozwoju Przedsiebiorczosci. — Przedsie-
biorca, ktéry zechce realizowaé swéj projekt na tych rynkach, musi by¢
oczywiscie zainteresowany tym regionem, co bedzie badane na etapie
oceny w oparciu o informacje we wniosku o dofinansowanie. Po prostu
firma musi udowodni¢ na podstawie swojej strategii biznesowej, ze
rynek Azji Potudniowo-Wschodniej, w tym Japonia czy Korea, sq przed-
miotem jego zainteresowania.

Jak podkresla, dla polskich firm moze to by¢ bardzo atrakcyjny
kierunek ekspansji. Jednym z argumentéw jest chtonny rynek
japonski ze 125 mln konsumentéw.

— Po drugie, bardzo duze jest tam zainteresowanie ustugami i pro-
duktami z zewngqtrz, dzieki temu zostat w Japonii wprowadzony szereg
udogodnien, np. ulgi podatkowe dla firm z zewnqtrz. Poza tym dla
wiekszosci Japonia to okno na Azje — jesli uda sie zdoby¢ rynek japon-
ski, 0 wiele tatwiej bedzie zdobywac¢ kolejne rynki w Azji Potudniowo-
-Wschodniej — podkresla Izabela Fiszer.

Aby wzig¢ udziat w naborze ,Promocja marki innowacyjnych
MSP” na rynki azjatyckie, irmy musza spetia¢ m.in. kryteria wy-
sokoéci przychoddw (wnioskodawca musi wykazac przychody net-
to ze sprzedazy produktéw na eksport w wysokoéci co najmniej
20 proc. przychoddw netto ze sprzedazy towaréw i ustug). Muszg
takze udokumentowac ponoszenie naktadéw na dziatalnosé
badawczo-rozwojowg lub wdrozenie innowacji produktowych lub
w procesach biznesowych w ciaggu ostatnich trzech lat obroto-
wych przed ztozeniem wniosku o dofinansowanie.

- Wymagamy tylko dwéch zadan: pierwsze zwigzane jest z udzia-
tem w jednym z foréw gospodarczych, albo dla eksporteréw, albo
inwestycyjnym, a drugie to obowigzkowy udziat w charakterze wy-
stawcy na jednym z wydarzen targowych, ktére znajdujq sie na liscie
w programie, czyli sposréd 39 targdw nalezy wybra¢ jedne i przygoto-
wac¢ sie do udziatu jako wystawca. Program w ramach udziatu Polski
w Swiatowej Wystawie Expo w Osace moze byé realizowany przez caty
2025 rok, podczas gdy sama wystawa trwa tylko przez pét roku, od
potowy kwietnia do potowy paZdziernika — zwraca uwage ekspertka.

Nabér wnioskéw w ramach dziatania 2.25 ,Promocja marki in-
nowacyjnych MSP” ruszyt 23 lipca i potrwa do 26 wrzeénia. Polska
Agencja Rozwoju Przedsiebiorczosci jest odpowiedzialna za wybdr
projektéw tych MSP, ktére spetnig warunki okreglone w progra-
mie promocji w zwiazku z udziatem Polski w Wystawie Swiato-
wej Expo 2025 w Osace, opracowanym w ramach dziatania 2.26
,Umiedzynarodowienie MSP — Brand HUB” programu Fundusze
Europejskie dla Nowoczesnej Gospodarki 2021-2027 (FENG).
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gwarantowaly stale dostarczanie medium?

* Chcesz rozwigza¢ problem przestojow w produkcji zwigzanych z koniecznoscig remontu,
naprawy czy serwisu kompresoréw?

 Skorzystaj z ustug sprawdzonego i doSwiadczonego partnera, ktéry zapewni Ci optymalna
i dostosowang do potrzeb Twojej firmy usluge remontu, przegladu i serwisu sprezarek!

CZEMAR — sprawdzony
partner w zakresie
dostarczania sprezonego
powietrza

Jestedmy firma, ktéra od lat spe-
cjalizuje sie w serwisie, remon-
tach, konserwacjii sprzedazy
kompresoréw. Kilkudziesiecio-
osobowy zespdt doswiadczonych
technikéw serwisu Swiadczy
ustugi na terenie catego kraju. Je-
stedmy przygotowani na szybka
reakcje w zakresie pojawiajgcych
sie naglych awarii sprezarek

i catych systeméw zwigza-

nych z produkcja i dystrybucja
sprezonego powietrza. Dzieki
temu, ze pracujemy 24h na dobe
przez caty rok, takze w niedzie-
le i éwieta, mozesz bez obaw
poswieci¢ nam zadanie zwigzane
z utrzymaniem maszyn w stanie
zapewniajacym wydajne wytwa-
rzanie i rozprowadzanie medium
roboczego.

Remont sprezarki —
wybierz opcje dopasowang
do potrzeb swojej firmy
Jednym z naszych gtéwnych
filaréw dziatalnosci sg remonty
sprezarek. Kazdy kompresor, dla
zminimalizowania ryzyka awarii
i przestojéw w procesie produk-
cyjnym, oprécz systematycznych
przegladdéw i serwiséw, wymaga
takze wykonania co pewien
czas remontu i regeneracji. Data
remontu wskazana jest zawsze
przez producenta w zalece-
niach dotyczacych uzytkowania
kompresora i zazwyczaj powinna
odbywac sie po przepracowa-
niu przez urzadzenie 20-30 tys.
godzin pracy.

Z Czemar Sp.z 0.0. masz moz-
liwo$¢ wyboru sposobu remontu

Jestesmy do Twojej dyspozyciji:
tel. 888 888 764
czemar@czemar.pl

dz.handlowy@czemar.pl
serwis@czemar.pl
www.czemar.pl

Wilkéw, ul. Koscielna 10, 46-113

sprezarki. W ten sposéb mozesz
dostosowac tryb planowanych
prac do potrzeb i mozliwosci swo-
jego zaktadu oraz posiadanego
parku maszyn.

Profesjonalny remont
i serwis kompresoréw
— czyli czego mozesz
oczekiwaé w ramach uslugi
W naszej firmie masz gwaran-
cje, ze remontem, serwisem
i konserwacjg sprezarek zajma
sie specjalisci z dlugim stazem,
posiadajacy kompletny zestaw
certyfikatéw potwierdzajacych
uprawnienia do realizacji czyn-
nosci serwisowych. Sprawny
i szybki przebieg remontu
zapewniaja réwniez niezbedne
narzedzia oraz dostep do boga-
tego asortymentu materiatow
eksploatacyjnych i oryginalnych
czeéci zamiennych. Do wszyst-
kich napraw wykorzystujemy
wylacznie materiaty wskazane
w DTR urzadzenia. W efekcie
kompresory i inne urzadzenia
zwigzane z systemami sprezo-
nego powietrza beda gwaranto-
wac dtugg i bezawaryjna prace.
Jak dodatkowo mozesz za-
bezpieczy¢ sie przed niespodzie-
wang awaria sprezarki w zakta-
dzie? Skorzystaj z naszej oferty
na ustuge serwisu kompresoréw.
Kazdy z serwisantéw z Czemaru
podczas systematycznej kontroli
maszyn wskaze stopien zuzycia
podzespotéw kompresora oraz
horyzont czasowy ich popraw-
nego dziatania. To pozwoli Ci
na wczeéniejsze zaplanowanie
wszelkich prac remontowych,
naprawczych czy regeneracyj-
nych wykonywanych na spre-
zarkach.

Gléwny Mechanik
Lipiec-Sierpien 2024
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Koszty instalacji robotéw wcigz zbyt wysokie dla firm.
Sg one jednak Swiadome koniecznosci takich inwestycji

Koszty pracy ludzkiej sa nadal niskie, a korzys¢ z instalacji robo-
ta na linii produkcyjnej nie jest jeszcze tak duza. To — wedtug
raportu Polskiego Instytutu Ekonomicznego - jedna z gtéwnych
barier w procesie robotyzacji w Polsce. Jednak dynamicznie ro-
snace $rednie i minimalne wynagrodzenie, a takze poglebiajacy
sie niedobdr pracownikéw mogg powoli te tendencje zmieniac
na korzys¢ robotéw. Poza kwestig kosztowg wadami, ktére widza
przedstawiciele firm przemystowych, sa m.in. zaleznoéc¢ od sta-
bilnych dostaw energii i technologii zagranicznych dostawcow.
Problemem nie sg jednak kwestie obaw co do wptywu robotéw
na rynek pracy.

— Barierami w procesie robotyzacji w Polsce sq kwestie kosz-
towe. Firma, jezeli ma zainstalowaé robota, to poréwnuje koszty
takiej maszyny i jej utrzymania z kosztami pracownikéw, ktérzy
aktualnie te prace wykonujg. W Polsce caty czas koszty pracy sq
bardzo niskie, tak ze korzys¢ z instalacji robota nie jest jeszcze
tak duza. Wraz ze wzrostem ptac, ktéry obecnie obserwujemy
w Polsce, na pewno bedzie tatwiej firmom decydowac sie na taki
krok, bo po prostu bedzie to wynikato z ich prostego rachunku
ekonomicznego — méwi agencji informacyjnej Newseria Biznes
Ignacy Swiecicki, kierownik Zespotu Gospodarki Cyfrowej
w Polskim Instytucie Ekonomicznym.

Jak wskazuje przeprowadzone w grudniu 2023 roku badanie
PIE, $wiadomo$¢ przedsiebiorcéw w Polsce dotyczaca korzysci
z robotyzacji jest coraz wieksza. 77 proc. matych i rednich firm,
100 proc. firm o zysku szacowanym na ponad 10 mln zt oraz 94
proc. firm z kapitatem wylacznie zagranicznym odpowiedziato,
Ze robotyzacja i automatyzacja przedsiebiorstw bedzie coraz
bardziej stanowita o przewadze konkurencyjnej firm na rynku.
Jako korzyséci z takiej inwestycji najczesciej wymieniali wydaj-
nos$¢, powtarzalnosé, niezawodno$é czy polepszenie ergonomii
pracy, a takze odpornoé¢ produkcji w kontekscie pandemii
COVID-19 czy wysoka jako$¢ produktéw wykonywanych przez
roboty. Wér6d wad z kolei wskazywali wysokie koszty instalacji
i potencjalnej wymiany podzespotéw, zaleznos¢ od stabilnych
dostaw energii czy duze znaczenie sprawnego usuniecia usterek
i szybkiej realizacji serwisu naprawczego dla utrzymania ciagto-
$ci produkcji.

— Widzimy tez innq bariere — mentalng. W wielu firmach Swiado-
mos¢ tego, na ile istotna jest w ogdle cyfryzacja, a w szczegdlnosci
robotyzacja i automatyzacja proceséw, nie jest duza. Menedzerowie
bojq sie wchodzenia w nowe obszary, bojq sie ryzyka inwestycyj-
nego, jakim jest zmiana procesu produkcyjnego i wprowadzenia
robotéw — dodaje Ignacy Swiecicki.

Badanie przeprowadzone na prébie tysigca firm wskazuje,

Ze nie ma za to obaw co do negatywnego wptywu robotyzacji
i automatyzacji na rynek pracy.

— Badani podkreslali, ze wraz z wprowadzeniem robota oni
muszq przeszkoli¢ pracownikéw do nowych zadan, a nie ich zwolnié.
Robotyzacja sprzyja utrzymaniu zatrudnienia, a czesto réwniez
wzrostowi zatrudnienia, bo firma, ktéra sie robotyzuje, moze zyski-
wacé udzialy w rynku, zwieksza sie jej produkcja i tym samym ona
musi zatrudnié¢ dodatkowych pracownikéw, nawet jezeli ma roboty
przemystowe — twierdzi ekspert z Polskiego Instytutu Ekono-
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micznego. Tym bardziej ze kwestie rynku pracy mogg stanowic
dodatkowa motywacje dla firm do inwestycji w ten obszar.
Przemyst zmaga sie z coraz powazniejszymi brakami kadro-
wymi, ktérych w dodatku nie rozwigzuje wciaz nisko oceniane
szkolnictwo zawodowe.

Badane firmy wskazuja na jeszcze jeden problem w procesie
automatyzacji przemystu — zaleznos¢ technologiczng od zagra-
nicznych firm m.in. z Japonii czy krajéw Europy Zachodniej. Za-
leznos¢ ta nie ogranicza sie jedynie do robotéw przemystowych,
ale czesto dotyczy réwniez wykorzystywanych przy robotach
czujnikéw, kamer czy oprogramowania.

— Same maszyny, roboty musimy importowac z zagranicy i jest
to pewna forma zaleznosci technologicznej. Ta zalezno$¢é wystepu-
je na réznych poziomach, aczkolwiek tez trzeba pamietaé, ze jest
dynamicznie rozwijajqcy sie polski rynek firm integracyjnych, ktére
pozwalajq firmie wdrozy¢ robota wraz z oprogramowaniem w $ro-
dowisko pracy. Wiec wydaje mi sie, zZe o ile zalezno$¢ na poziomie
tworzenia robotéw i budowy maszyn jest trudna do przezwycie-
Zenia, bo to sq duze miedzynarodowe korporacje, ktére w tym sie
specjalizujg, o tyle warto zwréci¢ uwage i rozwijaé polskie specjali-
zacje —- moéwi Ignacy Swiecicki.

Wedtug danych opublikowanych przez Polski Instytut Ekono-
miczny Polska znajduje sie na széstym miejscu w Unii Europej-
skiej pod wzgledem liczby robotéw zainstalowanych w sektorze
przetworstwa przemystowego. Nieco gorzej wypada w rankingu
uwzgledniajgcym liczbe robotéw na 10 tys. pracownikéw — tzw.
wspoétczynnik gestosci robotyzacji plasuje nas dopiero na 16.
pozycji we Wspdlnocie. Wyprzedzajg nas pod tym wzgledem
znaczaco mniejsze kraje naszego regionu. Jak podkreslajg eks-
perci, pierwszy wskaznik odzwierciedla jedynie wielko$¢ naszej
gospodarki, a drugi pokazuje potencjat do dalszej penetracji
gospodarki przez te technologie.

— W Polsce nie ma odrebnej strategii robotyzacji polskiego
przemystu. Wydaje sie, Ze warto sie skupic i spojrzec¢ bardziej od
strony strategicznej na to, w jaki sposéb mozna pomac firmom
przetamywacé bariery, czy to finansowe, czy mentalne, Zeby wdra-
zaty bardziej nowoczesne metody produkcji i tym samym mogty
tworzy¢ lepsze, bardziej konkurencyjne produkty. To jest szcze-
gélnie istotne, jezeli chcemy rozwija¢ nasz eksport i konkurencje
na rynkach miedzynarodowych, gdzie tego typu zautomatyzowa-
na produkcja dominuje i tylko w ten sposéb mozna konkurowaé
- moéwi kierownik Zespotu Gospodarki Cyfrowej w Polskim
Instytucie Ekonomicznym.

Narzedziem wsparcia dla takich inwestycji jest obowigzujaca
od 2022 roku ulga podatkowa na robotyzacje, w ramach ktorej
firmy moga czes¢ kosztéw zakupu robota odliczy¢ od swoich
przychodéw i zaliczy¢ dodatkowo w koszty.

— Pierwsze dane, jakie sptywaty z Ministerstwa Finansow,
wskazujq, Ze ta ulga nie jest zbyt popularna. Pytanie, czy to
jest kwestia konstrukcji ulgi, czy kwestia informacji o niej.
Natomiast na pewno trzeba sie temu przyjrzeé i zastanowi¢ sie,
jak zrobi¢ to w sposéb bardziej efektywny — postuluje Ignacy
Swiecicki.
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Na Pomorzu powstajg kluczowe elementy farmy Baltic Power

W ramach ostatnich przygotowan do prac instalacyjnych na morzu,
planowanych na koniec tego roku, produkowane sg kluczowe kompo-
nenty inwestycji Baltic Power. Na Pomorzu powstaja stacje elektro-
energetyczne, ktére pozwola odebra¢ energie z turbin i przestac ja

na lad. Wazne elementy inwestycji powstaja réwniez w fabrykach
zlokalizowanych miedzy innymi w Szczecinie, Kluczborku i Zarach.

Baltic Power, wspdlny projekt Grupy ORLEN i Northland Power,
zaktada udziat polskich podmiotéw w 25-30-letnim cyklu pracy farmy
na poziomie przekraczajacym 20% jej catkowitej wartosci. To naj-
wyzszy wskaznik wykorzystania tzw. local content sposréd wszyst-
kich projektéw morskiej energetyki wiatrowej rozwijanych obecnie
w Polsce.

— Morska farma wiatrowa Baltic Power jest najwazniejszym projektem
transformacyjnym, ktéry realizujemy. Inwestycja nie tylko trwale zmieni
nasz miks energetyczny, ale rdwniez przyczyni sie do budowy nowej gatezi
przemystu w Polsce. Dlatego zalezy nam na tym, zeby maksymalizowa¢
udziat polskich dostawcéw w projekcie, a jednoczesnie w jak najwiekszym
stopniu wykorzystywaé kompetencje Grupy ORLEN na etapie utrzymania
farmy. Baltic Power to projekt pionierski, ktdry przeciera szlaki i pozwala
nam dobrze pozna¢ specyfike wspétpracy z lokalnymi dostawcami. Chcemy
wykorzystaé te doswiadczenia takze przy kolejnych planowanych projek-
tach offshore — powiedziat Ireneusz Fafara, Prezes Zarzadu ORLEN.

Powstajace w Gdansku i Gdyni dwie morskie stacje elektroenerge-
tyczne, ktére zostang zainstalowane 23 km od brzegu, sg kluczowym
elementem inwestycji Baltic Power. To do nich trafi energia pozy-
skana z 76 turbin. Znajdujace sie w nich transformatory podwyzsza
napiecie, a nastepnie przekazg energie morskimi i ladowymi kablami
eksportowymi do stacji, zlokalizowanej ok. 7 kilometréw w glab ladu.
Stad po przekazaniu do krajowego systemu energetycznego poptynie
energia z wiatru, ktéra zasili ponad 1,5 miliona gospodarstw domo-
wych.

Morskie stacje sktadajg sie z dwdch gtéwnych elementéw: funda-
mentu i postawionej na nim, wiasciwej konstrukcji, czyli tzw. topside.
Pojedynczy w pelni wyposazony topside bedzie wazyt okoto 2500 ton.
Konstrukcje o wymiarach 20 x 30 x 40 metréw swoimi gabarytami
beda przypominaty 4-5 pietrowe, bloki mieszkalne. Kazda ze stacji

pomimo swoich rozmiaréw i wagi bedzie wykonana i wyposazona

na ladzie, a nastepnie zainstalowana w catoéci na morzu. Operacja ta
zostanie wykonana za pomoca specjalistycznego statku instalacyj-
nego Gulliver. Obie konstrukcje stang okoto 40 metréw nad lustrem
wody na fundamentach o $rednicy 9 i dtugosci 80 metréw. Za budowe
stacji odpowiadaja spétki Baltic Operator Gdansk-Gdynia oraz Ener-
gomontaz-Pétnoc Gdynia.

Pozostale istotne komponenty inwestycji powstajace w Polsce, to
miedzy innymi elementy fundamentéw stacji elektroenergetycznych,
produkowane w Szczecinie oraz dzwigi stacji morskiej wytwarzane
przez firme z Kluczborka. Elementy fundamentéw turbin powstaja
w zaktadach w Zarach, Leknicy, Niemodlinie oraz Czarnej Biato-
stockiej. Produkcja kabli morskich i ladowych odbywa sie w fabryce
w Bydgoszczy. Krajowe firmy odpowiadaja takze miedzy innymi za
prace budowlane przy bazie serwisowej w Porcie Leba i ladowej stacji
odbiorczej w Choczewie.

— Produkcja morskich stacji elektroenergetycznych jest na zaawansowa-
nym etapie. Kazdego dnia nad ich budowq pracuje kilkuset pracownikéw.
To cenne doswiadczenie dla catego sektora i dowdd, ze mamy w Polsce
kompetencje, aby juz teraz lokalnie produkowa¢ kluczowe elementy farm.
Produkcja konstrukcji stalowych morskich stacji jest jedng z mocnych
stron polskich stoczni. Ma szanse sta¢ sie tez ich specjalizacjq i czescig
europejskich tanicuchdw dostaw. Szczegdlnie jesli wezmiemy pod uwage, ze
potencjat planowanych w Polsce inwestycji to kolejnych 10 farm o tqcz-
nej mocy ponad 10 GW - podkreslit Jarostaw Broda, Cztonek Zarzadu
Baltic Power.

Baltic Power, to najbardziej zaawansowany projekt morskiej
energetyki wiatrowej w Polsce i jednoczes$nie najwieksza inwestycja
w odnawialne zrédta w Europie Srodkowej. Inwestycja bedzie jedna
z pierwszych na $wiecie farm, na ktérej zainstalowane zostang tur-
biny wiatrowe o mocy 15 MW i pierwszg, ktérej znaczna czes¢ wiez
turbin zostanie wykonana z niskoemisyjnej stali. Wraz z zakoncze-
niem budowy w roku 2026 Baltic Power pokryje nawet 3% krajowe-
go zapotrzebowania na energie, ograniczajac przy tym emisje CO,

o okolo 2,8 miliona ton rocznie.

Powstang nowe miejsca pracy. Rozbudowa fabryki w Gliwicach

Gliwice sg atrakcyjne dla inwestoréw. Dzieki inwestycjom zyskujg

takze mieszkancy, poniewaz powstaja nowe miejsca pracy. Najwiek-

szy w Polsce producent baterii
litowo-jonowych - firma BMZ
Poland - rozbuduje swojg fabryke
w Gliwicach o hale produkcyjno-
-magazynowsg o powierzchni
uzytkowej ponad 7 tys. 500 m2.
Zainwestuje w naszym miescie 4
ponad 103 mln. zt.

W ramach inwestycji, ktérej
wykonawcg jest firma New
Construction Concept (NCC), na
terenie gliwickiej strefy wybudo-
wana zostanie hala o powierzchni ok. 7 561 m2, podzielona na czes¢
biurows, socjalng i magazynows, a takze parkingi, chodniki, instala-
cje idrogi zewnetrzne.
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Ros$nie zapotrzebowanie na ekologiczne pojazdy elektryczne, dla-
tego potrzebna jest nowa hala, ktéra usprawni produkcje dedykowa-
nych do nich baterii i zestawdw
akumulatorowych. To takze nowe
miejsca pracy dla mieszkancéw
Gliwic i okolic - rekrutacja do
nowej fabryki juz trwa.

BMZ Poland jest cze$cig BMZ
the Innovation Group - wiodgcego
na globalnym rynku dostawcy
inteligentnych systeméw zasila-
nia oraz magazynowania energii
w oparciu o technologie litowo-
-jonows.

Inwestycja otrzymata wsparcie Katowickiej Specjalnej Strefy
Ekonomicznej.
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Efektywnos$¢ energetyczna - liczg sie czyny, nie deklaracje

Biznes staje obecnie przed koniecznoscig sformalizowania dziatan
na rzecz zielonej transformacji oraz wtaczenia ich do bizneso-

wej strategii, poprawy komunikacji i zwiekszenia przejrzystosci.
Oczekiwania dotyczace spdjnych, poréwnywalnych i przejrzystych
informacji dotyczgcych klimatu i innych danych srodowiskowych,
spotecznych i tadu korporacyjnego (ESG) stale rosna — napedzane
przez inwestordw, naciski ze strony interesariuszy oraz regulacje
prawne. Efektywnoéc¢ energetyczna to pozadany stan, w dazeniu
do ktérego liczg sie konkretne dziatania. Biznes zaczyna by¢ z tego
stanu rozliczany.

Efektywnos$¢ energetyczna przedsiebiorstwa odnosi sie do spo-
sobu, w jaki firma zarzadza i wykorzystuje energie do produkcji
towardéw i ustug. Chodzi o minimalizowanie ilo$ci energii potrzeb-
nej do wykonania okreslonych zadan. W dazeniu do osiagniecia
efektywnosci energetycznej podejmuje sie szereg aktywnosci: od
optymalizacji proceséw produkeyjnych, poprzez wykorzystanie
energooszczednych urzadzen i technologii, az po wdrazanie strategii
zarzadzania energia i $wiadome korzystanie z zasob6éw. Pozwala to
nie tylko na obnizenie kosztéw operacyjnych, ale takze zmniejsza
negatywny wptyw na srodowisko poprzez redukcje emisji gazéow
cieplarnianych i innych zanieczyszczen, wspierajac firmy w dazeniu
do zréwnowazonego rozwoju, ktéry juz jest nie tylko moda, ale tez
wymogiem prawnym.

Zréwnowazony rozwoj jest wazny z wielu powodéw, zaréwno dla
samej planety, jak i dla dobrobytu ludzi. Jego gléwnym celem jest
zaspokojenie potrzeb obecnych pokolen bez ograniczenia mozli-
wosci zaspokojenia potrzeb przysztych pokolen. Dziatania na rzecz
zZréwnowazonego rozwoju maja pomaga¢ w zachowaniu naturalnych
ekosystemoéw 1 bioréznorodnoéci, promowac czysta energie i redukcje
emisji gazéw cieplarnianych, zapewnia¢, ze wszyscy majg dostep

do podstawowych ustug i mozliwosci rozwoju oraz wspiera¢ modele
gospodarcze, ktére sg nie tylko efektywne z punktu widzenia ekono-
micznego, ale takze zréwnowazone.

Wérédd gtéwnych regulacji, ktére nie tylko motywuja, ale tez zobo-
wigzuja biznes do proekologicznych postaw wymienié¢ mozna Cele
Zréwnowazonego Rozwoju ustanowione przez ONZ. To zestaw 17
celéw, ktére majg promowac zréwnowazony rozwéj w trzech wymia-
rach: ekonomicznym, spotecznym i rodowiskowym. S3 to réwniez
przepisy ograniczajace emisje zanieczyszczen i gazéw cieplarnianych,
w tym systemy handlu emisjami (ETS) i podatki weglowe. I przede
wszystkim zobowigzania dotyczace sprawozdawczo$ci: tutaj w ostat-
nim czasie zadziato sie najwiecej. W mocy jest bowiem dyrektywa
CSRD wprowadzajaca nowe regulacje w raportowaniu. Obowigzkiem
raportowania pozafinansowego zostaty objete w pierwszej kolejnosci
przedsiebiorstwa oraz spétki notowane na gietdzie, ktére osigga-

ja przychody w wysoko$ci powyzej 170 mln zt netto rocznie oraz
posiadajgce roczna sume bilansowa na kwote 85 mln zt. W kolejnych
latach grupa przedsiebiorstw zobligowanych do raportowania bedzie
sie zwiekszaé, a w 2026 roku obowigzek bedzie dotyczy¢ juz wszyst-
kich spétek dziatajacych na terenie Unii Europejskiej. To powoduje,
Ze kwestig tworzenia raportéw zaczyna sie interesowac coraz wiecej
firm, a temat jest glosny i medialny ze wzgledu na toczaca sie kam-
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panie medialna. Jak podkresla Jacek Lobodziec, Inzynier ds. aplikacji
w firmie ifm electronic, zajmujgcej sie produkcja innowacyjnych
i specjalistycznych czujnikéw przemystowych:

— Wszyscy wiemy, ze predzej czy pdzniej przyjdzie nam sie zmierzy¢
z obowigzkiem raportowania pozafinansowego. Wiec po co to odktadac?
Juz teraz powinnismy sie zaczq¢ przygotowywac do realizacji nowych obo-
wigzkéw, zwlaszcza, ze wiekszo$¢ z nas na biezqgco podejmuje dziatania
majqce na celu poprawe efektywnosci energetycznej biznesu. Niezaleznie
od tego, czy sq dyktowane oszczednosciami, czy dbatoscig o Srodowisko
naturalne, dziatania te sie liczq i warto o nich méwié. Raportowanie ESG
da nam tez lepszy wglgd w to, co dzieje sie w firmie i pomoze uporzqdko-
waé konkretne procesy.

Wspieranie dziatah na rzecz zréwnowazonego rozwoju wymaga
stosowania réznorodnych systeméw i narzedzi, ktére pomagaja

W monitorowaniu, zarzadzaniu i redukowaniu negatywnego wpltywu
na Srodowisko. To nie tylko systemy zarzadzania srodowiskowego,
takie jak ISO 14001 czy EMAS oraz systemy zarzgdzania energia ISO
50001, rozmaite platformy do monitorowania i raportowania emisji
CO2, ale tez systemy do zréwnowazonego zarzadzania tancuchem
dostaw, ktére pozwalaja przedsiebiorstwom na zbieranie, analizowa-
nie i raportowanie danych na temat przebiegu poszczegdlnych proce-
s6w w ramach tancucha wartosci. Jak podkresla Jacek Lobodziec:

— Niezaleznie od tego, na jaki rodzaj narzedziowego wsparcia sie zdecy-
dujemy i jakie procesy w ramach tancucha dostaw chcemy optymalizowa,
chodzi o minimalizacje wptywu na srodowisko, efektywne zarzqdzanie
zasobami i promowanie zrownowazonych praktyk operacyjnych i pro-
dukcyjnych, ktdre sq tak istotne, aby przyblizy¢ nas do pozgdanego stanu
optimum energetycznego.

W dazeniu do osiagniecia najbardziej efektywnego wykorzystania
energii, przy jednoczesnym zapewnieniu oczekiwanego poziomu pro-
dukcji, komfortu, czy innych ustug przychodzi z pomoca zasada opti-
mum energetycznego. Polega ona na znalezieniu optymalnego punk-
tu pomiedzy zuzyciem energii a kosztami operacyjnymi, wydajnoscia
proceséw oraz wplywem na $rodowisko — wszystko w taki sposéb, by
maksymalizowac korzysci przy minimalnych naktadach. Jak ja re-
alizowa¢ w praktyce? Sposobéw jest wiele. To m.in. przeprowadzanie
regularnych audytéw energetycznych, ktére pozwalaja na zidentyfi-
kowanie, gdzie i jak energia jest wykorzystywana w organizacji oraz
gdzie wystepuja straty. To réwniez inwestycje w nowoczesne, bardziej
energooszczedne maszyny i urzadzenia, ktére zuzywaja mniej energii
do wykonania tej samej pracy. To tez analiza i optymalizacja istnieja-
cych proceséw produkcyjnych lub operacyjnych pod katem zuzycia
energii, ktéra moze prowadzi¢ do znaczacych oszczednosci. Jacek
Lobodziec zwraca uwage na dwa kluczowe obszary dziatan na drodze
do optimum energetycznego:

- Srodkiem poprawy efektywnosci energetycznej jest wdrozenie
zaawansowanych systeméw zarzqgdzania energiq, ktére automatycznie do-
stosowujq zuzycie do aktualnych potrzeb. Takie systemy mogq na przyktad
regulowac oswietlenie i temperature w zaleznosci od obecnosci ludzi czy
pory dnia. Nie mozna tez zapomina¢ o koniecznosci statego monitorowania
zuzycia energii i efektéw wprowadzanych zmian, ktére sq kluczowe dla
utrzymania i dalszego doskonalenia efektywnosci energetycznej. Pozwala
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to na szybkq reakcje w przypadku wystgpienia nieoczekiwanych wzrostéw
zuzycia oraz na identyfikacje nowych obszaréw do optymalizacji.
Realizujac te kroki, organizacje mogg znacznie poprawié swoja
efektywnosc¢ energetyczng, co przynosi korzysci zaréwno finansowe,
jak i srodowiskowe. Jednak nalezy pamieta¢, ze $rodki majgce na celu
oszczedzanie energii i optymalizacje jej zuzycia moga by¢ skuteczne
tylko wtedy, gdy szczegdtowo znane jest zapotrzebowanie na energie.

Monitorowanie energii na poziomie produkcji to klucz do bardziej
wydajnego, zréwnowazonego i przewidujgcego przysztoé¢ planowa-
nia. Cyfrowa rejestracja zuzycia energii polega na wykorzystaniu
zaawansowanych technologii do doktadnego monitorowania, analizy
i zarzadzania zuzyciem energii w czasie rzeczywistym. Systemy te,
czesto nazywane inteligentnymi licznikami lub systemami zarza-
dzania energig (EMS), wykorzystujg cyfrowe technologie do zbiera-
nia danych o zuzyciu energii elektrycznej, gazu, wody, czy innych
noé$nikéw energii w domach, budynkach komercyjnych, zaktadach
przemystowych i innych obiektach. Przyktad zastosowania takich
czujnikéw podaje Jacek tobodziec:
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— Liczniki energii powalajq wypracowaé przyktadowo energooszczedne
rozwiqzania w zakresie kompensacji mocy biernej. Informacje o mozliwych
pradach biernych mozna wykorzystaé¢ do wdrozenia odpowiednich roz-
wigzan w zakresie kompensacji mocy biernej, a tym samym unikng¢ nie-
potrzebnych kosztéw. W tym celu stosowane sq liczniki energii, takie jak
na przyktad liczniki energii z interfejsem Modbus TCP i moneo RTM, ktére
wykorzystujemy do pomiaru, wizualizacji i analizy energii elektrycznej.

System moneo RTM od ifm sprawia, ze mozliwe sa pomiary
zuzycia energii wedtug procesu/obszaru roboczego, centralizacja in-
formacji o zuzyciu energii, uzyskanie precyzyjnych wartosci zuzycia
(m.in. zuzycia catkowitego, szczytowego, zuzycia w czasie w try-
bie gotowosci oraz pradéw biernych i wytwarzanej mocy biernej).
Mozliwe staje sie obliczenie kosztu zuzycia energii w skalowalnym
obszarze, ktore zwieksza przejrzystos¢ energetyczng, a co za tym
idzie $wiadomo$¢ zuzycia energii. Przyktadowe wdrozenie takiego
systemu to wyspa montazowa wykorzystujgca zasilanie tréjfazowe
(L1, L21L3). W liniach zasilajacych zainstalowano tréjfazowy licznik
energii z interfejsem Modbus TCP. LR Agent umozliwia niezawodny
odczyt wymaganych rejestréw Modbus. W moneo RTM wartosci
sg monitorowane i analizowane, a koszty zuzycia sg natychmiast
obliczane. Taki skonfigurowany system umozliwia okreélenie kosztow
obcigzenia podstawowego w celu uzyskania Srodkéw umozliwiaja-

cych oszczednosci energii. Instalacja wskazuje catkowity pobér mocy,
biezacy pobdr mocy, aktualne napiecie i moc, biezace wartosci pra-
déw biernych i wytwarzanej mocy biernej. Z kolei opcja ,Obliczone
wartosci” oblicza catkowite i biezgce koszty na zadanie.

Kompleksowe zarzadzanie energia w firmie to strategia obejmuja-

ca szeroki zakres dziatant majgcych na celu optymalizacje zuzycia
energii, zmniejszenie kosztéw operacyjnych i minimalizacje wptywu
dziatalnosci przedsiebiorstwa na $rodowisko. Taka strategia wymaga
zaangazowania na réznych poziomach organizacji oraz zastosowa-
nia réznorodnych narzedzi i metod. Wéréd dostepnych na rynku
rozwigzan na uwage zastuguje oprogramowanie moneo od firmy

ifm electronic. Wykorzystuje sie je do monitowania stanu systemoéow
i oceny zuzycia energii, umozliwiajac przeprowadzenie oceny w pota-
czeniu z odpowiednimi scenariuszami alarmowania, m.in.: sygna-
lizacja aktualnego stanu, réwnoczesnym wyswietlaniem wartosci
poréwnaweczych z przesztosci, analizg réznych okreséw, obserwacjg
wielu wartosci procesowych w tym samym czasie czy korelacjg wielu
standéw. Takie podejsécie do zarzadzania energia, w ktérym uzytkowni-
cy maja dostep do wszystkich zmierzonych danych, analiz i alarméw
z dowolnego miejsca i w dowolnym czasie gwarantuje, ze decyzje sg
oparte na wiarygodnych i prawdziwych danych. Wszelkie informacje
i funkcje ze Srodowiska produkcyjnego mozna sprawdzac i obstu-
giwac bezpiecznie z dowolnego miejsca na $wiecie, a informacje

o usterkach sa przesytane niezwtocznie za pomoca wiadomosci SMS
lub poczty elektronicznej.

W zrealizowanych przez ifm projektach udowodniono, Ze energo-
chlonne operacje mogg przynies¢ olbrzymie oszczedno$ci energii.
Jednym z przyktaddw jest firma Ramaplast z branzy tworzyw sztucz-
nych, ktéra wdrozyta ofensywny system zarzadzania energia, aby by¢
dobrze przygotowana na przysztos$é. Gianluca Stella z Ramaplast tak
opisuje projekt realizowany wspélnie z ifm:

— Nasz projekt to system monitorowania elektrocieptowni i innych proce-
séw produkcyjnych. Koncentruje sie na nosnikach energii, aby opracowac
system optymalizacji wytwarzania energii i minimalizacji przestojow w in-
stalacji. Polega na monitorowaniu chtodnic, sprezarek, pomp absorberéw,
zaworéw i silnikéw spalinowych z wykorzystaniem technologii od ifm.

Firma Ramaplast zdecydowata sie na wdrozenie sprawdzonej,
elastycznej i skalowalnej technologii. Wybrany zostat pierscien
Swiattowodowy, sie¢ AS-i dla napeddéw i sprzezenia zwrotnego od
sitownikéw, jak réwniez IO-Link dla czujnikéw. Modyfikacja catego
systemu monitorowania i dystrybucji energii byta dobrze przemy-
$lang podstawg do potgczenia w sie¢ catego zaktadu produkcyjnego.
Ten nowy system catkowicie zmienit sposéb pracy w Ramaplast oraz
umozliwit lepsze zarzadzanie formami energii w firmie. Jeszcze kilka
lat temu, osiggniecie tak wysokiego stopnia kontroli i monitorowania
poziomu energii nie bytoby mozliwe. Obecnie, innowacyjne rozwiaza-
nia systemowe pozwalajg firmom, takim jak Ramaplast, realizowac
wyznaczone cele w zakresie zarzadzania energia. Zaawansowane
technologie sg w stanie znacznie poprawic ich efektywnosc¢ energe-
tyczna, co przynosi korzysci zaréwno finansowe, jak i Srodowiskowe.
To konkretne dziatania, oparte na konkretnych systemach i wspie-
rane fachowa wiedza konkretnych ludzi sg w stanie przyblizy¢ firmy
do tak pozadanego stanu optimum energetycznego.
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Biznes chetnie inwestuje w OZE. Fotowoltaika na wlasnym gruncie
najchetniej wybieranym rozwigzaniem

Mozliwoéci zwigzanych z inwestowaniem w zielong energie

jest bardzo duzo, jednak to fotowoltaika na wtasnych gruntach
jest najchetniej wybieranym przez biznes rozwigzaniem OZE.
Specjalisci zwracajg uwage, ze wydtuzyl sie okres zwrotu z takiej
inwestycji, mimo tego nadal jest atrakcyjny, szczegdlnie w mo-
delu PV-as-a-service. Dlatego tez firm inwestujgcych w produkcje
energii ze stonca moze wciaz przybywac.

W krajobraz Polski coraz wyrazniej wpisuja sie elektrownie
produkujgce prad z odnawialnych Zrédet. W sposéb wyrazny zy-
skuje fotowoltaika, ktéra zauwazy¢ mozemy nie tylko na dachach
domow, ale takze na wielohektarowych farmach. Coraz czesciej
W energie stoneczng inwestuja firmy, ktére z jednej strony chca
sie pokazac jako biznes odpowiedzialny spotecznie. Z drugiej —
musza dbaé o swéj miks energetyczny m.in. ze wzgledu na coraz
bardziej wymagajace przepisy i rosnace ceny energii.

Udziat odnawialnych Zrédet energii (OZE) w polskim miksie
energetycznym stale rosnie. W 2023 roku stanowity one przeszto
40 proc. mocy zainstalowanej i odpowiadaty za 27 proc. catosci
wyprodukowanej energii. Za obserwowany wzrost w duzej mierze
odpowiadajg wtasnie przedsiebiorstwa, ktére bardzo chetnie inwe-
stujg w tego typu rozwigzania na wlasnym terenie.

— W kwestii rozwigzan OZE dla biznesu mozliwosci dziatania jest
kilka. Pierwszym podstawowym rozwigzaniem jest wybudowanie in-
stalacji fotowoltaicznej na dachu fabryki, magazynu czy tez na gruncie
obok zaktadu - méwi agencji informacyjnej Newseria Biznes Remi-
giusz Piwowarski, dyrektor ds. rozwoju EDP Energia oraz cztonek
zarzadu EDP by soon.

Jak podkresla, wciaz jest to rozwiagzanie, ktére ma dosy¢ krotki
okres zwrotu, jednak w zwigzku z dynamicznymi zmianami
na rynku energii wydtuzyt sie Srednio nawet o dwa lata.

— Przy cenach energii z poprzedniego roku okres zwrotu z takiej
instalacji wynosit okoto pieciu-szesciu lat, przy obecnych cenach energii
wynosi minimalnie okoto siedmiu-o$miu lat. Z reguty takie rozwig-
zanie umozliwia zaspokojenie od 20 do 30 proc. konsumpcji energii
danego przedsiebiorstwa — dodaje Remigiusz Piwowarski.

Realizacja takiej inwestycji moze sie odbywac na rézne sposo-
by. Pierwszym jest zamdwienie instalacji u dostawcy fotowoltaiki
i ptatnosé w catosci lub w ratach od razu po realizacji inwestycji.

Druga opcja to diugoterminowa umowa na uzytkowanie instalacji
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w modelu PV-as-a-service. W tym modelu koszt instalacji jest po
stronie dostawcy, ktéry odpowiada tez za jej obstuge i konserwa-
cje. Przedsiebiorstwo ptaci swego rodzaju abonament za zielong
energie. W takich wypadkach ryzyko operacyjne jest przenoszone
wytgcznie na dostawce. Tego rodzaju innowacje moga przyspie-
szy¢ transformacje energetyczna, szczegdlnie mniejszych i éred-
nich przedsiebiorstw, ktére dysponujg ograniczonym kapitatem.

- Sq takze rozwigzania zwane PPA, czyli Power Purchase Agre-
ement. To jest takie rozwigzanie, w ktérym farma fotowoltaiczna czy
wiatrowa jest budowana nie przez odbiorce energii elektrycznej, tylko
przez inny podmiot. Od strony czysto praktycznej energia elektryczna
z tej instalacji jest oddawana do sieci energetycznej. Natomiast odbiér
catosci energii z tej instalacji jest kontraktowany przez inny podmiot
na okres np. 10-15 lat — wyjasnia cztonek zarzadu EDP by soon. — To
jest drugie rozwigzanie.

Trzecim rozwigzaniem jest zakup gwarancji pochodzenia
energii elektrycznej z odnawialnych Zrédet. Jak podkresla ekspert,
to najmniej korzystne rozwigzanie z punktu widzenia rozwoju ni-
skoemisyjnych Zrédetl, poniewaz co do zasady nie wspiera budowy
nowych mocy. Wcigz jednak jest chetnie wykorzystywane przez
firmy.

— WSsréd tych trzech form, czyli budowy fotowoltaiki na gruntach
danego zaktadu, PPA i Swiadectw energetycznych, najwiekszym zain-
teresowaniem wydaje sie cieszy¢ to pierwsze, przynajmniej z naszego
punktu widzenia. To rozwigzanie jest bardziej konkretne — gotowgq in-
stalacje mozna pokazaé¢ mediom i interesariuszom zewnetrznym. Moze
by¢ tez mniej skomplikowane prawnie niz transakcja typu PPA, ktéra
czesto wymaga szeregu gwarancji bankowych, godzin spedzonych
z prawnikami, doradcami etc. I okres zwrotu jest relatywnie szybki.
Wynosi on nawet piec-szes¢ lat, jezeli to jest model, w ktorym placi sie
za budowe instalacji. W przypadku formuty as-a-Service oszczednosci
pojawiajq sie zaraz po uruchomieniu instalacji — méwi Remigiusz
Piwowarski.

Dla dalszego rozwoju rynku fotowoltaiki kluczowe beda
kwestie regulacyjne na poziomie UE, szczegdblnie pakiet Fit for 55
i handel pozwoleniami na emisje.

— Te wszystkie obostrzenia Unii Europejskiej bedg doprowadza-
ty do tego, zZe ceny za energie bedq coraz wyzsze, wiec optacalnosé
rozwigzan, np. budowy wtasnej instalacji fotowoltaicznej, bedzie
coraz wyzsza. Przez to ten rynek bedzie sie bardzo
szybko rozwijat w perspektywie nastepnych lat. Cele
wyznaczane przez regulatora i przez rzqd sq ambitne,
wiec sqdze, Ze na pewno popyt na to bedzie — ocenia
dyrektor ds. rozwoju EDP Energia.

Jak wynika z raportu Instytutu Energetyki Od-
nawialnej ,Rynek fotowoltaiki w Polsce 2024”, Pol-
ska zajmuje czwarte miejsce w UE pod wzgledem
_ przyrostu mocy zainstalowanej PV (po Niemczech,
Hiszpanii i Wloszech). W ubiegtym roku tgczna
moc zainstalowana wzrosta o 4,6 GW, osiagajac
na koniec grudnia 17,08 GW. Wyraznej zmienita
sie struktura rynku - najwiekszy przyrost mocy
PV nastapit w farmach powyzej 1 MW, wyhamowat
natomiast wzrost w segmencie mikroinstalacji.
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Marta Gajewska

Oswietlenie hal
produkcyjnych musi
spelnia¢ okreslone
wymagania i normy,
aby nadawalo sie

do stosowania w tak
wymagajacym
Srodowisku

Gléwny Mechanik
Lipiec-Sierpien 2024

Oswietlenie hal produkcyjnych

Odpowiednie oswietlenie hali produkcyjnej to jeden

z kluczowych czynnikéw majgcy wptyw nie tylko na komfort,

ale takze na bezpieczenstwo 1 efektywnos¢ pracy.

Hala produkcyjna jest miejscem, w ktérym

bardzo istotna role odgrywa wybdr odpowied-
niego o$wietlenia, co przektada sie na usprawnienie
i komfort pracy zatrudnionych oséb oraz poprawe
bezpieczenstwa. Optymalnie dobrane o$wietlenie
powinno by¢ zaréwno trwate, jak i energoosz-
czedne. Dzieki temu mozliwe jest zredukowanie
kosztéw energii elektrycznej, jak réwniez okreso-
wych wymian zuzytych elementéw oswietlenia, co
w przypadku czesto wielkopowierzchniowych hal
moze znaczgco wptynac na ogélny bilans wydatkéw
ponoszonych przez firme.

Oswietlenie hal produkcyjnych musi spetniaé
okre$lone wymagania i normy, aby nadawato sie

do stosowania w tak wymagajacym Srodowisku. Co
do samych kryteriéw wyboru wymagania te sg rézne
w zalezno$ci od rodzaju i charakteru prac wykony-
wanych w danej przestrzeni. Kluczowg kwestig jest
odpowiedni poziom natezenia $wiatta, jego réwno-
mierne roztozenie na calej powierzchni hali, a takze
dopasowanie lamp do wysokosci danej przestrzeni,
brak efektu odblaskéw i cieni, jak réwniez zminima-
lizowanie poziomu migotania lamp. Bardzo wazne
jest tez zapewnienie rozwigzan zapewniajgcych
wysoka odpornosé¢ na szkodliwe czynniki zewnetrz-
ne, m.in. takie jak wysoka temperatura, kurz, wilgo¢
czy wibracje.

Z uwagi na ogromny wplyw o$wietlenia na bez-
pieczefistwo pracownikéw jego parametry technicz-
ne okreslajg normy prawne, w tym przede wszystkim
norma PN-EN 12464-1:2011. Jednym z wazniejszych
parametréw, ktére okreéla, jest natezenie $wiatta
dostosowane do poszczegblnych czynnosci i stopnia
ich precyzyjnosci.

Ogélnie rzecz ujmujac, natezenie Swiatta w miej-
scu pracy powinno wynosi¢ od 200 do 1500 lukséw
w zalezno$ci od rodzaju wykonywanych czynnoéci
oraz wymaganej precyzji. I tak na przyktad prace
montazowe zgrubne wymagac beda natezenia 200
lukséw, prace montazowe doktadne to koniecznosé
o$wietlenia pomieszczenia o natezeniu 500 luk-
séw, natomiast prace montazowe precyzyjne — 750
lukséw. Wyréb narzedzi, mechanika precyzyjna,
mechanika precyzyjna i mikromechanika zobowig-
zuje do uzycia natezenia 1000 lukséw. Do warto$ci

1500 lukséw nalezy natomiast o$wietli¢ warsztaty
elektroniczne. Wniosek z tego ptynie taki, ze hala
produkcyjna wymaga znacznie wiekszego oswie-
tlenia niz inne miejsca pracy (np. w przypadku
przestrzeni biurowych najczesciej wystarczajaca jest
warto$¢ 300 lukséw).

Oprécz minimalnego natezenia w obszarze
roboczym stanowiska norma ta okreéla takze do-
puszczalng warto$c¢ olénienia wywotang bezposred-
nim dziataniem $wiatta lub jego odbiciem, a takze
minimalng warto$¢ wspétczynnika oddawania barw,
ktoéra jest niezwykle istotna dla wielu proceséw
produkcyjnych.

Decydujac sie na wybdr konkretnego modelu oprawy
dostosowanej do o$wietlenia hali produkcyjnej, nale-
zy wzig¢ pod uwage kilka istotnych parametréw.

Jednym z nich jest kat $wiecenia oprawy, od
ktérego zalezy wybor konkretnej oprawy i wysokos¢,
na ktérej zostanie zamontowana. Nie nalezy zapomi-
naé, ze lampa o duzym kacie $wiecenia zamonto-
wana na duzej wysokosci nie bedzie efektywnie
oéwietla¢ stanowiska roboczego, a co gorsza — moze
doprowadzi¢ do efektu olénienia i zwiekszy¢ ryzyko
wypadku na tasmie produkcyjnej.

Wybierajgc oprawy nalezy zwrdci¢ uwage
na temperature barwowsa. Oprawy mogg dawac
Swiatlo o barwie cieptej, zimnej lub neutralnej.
W przypadku hali produkcyjnej zastosowanie ma
gtéwnie Swiatlo neutralne lub biate, zimne, ponie-
waz sprzyja koncentracji i nadaje sie do o$wietlania
stanowisk roboczych, przy ktérych wykonuje sie
precyzyjne prace.

Réwniez istotnym parametrem jest wskaznik
oddawania barw RA/CRI (Color Rending Index),
na ktéry nalezy zwréci¢ uwage przy wyborze oSwie-
tlenia do hali produkcyjnej. Ma to szczegblne zna-
czenie w przypadku hali, w ktérej produkuje sie np.
elektronike, gdyz wiele matych elementéw zazna-
czanych jest tam kolorami - ich przektamanie moze
doprowadzi¢ do niepoprawnego montazu oraz wad
produkcyjnych. Wskaznik ten jest wyrazany w skali
od 0 do 100. Im jest on wyzszy, tym dane zrédto
Swiatla lepiej oddaje kolory. Skalg poréwnawczg jest
tutaj Swiatto naturalne, w ktérym nasze rozpozna-
wanie koloréw jest najbardziej precyzyjne. W przy-



padku hal produkcyjnych wysokoé¢ RA powinna by¢
stosunkowo duza i wynosi¢ wiecej niz 80.

W halach produkcyjnych, w ktérych pracownicy
sg zmuszeni patrze¢ bezposrednio na zrédta Swiatta,
waznym parametrem jest takze poziom olénienia.
W tym przypadku warto wzig¢ pod uwage lampy
antyol$nieniowe niepowodujace efektu olénienia
przykrego.

Z uwagi na to, ze w wielu halach produkcyjnych
moze dochodzi¢ do zabrudzenia lub zachlapania
opraw, nalezy pamietac o wskazniku IP, ktéry okresla
odporno$¢ oprawy na wode i pyt. Wybierajac oprawy
o wysokim IP, mozna zniwelowaé ryzyko awarii
pojedynczej lampy lub — w wyniku zwarcia - catego
systemu o$wietleniowego.

Istotne parametry przy projektowaniu
oswietlenia
Na efektywno$¢ oswietlenia hali produkcyjnej
ogromny wpltyw majg parametry, ktére nalezy wzigé
pod uwage juz na etapie samego projektowania.
Waznym parametrem jest oczywiscie wspomnia-
ne juz natezenie Swiatta (wyrazane w luksach), czyli
jego ilosci, ktére musi padac na dang powierzchnie
zgodnie z obowigzujacymi normami. Samo nateze-
nie zalezy od strumienia $wietlnego, kata promienio-
wania i odlegtosci oswietlanego obszaru od Zrédta.
Nie jest podawane w parametrach technicznych
samego o$wietlenia. Mozna je zmierzy¢ po zamonto-
waniu opraw za pomocg fotometru.
W hali produkcyjnej bardzo istotnym parame-
trem jest tez réwnomiernoé¢ oéwietlenia, ktéra
jest wyliczana na podstawie stosunku usrednionej

inajmniejszej wartosci natezenia Swiatta na danej
ptaszczyznie. Optymalnym rozwigzaniem moze

by¢ zastosowanie oSwietlenia o mniejszej mocy, ale
w wiekszej ilosci, co pozwoli uzyskaé efekt lepszej
réwnomiernos$ci. Rowniez kat padania $wiatta powi-
nien zosta¢ odpowiednio dobrany do stanowiska pra-
cy. W przypadku pracy w wysokim pomieszczeniu,
nalezy zastosowac os$wietlenie, ktére daje waski kat
rozsytania $wiatla. Wskazéwka ta nie ma zastoso-
wania jednak sie przy niskich magazynach i halach,
gdyz uzycie w tych miejscach oéwietlenia o waskim
rozsyle Swiatta doprowadzitoby do powstania obsza-
réw zaciemnionych.

Rodzaje oswietlenia

W przypadku hal produkcyjnych najczesciej stoso-
wane przez projektantéw jest odwietlenie liniowe,
lampy typu High Bay, lampy wysokiego sktadowania
oraz lampy hermetyczne.

Na duzych powierzchniach przemystowych, gdzie
niezbedne jest stworzenie dtugich ciggdw komunika-
cyjnych, doskonatym rozwigzaniem bedzie o$wietle-
nie liniowe. Bardzo czesto mozna tgczyc¢ tego typu
oprawy, co pozwala na réwnomierne doswietlenie
hal. Dzieki ich specyficznemu katowi $wiecenia moz-
liwe jest ustawienie lampy odpowiednio dostosowa-
nej do funkcji, jaka ma petni¢ w pomieszczeniu.

Z kolei lampy typu High Bay to odpowiednik lamp
kubetkowych - to $wietny wybdr do pomieszczen
wysokiego sktadowania. Oprawy te emituja waskie,
kierunkowe $wiatlo, a masywny radiator cechuje
sie duza wytrzymato$cia na wszelkie niepozadane
dziatania oraz duza wydajnoscia.

Zrédlo: TheusLed
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Natomiast lampy wysokiego sktadowania spraw-
dza sie do oéwietlenia okreslonych obszaréw hali,
pozwalajac unikngé dodwietlenia niewymaganych
stref. Strumien $wiatla jest wyprofilowany w dtuga
i waska wiazke, co zapewnia silne i réwnomierne
o$wietlenie.

Do o$wietlenia powierzchni, w ktérych panujg
trudne warunki srodowiskowe, warto zastosowac
lampy hermetyczne. S one odporne na pyt, ptyny
oraz dziatania mechaniczne.

Z uwagl na to, ze projektowanie o$wietlenia odbywa
sie na stosunkowo wczesnym etapie budowy hali,
btedy z tym zwigzane stosunkowo trudno jest
pbézniej naprawi¢. Czego zatem powinno sie unikac
podczas planowania oéwietlenia hal produkcyjnych?

Z pewnoscig powinnisémy wystrzegac sie zbyt
matej liczby Zrodet $wiatta, co mogtoby doprowadzié
do tego, ze niektére miejsca w pomieszczeniach beda
zbyt stabo doswietlone. Nalezy pamietac o tym, ze
niewystarczajaca liczba punktéw Swietlnych nie jest
sposobem na oszczednosci, lecz zagrozeniem dla
bezpieczenstwa.

Kolejnym btedem jest zbyt mata liczba obwoddw.
Pracownicy hali powinni mie¢ mozliwo$¢ wiacza-
nia i wytgczania wybranych Zrodet $wiatta, co nie
bedzie mozliwe w przypadku podtgczenia wszystkich
do jednego obwodu. Taka sytuacja niepotrzebnie
generuje wyzsze rachunki za energie elektryczna.

Wyzwaniem moze by¢ réwniez wybdr opraw
o$wietleniowych, np. o$wietlenia liniowego zamiast
High Bay i odwrotnie — chodzi tu przede wszystkim
o kat padania $wiatta. Nalezy wczeéniej doktadnie
przeanalizowa¢, czy na danym stanowisku pracy
lepiej sprawdzi sie oSwietlenie punktowe, czy emitu-
jace $wiatto o szerokim kacie padania.

Wazna kwestia jest takze nieodpowiednio dobra-
ne zrédto $wiatta — zbyt mocne lub zbyt stabe zaréw-
ki czy niekomfortowa dla oczu barwa $wiatta.

W przypadku hal produkcyjnych najwieksze zna-
czenie powinny mie¢ takie aspekty o$wietlenia, jak
trwatos¢, niezawodnosé, wysoka wytrzymatosé oraz
przede wszystkim energooszczedno$é. Wszystkie wy-
mienione wymagania spetnia o$wietlenie LED. Tego
typu lampy odznaczajg sie bardzo duzg zywotnoscia,
a rozwiazania dedykowane halom produkcyjnym sg
szczegdlnie odporne na uszkodzenia. Standardowe
lampy HPS czy halogenowe stosowane najczesciej

do o$wietlenia tego typu przestrzeni generuja
zdecydowanie wiecej kosztéw zaréwno ze wzgledu
na pobor energii, jak i ich zawodnos¢ i duzo nizsza
wytrzymatosé.

Jak zauwazajg przedstawiciele firmy TheusLed,
producenta o$wietlenia LED, w ciggu ostatniej
dekady o$wietlenie LED okazato sie dla branzy pro-
dukcyjnej prostg i oszczedna metoda ograniczenia

dhugoterminowego wplywu na $rodowisko i zmini-
malizowania obcigzen zwigzanych z ogromnymi
wydatkami na energie elektryczna.

Oprawy przemystowe LED zapewniajg takie samo
lub lepsze oéwietlenie jak konwencjonalne Zrédta
Swiatla, a jednocze$nie zuzywaja znacznie mniej niz
potowe energii, dzieki czemu wyzszy koszt poczatko-
wy zwraca sie w ciggu kilku czy kilkunastu miesiecy.
Obiekty przemystowe instalujgce oprawy przemysto-
we LED réwniez ponosza nizsze koszty konserwacji
1 napraw, poniewaz o$wietlenie przemystowe zazwy-
czaj dziata z pelng wydajnoscia przez ponad 100 000
godzin, a w niektérych przypadkach nawet 200 000
godzin. To ponad pie¢ razy dtuzej niz wiekszo$¢ lamp
metalohalogenkowych, a nawet sodowych i ponad 60
razy diuzsza zywotno$¢ przecietnej zaréwki.

Oprécz korzysci finansowych zalety ekologicz-
ne opraw LED sg wyrazne. Oprawy przemystowe
LED pomagaja firmom zmniejszy¢ swoj negatywny
wplyw na §rodowisko, jednoczesnie poprawiajgc
wyniki finansowe.

Jak ttumacza eksperci z firmy TheusLed, prawie
potowa naszego $ladu weglowego pochodzi z energii
elektrycznej wytwarzanej w elektrowniach weglo-
wych, gazowych lub jadrowych. Przede wszystkim
o$wietlenie LED zuzywa znacznie mniej energii
na lumen niz jakiekolwiek inne Zrédto $wiatta.
Oswietlenie LED jest do 80% bardziej wydajne niz
tradycyjne o$wietlenie, takie jak wysokoprezne
oéwietlenie sodowe i metalohalogenkowe, przy
czym wiekszos$¢ energii zawartej w diodach LED jest
przeksztatcane w Swiatlo, a tylko cze$¢ uwalniana
jest w postaci ciepta. Funkcja ,Instant-On” diod LED
pozwala szczegdlnie oszczedzaé energie w warun-
kach przemystowych, gdzie Swiatta HID pozostajg
wigczone przez cata dobe, aby uniknaé dtugiego
okresu nagrzewania. O$wietlenie HID wymaga okre-
su rozgrzewania, poniewaz intensywnos¢ oswietlenia
zalezy od materiatu wewnatrz zaréwki i zmienia
sie w miare odparowywania materiatu wewnatrz
zaréwki do plazmy.

Dodatkowo, gdy HID sie nagrzewa, do dziatania
wymaga dodatkowego napiecia. Co gorsza, $wiatta
HID z biegiem czasu staja sie mniej wydajne. Musza
zuzywac coraz wieksze napiecie, aby wytworzy¢ taki
sam strumien $wietlny w miare degradacji $wiatta.
Szacuje sig, ze nawet do 20% zuzycia energii elek-
trycznej w typowym budynku przemystowym przy-
padato na oéwietlenie. To pozbawia firme zyskéw
1 usuwa warstwe 0zonows.

Jak podkreslajg eksperci z irmy TheusLed, ze
wzgledu na niskie zuzycie energii oprawy przemy-
stowe LED emitujg do atmosfery najmniejszg ilo$¢
dwutlenku wegla ze wszystkich Zrédet $wiatta.
Modernizacja opraw HID za pomoca opraw LED
moze mie¢ ogromny wptyw na srodowisko poprzez
redukcje gazéw cieplarnianych. Poniewaz w nie-
ktérych przypadkach o$wietlenie przemystowe
moze wytrzymac nawet 20 lat, dtuzsza zywotno$é



zmniejsza réwniez produkcje wiekszej liczby opraw
i zaréwek, a tym samym zmniejsza emisje gazéw
cieplarnianych powstajgcg w procesie produkcyj-
nym. Chociaz wykorzystanie lamp LED w celach
komercyjnych i domowych jest pomocne, catkowite
przejécie sektora przemystowego na diody LED moze
mie¢ znacznie wiekszy wptyw.

Ponadto wedtug przedstawicieli firmy TheusLed
diody LED, w tym oprawy przemystowe LED, cha-
rakteryzuja sie znacznie lepsza dystrybucjg $wiatla,
skupiajgc $wiatto w jednym docelowym kierunku,

w przeciwienstwie do innych typéw o$wietlenia, kté-
re marnujg energie, emitujac $wiatto we wszystkich
kierunkach. W rezultacie do osiagniecia tego samego
poziomu jasnosci, jaki zapewniaja lampy HID,
Swietléwki lub zaréwki, potrzeba mniej opraw LED.
Mniej lamp zmniejsza zuzycie energii, a tym samym
przynosi korzysci Srodowisku na wiele sposobdw.

Co istotne, oprawy przemystowe LED wydzielaja
bardzo mato ciepta. Wytworzone ciepto jest rozpra-
szane przez metalowe radiatory, ktére odprowadzaja
ciepto ze Zrédia Swiatta. Obnizenie temperatury
w obiekcie w naturalny sposéb zmniejsza obcigzenie
systemoéw wrazliwych na ciepto, takich jak klima-
tyzacja i systemy chtodnictwa. Dodanie sterowania
- przyciemniania, czujnikéw lub inteligentnych
elementéw sterujgcych do opraw LED moze réwniez
zmniejszy¢ zuzycie energii, jednocze$nie wydtuzajac
Zywotno$¢. Jest to wiec doskonate rozwigzanie dla
duzych powierzchni, hal magazynowych, parkingéw
oraz duzych obiektéw sportowych.

Jak ttumacza eksperci z firmy TheusLed, oprawy
przemystowe LED nie zawierajg rteci. Dlatego od

samego poczatku az do konca nie sg toksyczne

dla $rodowiska i w 100% nadaja sie do recyklingu,

co pomaga zmniejszy¢ ilos¢ odpaddéw trafiajgcych

na wysypiska. Zaréwno zwykte swietlowki, jak i Swie-
tlowki rteciowe zawierajq rte¢ wewnatrz zarowki

i dlatego wymagaja specjalnego postepowania po
zakonczeniu ich okresu uzytkowania. Chociaz rte¢
skutecznie emituje biate Swiatlo, jest réwniez wysoce
trujaca i szczegdlnie szkodliwa dla mézgdéw ptodéw
idzieci. Zadne z tych wzgledéw zdrowotnych nie jest
powigzane z technologig LED.

Warto podkresli¢, ze wiekszo$¢ oswietlenia HID
emituje znaczng iloé¢ promieniowania UV i wymaga
specjalnych filtréw blokujacych promieniowanie UV,
aby spetni¢ standardy bezpieczenstwa we wszystkich
przestrzeniach przemystowych. Kiedy przestrzen
przemystowa jest oswietlona przez wiele potez-
nych HID, staje sie to zagrozeniem dla bezpieczen-
stwa pracownikéw. Problemy zdrowotne obejmujg
uszkodzenie skéry, niski poziom energii, problemy
z koncentracja, uszkodzenie oczu i pogorszenie ist-
niejacych schorzen, takich jak toczen. W przeciwien-
stwie do HID diody LED nie emituja promieniowania
ultrafioletowego. Oprawy przemystowe LED stanowig
zdrowsze, czystsze zrédlo Swiatla, ktére nie szkodzi
pracownikom ani ozonowi, a ponadto idealnie
nadajg sie do przechowywania materiatéw bardzo
wrazliwych na promieniowanie UV.

Wedtug przedstawicieli firmy TheusLed obecnie
oprawy LED sg wytrzymate i znacznie lepiej niz
ich poprzedniczki sg w stanie wytrzymac ostre
wibracje, korozje lub wilgo¢ panujace w hali pro-
dukcyjnej podczas produkcji. Nawet w przypadku
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nieostroznosci lub wypadku ryzyko uszkodzen jest
minimalne. Nie tylko zapewnia to bezpieczenistwo
pracownikom, ale takze zmniejsza udziat irmy

w zatloczeniu wysypisk $mieci, produkcji i zuzyciu
Zasobow.

Jesli chodzi o nowe technologie w o$wietleniu
LED, to — jak podkreslajg eksperci z firmy TheusLed
-3 to:

- inteligentne o$wietlenie: integracja LED
z technologia smart umozliwia zdalne sterowanie za
pomocy smartfondw, regulacje jasnosci, temperatury
barwowej i tworzenie spersonalizowanych schema-
téw o$wietlenia, co zwieksza wygode i oszczednosé
energii;

- oéwietlenie zorientowane na czlowieka: nasla-
dujac naturalny cykl $wiatta dziennego, poprawia
nastréj, produktywnosc¢ i ogélny stan zdrowia.

- komunikacja w $wietle widzialnym (VLC): wyko-
rzystuje diody LED do przesytania danych, oferujac
szybszy i bezpieczniejszy transfer, co jest nieocenio-
ne w sektorach takich jak stuzba zdrowia, handel
detaliczny i transport.

Obecnie inwestorzy coraz czesciej siegaja po inte-
ligentne systemy o$wietleniowe, ktére stwarzaja
ogromne mozliwo$ci pod wzgledem bezpieczenstwa
iwygody uzytkowania, dostosowania o$wietlenia

do miejsc pracy z funkcja podtrzymania o$wietle-
nia komunikacji, magazynéw, sanitariatéw, detek-
cja obecnosci czy integracji z systemami nadzoru
budynku.

Inteligentne systemy o$wietleniowe pozwalaja
na niezalezne sterowanie praktycznie kazda oprawa,
takze pod wzgledem dopasowania poziomu nate-
zenia i wykorzystania $wiatta naturalnego w celu
oszczednosci energii. Podstawowym ich zatoZeniem
jest bowiem nadz6r nad catg instalacjg o$wietlenio-
w3, jej diagnoza i analizg stanu opraw.

W oparciu o podstawowe informacje, poczawszy
od pory roku i strefy czasowej, przez ilos¢ pracow-
nikéw w danym pomieszczeniu, po poziom nate-
Zenia Swiatta dziennego w konkretnym momencie,
inteligentne systemy o$wietleniowe majg za zadanie
elastycznie dostosowywac sztuczne o$wietlenie
do warunkéw i potrzeb uzytkownikéw. Dzieki nim
inwestorzy sa w stanie zmniejszy¢ zuzycie energii
elektrycznej nawet do ok. 70% oraz sterowac oswie-
tleniem w sposéb intuicyjny z poziomu aplikacji
mobilnej lub kazdej przegladarki internetowej. Co
wazne, sterowanie o$wietleniem odbywa sie nie tylko
zdalnie, przez ogélnodostepne panele sterujgce,
ale takze automatycznie dzieki zaprogramowanym
wczedniej sensorom. Ponadto wiekszo$¢ opraw ma
funkcje ptynnej regulacji temperatury barwowe;.

Mozliwos$ci dopasowania inteligentnych sys-
temdw sterowania o$wietleniem sg praktycznie
nieograniczone - wszystko zalezy od wielko$ci in-
westycji i oczekiwanego efektu. Warto rozwazy¢ ich
zastosowanie nie tylko w przypadku nowopowsta-
tych obiektéw, ale takze podczas rozbudowy hal pro-
dukcyjnych czy produkcyjno-magazynowych, gdyz
z powodzeniem mogg wspomoc istniejgcg instalacje
dzieki urzadzeniom posredniczacym, ktére pozwolg
na bezprzewodowe sterowanie oprawami.

Trilux
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Zrozumie¢ ulotne czyli
rozwazania na temat
sprezonego powietrza

,<Zrozumie¢ ulotne” to planowany cykl artykutow, w ktérych
postaramy sie przedstawic¢ prawdziwg, czesto kaprysna

1 zawsze ulotng strone ,zatrudnienia” medium, ktore nas
otacza.

Gléwnym powodem jest coraz mniejsza nie-

stety wiedza tematyczna wsréd nowej kadry
technicznej §redniego i wyzszego szczebla, decydu-
jacej o zakupach inwestycyjnych. Co daje szerokie
pole popisu ,ztotoustym szamanom marketingu”,
zmieniajagcym nawet termodynamike wedtug wta-
snych potrzeb. Musze tu wspomnie¢ o fenomenie
kwartalnika (p6Zniej dwumiesiecznika) PNEUMATY-
KA, ktéry zaistniat pod koniec XX wieku za sprawa
Romana Breszki (wtasciciela preznie wtedy dziata-
jacej irmy Comp Rot). Pod naukowgq opieka tukasza
Wesierskiego, gdzie naczelnymi redaktorami byli
Mariusz Makulski i p6Zniej Zdzistaw Chrapkiewicz.
Najwieksza zastugag PNEUMATYKI byto wtedy ,wy-
edukowanie” branzy, co skutkowato miedzy innymi
podejmowaniem optymalnych decyzji inwestycyj-
nych. Ponadto periodyk odniést niekwestionowany
sukces komercyjny. Fenomenem okazata sie §wietna
wspbtpraca przedstawicieli réznych firm, majacych
przeciez czesto przeciwstawne interesy, by przedsta-
wic rzeczywisto$¢ sprezarek, systeméw uzdatniania
i catych uktadéw rozprowadzania sprezonych gazéw

iprézni. Przy tym naprawde wybitnych fachowcédw
o bardzo wysokiej etyce inzynierskiej. Rys. 2. Artystyczna wizja zniszczenia murdw Jerycha
przez izraelitow

Rys. 1. Staroegipskie malowidlo przedstawiajgce zasto- Rys. 3. Rekonstrukcja wyrzutni Ktesibiosa

sowanie miechéw.



Rys. 4. Rekonstrukcja mechanizmu otwierajgcego drzwi
Swigtyni

Powietrze jako medium robocze - krétka
historia

Wykorzystanie sprezonego powietrza towarzyszy
cztowiekowi od poczatku jego §wiadomosci. Praza-
stosowaniem byto prawdopodobnie rozdmuchiwanie
zaru, dla podtrzymania ptomienia, badz tatwiejszego
rozpalania ogniska. Pierwszymi mechanicznymi
sprezarkami zostaly miechy, stosowane juz w trze-
cim tysiacleciu przed nasza erg.

Fakt technicznego zastosowania bojowego pneuma-
tyki opisany jest w biblii w Ksiedze Jozuego (ks. 6.12),
gdzie ci$nienie powietrza generowanego przez traby
zniszczyto niezdobyte mury twierdzy Jerycho, (cho¢
inna teoria glosi, ze mury runety pod wptywem infra-
dzwiekéw — specyficznego ci$nienia akustycznego).

Udokumentowane jest takze inne bojowe zastosowa-
nie pneumatyki, gdzie w wyrzutniach (kuszach) Ktesibio-
sa cylindry pneumatyczne wspomagaly site miotajaca.

Najstarsze pokojowe (kultowe) znane zastosowa-
nie sprezonego powietrza pochodzi ze starozytnego
Egiptu. Podgrzewane cieptem paleniska powietrze,
r0zszerzajac sie wypierato wode, ktéra zwiekszajac
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Rys. 6. Widok tlokowej ogniowej maszyny Newcomena

ciezar obcigznika, poprzez system lin z bloczkami
otwierata obrotowe wrota Swigtyni.

Starozytna wiedza o zastosowaniu sprezonego
powietrza zostala zawarta w dziele ,Pneumatyka”
napisanym przez Herona z Aleksandrii. W epoce
renesansu wykorzystaniem mozliwosci sprezonego
powietrza zajmowat sie Leonardo da Vinci. Musiato
jeszcze uptyna¢ kilka wiekdw, by zdolnosSci wytwoér-
cze pozwolily na powszechniejsze zastosowania ma-
szyn nad i podci$nieniowych. W XVII wieku Otto von
Guericke zademonstrowat na rynku w Magdeburgu
stynne ,pétkule” gdzie panujace wewnatrz podci-
$nienie nie pozwolito rozerwac zaprzegami konskimi
dwoch wydrgzonych i uszczelnionych potéwek.

Praktycznie w przemysle ,site prézni” zastosowat
w XVIII wieku Thomas Newcomen, konstruujac ,ma-
szyne ogniowg tlokowq” do odwadniania kopalh.

Od urzadzenia Newcomena, do silnika parowego
i sprezarki ttokowej byta juz bardzo prosta droga.

Rys. 5. Rycina przedstawiajgca eksperyment von Guericke z pétkulami magdeburskimi
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Rys. 7. Dwustopniowa XIX wieczna sprezarka tlokowa
z napedem pasowym

Rys. 8. Wielostopniowa turbosprezarka osiowa. XIX wiek

Pierwsza, ze stalowym mechanizmem roboczym,
skonstruowat Wilkinson w 1757 roku, James Watt
swoje rozwigzanie zaprezentowat dwadziedcia lat
pdzniej. Wiek XVIII i XIX to rozwdj sprezarek ttoko-
wych o coraz wiekszym stopniu komplikacji oraz
sprezarek przeptywowych — turbosprezarek.

W 1878 roku sprezarke o dwéch dwuzwojowych
symetrycznych wirnikach (Srubowa) opatentowat
Krigar. Znaczaco udoskonalil ta konstrukcje Alf
Lysholm, stosujgc wirniki wielozwojowe. Zaczeta je
produkowaé szwedzka firma S R M. Na poczatku XX
wieku (1908 1,) sprezarke topatkowq opatentowat
Karl Wittig, ktéry rozpoczat jej produkcje w swojej
firmie. Pod koniec XX wieku sprezarki ttokowe zosta-
ty wyparte z wiekszosci zastosowan przemystowych,
za$ w XXI coraz bardziej zwieksza sie zainteresowa-
nie maszynami topatkowymi.

Zrédto zdjec: Pneumatyka

Rys. 10. Lopatkowy stopien sprezajacy
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Rozproszone systemy
sterowania pojawily
sie po raz pierwszy
w duzych zakladach
branz przetwérczych
w miejscach

o krytycznym
znaczeniu dla

bezpieczenstwa
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Rozproszone systemy

sterowania DCS

Niewatpliwg zaletg stosowania rozproszonych systemow

sterowania (Distributed Control System — DCS) w zaktadach

przemystowych jest wieksza niezawodnosc 1 nizsze koszty

instalacji dzieki umieszczeniu komponentow sterujacych

w poblizu instalacji procesowe] w powligzaniu ze zdalnym

monitorowaniem 1 nadzorem.

Rozproszone systemy sterowania pojawity sie
po raz pierwszy w duzych zaktadach branz

przetwérczych w miejscach o krytycznym znaczeniu
dla bezpieczenistwa. Podkreslano ich atrakcyjnosé,
bo producenci systemédw DCS dostarczali w jednym
zintegrowanym pakiecie zaréwno lokalny poziom
sterowania, jak i centralny sprzet nadzorczy, co
eliminowato ryzyka zwigzane z integracjg danego
projektu.

Pierwsze takie systemy pojawity sie w potowie
lat 70. ubiegtego wieku w Japonii, ktéra w tym czasie
przodowata na $wiecie, jesli chodzi o automatyzacje
proceséw produkcyjnych. Podaje sie, ze w 1975 .
firmy Yamatake-Honeywell i japoniska firma
elektrotechniczna Yokogawa wprowadzity wtasne,
niezaleznie produkowane systemy DCS — odpowied-
nio TDC 2000 i CENTUM. Réwniez w tym samym
roku amerykanski Bristol wprowadzit tez wlasny
uniwersalny sterownik UCS 3000. To wszystko byto
mozliwe gtéwnie dzieki zwiekszonej dostepnosci
mikrokomputeréw i rozpowszechnieniu sie mikro-
procesoréw w sterowaniu procesami. Od 2010 r.
nowoczesne systemy korzystajg z takich rozwigzan
i technologii jak systemy i protokoty bezprzewo-
dowe, zdalna transmisja, logowanie i archiwizacja
danych. Réwniez wykorzystujg interfejsy i elementy
sterujace obecne w urzgdzeniach mobilnych czy tez
wbudowane serwery WWW. Paradoksalnie, stajg sie
coraz bardziej scentralizowane na poziomie zaktadu.
Pozwala na to mozliwosé¢ zdalnego logowania sie
do poszczegdlnych urzadzen. Dzieki liczniej oferowa-
nemu przez producentéw systeméw DCS mozliwosci
wykorzystania mobilnego interfejsu w systemach
operacyjnych urzadzen mobilnych takich jak
Android 110S zwiekszajq sie zagrozenia zwigzane
z bezpieczenstwem oraz mozliwo$¢ intencjonalnego
uszkodzenia instalacji i procesu.

Jak wynika z raportu dotyczacego $wiatowego rynku
systeméw klasy DCS na lata 2024-2029 przygotowa-

nego przez analitykéw firmy badawczej Mordor In-
telligence, wielko$¢ catego rynku rozproszonych sys-
temdw sterowania szacowana jest na 21,57 mld USD
w 2024 1.1 oczekuje sie, ze osiggnie 27,90 mld USD
do 2029 1., rosnac $redniorocznie o 5,28% w okresie
prognozy. Jak zauwazajg twoércy tego raportu rynek
systemdéw DCS napedzaja producenci z przemystu
przetworczego, ktérzy staraja sie wdrazac najlepsze
technologie automatyzacji w celu uzyskania przewa-
gi konkurencyjnej w obecnym bardzo konkurencyj-
nym $rodowisku rynkowym. Rosngca popularnosé
inteligentnych aplikacji i technologii IoT to gléwne
czynniki napedzajace ten rynek.

Wraz ze wzrostem popularnosci inteligentnych
urzadzen ro$nie tez zapotrzebowanie na wielo-
funkcyjng mikroelektronike o zmniejszonych
opb6znieniach czasowych i lepszej wydajnosci. Jak
sie podkresla, przemyst przetwoérczy funkcjonuje
obecnie w bardzo ztoZzonym $rodowisku, a wymaga-
nia dotyczace technologii sterowania sa odpowiednio
wysokie. Technika sterowania jest podstawowym
elementem do uzyskania przewagi konkurencyjnej
w przemysle przetwérczym, tym bardziej, jesli moze
sprosta¢ wyzwaniom zaréwno dzi$, jak i jutro. Jak
uwazaja analitycy, najnowsze iteracje systemow
DCS zapewniajg znaczng poprawe w stosunku do po-
przednich w zakresie bezpieczenstwa, kompatybilno-
$ci z najnowsza technologia i efektywnosci operato-
ra, co podnosi ich atrakcyjnosé.

Jedli chodzi o trendy na rynku, to ustugi stano-
wig znaczny w nim udziat. Ze wzgledu na szerokie
zastosowanie w konserwacji, instalacji, zarzadzaniu
alarmami, ustugach modernizacyjnych, zarzadzaniu
zasobami zaktadu, ustugach zwigzanych z cyklem
zycia, ustugach konsultingowych, ustugach migra-
cyjnych, ustugach symulacyjnych i szkoleniowych,
segment ustug zwieksza réwniez popyt na DCS.
Wsréd lideréw na $wiatowym rynku DCS we wspo-
mnianym raporcie wymienia sie takie firmy jak: ABB,
Honeywell International, Siemens, Schneider Electric
1 Mitsubishi.



Firma ABB podkredla, Ze w oferowanych przez nig
systemach DCS koncentruje sie na ich dostepno-
$ci, bezpieczenstwie i cyberbezpieczenstwie oraz
zapewnia ochrone ludzi, zasobéw i sprzetu. Nato-
miast utrzymujac kontrole nad zuzyciem surowcéw
i energii w zaktadach oraz odpadami ubocznymi
pomagajg one znacznie zmniejszy¢ wptyw na $rodo-
wisko. Oferowane rozwigzania to ABB Ability System
800xA - wspblpracujaca platforma automatyzacji
proceséw do rozproszonego sterowania procesami
(DCS), sterowania i monitorowania elektrycznego
(ECS), bezpieczenstwa (SIS), modutowej orkiestracji
automatyzacji i nie tylko. Natomiast ABB Ability
Symphony Plus to prosty, skalowalny, bezproblemo-
wy 1 bezpieczny system DCS, ktéry zapewnia petna
automatyzacje dzieki elastycznej architekturze dla
aplikacji centralnych i rozproszonych geograficz-
nie. Z kolei Freelance, taczy zalety DCS 1 PLC, czyli
niewielkie rozmiary sterownika PLC wraz z peina
funkcjonalnoscia systemu DCS.

Honeywell oferuje takie rozwigzania jak: Expe-
rion PKS - ujednolicong architekture, ktéra integruje
technologie rozproszonego systemu sterowania DCS
z zaawansowanymi aplikacjami w celu poprawy
wydajnosci proceséw, zwinnosci biznesowej, za-
rzadzania zasobami i efektywnosci ludzi. Experion
LCN pozwalajgce na bezpieczng i tatwg integracje

z architektura Experion PKS, z funkcjonalnoécig
oparta na standardach, mozliwo$ciami wsparcia re-

gulacyjnego i zintegrowanymi operacjami od terenu,

przez zaktad, az po poziom biznesowy. Experion LX
to specjalnie zaprojektowany rozproszony system
sterowania do zastosowan zwigzanych z ciggty

i wsadowa kontrolg proceséw. Natomiast PlantCruise
firmy Experion jest oparty na systemie wiedzy o pro-

cesach Experion (EPKS) firmy Honeywell.

Schneider Electric oferuje platformy technolo-
giczne EcoStruxure Foxboro DCS. Jak podaje firma,
rodzina odpornych na awarie, dostepnych kompo-
nentéw Foxboro DCS gromadzi, przetwarza i roz-
powszechnia wazne informacje w kazdym miejscu
zaktadu. Majac na uwadze elastycznosc¢ i skalowal-
nos¢, Foxboro DCS oferuje wiele typéw kontrolerdw
iopcji I/0, aby zoptymalizowaé koszty, przestrzen
i wymagania dotyczace funkcjonalnosci. Foxboro
DCS jest wyposazony w wielofunkcyjne stacje robo-
cze i serwery z opcjami dostosowanymi do réznych
srodowisk zaktadowych i wymagan operacyjnych.
Natomiast sieci sterowania i interfejsy DCS firmy
Foxboro zapewniajg skalowalne, niezawodne pota-

czenia miedzy systemami terenowymi, zaktadowymi

i biznesowymi, ktére przekazujg krytyczne infor-
macje potrzebne do podejmowania decyzji w odpo-
wiednim czasie. Réwnocze$nie sprawdzone, oparte
na chmurze narzedzia inzynierskie i technologia

ABB
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wirtualizacji Foxboro DCS przyspieszajg wdrozenia
od podstaw i rozbudowe systemoéw, minimalizujac
ryzyko i zapewniajac dtugoterminowa wydajnosc.
Jak podaje firma Schneider Electric opierajac sie
na wynikach ankiety przeprowadzonej wsréd 250
globalnych lideréw biznesu na jej zlecenie przez
firme Omdia, na przyktad 63% obecnych systeméw
sterowania jest tylko w niewielkim stopniu wyposa-
zonych do wspierania cyfrowej transformacji firmy.

Natomiast Mitsubishi oferuje miedzy innymi
system sterowania PMSXpro, ktéry charakteryzuje
sie choéby wysokim poziomem ujednolicenia sprzetu
i oprogramowania oraz zawiera linie doktadnie wyre-
gulowanych, standardowych urzadzen automatyki.
Jak podaje firma, koncepcja zarzadzania procesem
musi by¢ dostosowana do struktury i technologii
procesu. Pozioma strukturyzacja zaktadu wykorzy-
stujaca jednostki funkcjonalne, dedykowane do spe-
cyficznych zadan automatyki i sterowania, zapewnia
osiggniecie wysokiego poziomu bezpieczenstwa, nie-
zawodnosci oraz elastycznej rozszerzalnosci. W wy-
niku otrzymuje sie czytelng, hierarchiczna, czyli
przejrzysta strukture systemu. Ponadto zastosowany
system sterowania nie ogranicza redundancji pro-
cesu technologicznego. Podkreslono tez mozliwo$¢
dynamicznego wyswietlania schematéw funkcyjnych
procesu oraz spéjnej i czytelnej dokumentacji. Wbu-
dowana funkcja pomocy oraz narzedzia diagnostycz-
ne i symulacji, oraz wsparcie w zakresie zapewnienia
jakosci, pozwalaja personelowi obstugi na efektywne
zarzadzanie zaktadem produkcyjnym.

Jak méwi Mateusz Palmaka, starszy konsultant
ds. Sprzedazy Systeméw DCS w firmie Siemens,
firma rozwija dwie réwnolegte linie produktéw

w dziedzinie systeméw DCS: SIMATIC PCS7 oraz
SIMATIC PCS neo. Pierwszy z nich SIMATIC PCS7 jest
ugruntowanym na rynku rozwigzaniem z 24 tys.
instalacji na $wiecie, wprowadza nowg wersje V10.0.
Wersja ta przede wszystkim odpowiada na naj-
wieksze wyzwanie wspdtczesnego rynku, jakim jest
wzmocnienie cyberbezpieczenstwa. Nowe funkcje
obejmujg bezpieczne protokoty komunikacyjne,
ulepszone sprawdzanie integralnoéci oraz centralne
administrowanie aktualizacjami Microsoft. System
oferuje réwniez $ciezke audytu obejmujgcy caty sys-
tem 1 podpisy elektroniczne, zapewniajac zgodnosé
z GMP. Dodatkowo ulepszona zostata obstuga MTP,
a takze efektywna obstuga zgloszen serwisowych
dzieki informacjom o zaktadzie za poSrednictwem
unikalnego identyfikatora systemowego (SID).
Drugim produktem jest SIMATIC PCS neo - zupet-
nie nowy system DCS, opracowany z holistycznym
podejéciem i oparty na innowacyjnej technologii
webowej. SIMATIC PCS neo to pierwszy webowy
system kontroli proceséw, ktéry umozliwia inzynie-
rom i operatorom prace w bezpiecznym i intuicyj-
nym interfejsie uzytkownika. System ten pozwala
na inzynierie wielu uzytkownikéw oraz zdalny
dostep z dowolnego miejsca, oferujac maksymalng
skalowalnos$¢ — od matych modutéw procesowych
po zaktady o skali Swiatowej. Mozna go stosowaé
w réznych gateziach przemystu, w tym farmaceu-
tycznym, chemicznym oraz spozywczym. SIMATIC
PCS neo umozliwia inwestorom bardziej efektywna
kontrole globalnych projektéw inzynieryjnych i zdal-
ng kontrole pracy zaktadéw. Dzieki centralnemu,
obiektowemu zarzadzaniu danymi system zapewnia
wszystkim uczestnikom zawsze bezposredni dostep

Wikipedia/Steag Germany Leitstand



do spéjnych i wiarygodnych informacji, co pozwala
na podejmowanie wiaéciwych decyzji tak szybko, jak
to mozliwe. Jak dodaje Mateusz Palmaka, podczas
rozwoju skupiono sie réwniez na uzytecznosci oraz
na sprawnej, bezpiecznej i niezawodnej admini-
stracji. Cyberbezpieczenstwo systemu oparte jest

na koncepcji ,defense-in-depth”, dlatego SIMATIC
PCS neo na starcie wstepnie konfiguruje rézne érodki
bezpieczenstwa, aby zapewnié¢ bezpieczenstwo insta-
lacji, sieci i integralno$¢ systemu.

Jak uwaza Mateusz Palmaka implementacja, czy tez
wczesniejszy wybdr rozwigzania DCS jako odpowied-
niego systemu do sterowania procesami w zaktadzie,
musi by¢ poprzedzona dogtebng analizg. Wyni-

kiem tej analizy jest opracowanie przez inwestora
jasnych i klarownych wymagan oraz celéw, jakie
musi spelnia¢ dany system. Przyktadami wymagan
sg informacje o potrzebie redundancji serweréw
procesowych, redundancji sieci komunikacyjnej czy
sterownika DCS. Kolejne wymagania dotyczg liczby
stacji operatorskich i ich rozmieszczenia w zakta-
dzie, archiwizacji danych i zdarzen, analityki danych,
tworzenia raportéw czy potrzeby wymiany danych

z systemami informatycznymi. Od strony inzynie-
ryjno-programistycznej istotny jest dobér odpowied-
nich bibliotek do tworzenia programu sterownika,
adekwatnych do procesu technologicznego, ktérym
mamy sterowaé. Kazda z branz, czy to chemia,
petrochemia, farmacja, czy branza spozywcza, ma
specjalistyczne procesy o okre$lonych parametrach,
wymagania oraz normy i certyfikaty, ktére muszg
spetnié.

Kolejnym etapem jest projektowanie, ktére musi
by¢ konsensusem wielu dziatéw fabryki: technolo-
gicznego, inzynieryjnego, utrzymania ruchu oraz
inwestycyjnego i biznesowo-sprzedazowego. Zanim
nowy system DCS zostanie dostarczony i urucho-
miony w fabryce, nalezy zweryfikowac wykonany
projekt, a przede wszystkim dokumentacje technicz-
ng instalacji technologicznej, w tym schematy oruro-
wania i oprzyrzadowania (OO i P&ID), schematy
petli sterowania aparaturg obiektows, urzadzeniami
wykonawczymi i pozostatym oprzyrzadowaniem,

a takze rysunki szaf sterowniczych, okablowanie,
schematy zasilania itd. Implementacja na obiekcie
systemu DCS musi by¢ poprzedzona fabrycznym
testem akceptacyjnym (FAT - factory acceptance
test) nowego systemu automatyki, ktéry powi-

nien zakonczy¢ sie zatwierdzeniem tego systemu.
Podejécie do wdrozenia systemu moze by¢ dwojakie.
W przypadku uruchomienia nowo budowanego
zaktadu, ktéry wczesniej nie pracowat, lub moderni-
zacji zatrzymanej instalacji, mozemy moéwic o tzw.
zimnym uruchomieniu (cold cutover). Natomiast
gdy cata infrastruktura pracuje bez mozliwosci jej
zatrzymania, budowany jest réwnolegle nowy sys-

tem sterowania. W pewnym momencie oba systemy
muszg pracowac rownolegle, aby w skoordynowany
sposéb przetaczyc sie na nowa platforme bez zatrzy-
mania instalacji - méwimy wtedy o tzw. uruchomie-
niu na gorgco (hot cutover). Implementacja musi
by¢ zawsze zakonczona testami akceptacyjnymi SAT
(site acceptance test) oraz szkoleniem dla operato-
réw, stuzb utrzymania ruchu, inzynieréw, technikéw
i pozostatych uzytkownikéw systemu.

Zdaniem Mateusza Palmaki przy wyborze odpowied-
niego rozwiazania rozwazanych jest wiele argumen-
téw. Od strony ekonomicznej DCS jest rozwigzaniem
drozszym od klasycznych rozwigzan automatyki
dyskretnej (PCS-SCADA), ale unikalna funkcjo-
nalno$¢ DCS, w tym kilkustopniowa redundancja
kazdej z warstw, petna skalowalno$¢, zaawansowane
i certyfikowane biblioteki sterowania procesami
technologicznymi sprawiajg, Ze jest to system prze-
znaczony do najbardziej zaawansowanych proceséw
technologicznych. W tych przypadkach wazne jest
bezpieczenstwo gwarantowane przez ciaglo$é pracy
systemu (m.in. redundancja zapewnia niewprowa-
dzenie sterownika DCS w tryb STOP). Przyktadem
sg instalacje w zaktadach, ktére sg infrastruktura
krytyczna - gdzie straty finansowe po zatrzymaniu
lub usterce instalacji sg najmniejszym z problemow,
a najwieksza konsekwencjg moze by¢ zagrozenie zy-
cia lub zdrowia ludzi, lub katastrofa srodowiskowa.
Jesli chodzi o przyszto$é systeméw DCS to anali-
tycy z Mordor Intelligence uwazajg, ze wraz z rosna-
ca $wiadomodcig, trwa koncentracja na wdrazaniu
irealizacji strategii IIoT (Przemystowy Internet Rze-
czy) w celu ulepszenia ustug sieciowych rozproszo-
nych systemdéw sterowania. Jak twierdza, zaleznos¢
ta ulegta zmianie, poniewaz czujniki i urzadzenia
brzegowe sg znacznie bardziej wydajne, a niektére
mozliwosci przetwarzania i komunikacji sa podobne
do tych, jakie majg komputery PC. Zamiast dziataé
w roli pasywnej, czyli nastuchiwania i nastepnie
reagowania, kazde urzadzenie moze dziata¢ bardziej
jako réwnorzedne. Ponadto koncepcja gtéwnego wy-
konawcy automatyki (MAC) staje sie coraz wazniej-
sza w ustugach projektowych, w ktérych dostawca
jest odpowiedzialny za wszystkie systemy zwigzane
z automatyzacja projektu. Jak twierdzg, trend ten
narasta w wiekszosci duzych projektéw DCS.
Podsumowujac, trzeba zauwazy¢, ze wraz ze
wzrostem oczekiwan uzytkownikéw, coraz wieksze
znaczenie bedzie miata zdolnoé¢ systeméw DCS
do dostosowywania sie do zmieniajgcych sie wyma-
gan. Uwaza sig, ze potaczenie nowych mozliwosci,
jakie dajg technologie cyfrowe ze sprawdzona wy-
dajnoscia systemu DCS zapewnia wiekszg otwartosé,
elastyczno$é i automatyzacje. To pozwoli na zwiek-
szenie wydajnosci, jakosci, szybkoéci i dostepnosci
procesow.
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Wzrost rozdzielczosci
w wielu
zastosowaniach
profesjonalnych

nie ma az tak
duzego znaczenia,
gdyz priorytetem
jest doskonata
widocznosé

w réznych
warunkach
oswietleniowych,
czytelnos¢ oraz niski

pobér energii
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Smartfony przemyslowe

Czym powinien sie charakteryzowac smartfon przeznaczony

dla pracownikow przemystu? Przede wszystkim odpowiednig

komunikacjg, interfejsami oraz wytrzymatoscig. Wazna jest

takze wydajnos¢, cho¢ w wielu zastosowaniach urzadzenie

przemystowe nie musl by¢ nawet w czescl tak wydajne, jak

smartfon dla mitosnikéw gier czy fotografii.

W ciggu ostatnich 5 lat — od czasu publikacji

ostatniego raportu o smartfonach dla przemy-
stu (GM nr 4/2019), zmienita sie nieco oferta produ-
centéw i dystrybutoréw tych urzadzen. Zwykle cykl
zycia takich urzadzen to 2-3 lata (gtéwnie z powodu
zuzywania sie baterii, ktéra wytrzymuje bez istotne-
go spadku pojemnosci ok. 800-1000 tadowan), wiec
w ciggu tych lat urzadzenia mogty by¢ wymienione
przez uzytkownikéw nawet dwukrotnie. Jednakze nie
nastgpita jakas istotna rewolucja w technologii ani
zasadach dziatania takich smartfonéw. Czym zatem
r6zniq sie wspolczesne urzadzenia od tych sprzed
kilku lat?

Na poczatek warto wspomnie¢, czym charakteryzuja
sie takie urzadzenia. Najbardziej widocznym ele-
mentem jest oczywiscie ekran. Jesli chodzi o rozmiar
to zmienilo sie niewiele — zwykle jest to wielkosé
miedzy 6 a 7 cali (wieksze urzadzenia bedg klasy-
fikowane jako tablety). W ostatnich latach szerzej
wprowadzano ekrany typu OLED o wyzszej, niz we
wczedniejszych rozwigzaniach, rozdzielczosci. Warto
tu wspomnie¢, ze wzrost rozdzielczosci w wielu
zastosowaniach profesjonalnych nie ma az tak
duzego znaczenia, gdyz priorytetem jest doskonata
widoczno$¢ w réznych warunkach oswietleniowych,
czytelno$¢ oraz niski pobér energii. A sitg rzeczy im
wyzsza rozdzielczo$¢ tym wieksze zuzycie energii.

Warunkiem zaliczenia smartfona do urzadzen
przemystowych jest odporno$¢ na upadki oraz
szczelno$é. Zwykle szczelno$¢ na poziomie IP65
do IP69 lub 69 gwarantuje odpowiednig odpornosc
na warunki srodowiskowe (nie tylko atmosferyczne),
w tym pyt i wilgo¢. Jednoczesnie takie urzadzenia
majg wzmocnione obudowy, szkto na ekranie oraz
odpowiednie ostony chronigce zwtaszcza naroz-
niki urzadzenia w przypadku upuszczenia nawet
na twarda, betonowg posadzke.

W zaleznoéci od przeznaczenia smartfony prze-
mystowe moga by¢ wyposazone w czytniki kodéw,
uchwyty pistoletowe, stacje dokujgce, dodatkowe

akumulatory wydtuzajgce czas pracy oraz réznego
rodzaju przystawki (np. kamery termowizyjne).
OczywiScie w ciagu ostatnich lat technologia
nieco sie zmienita, wiec smartfony dostaty nowe,
szybsze procesory, wydajniejsze i wieksze pamieci,
aparaty fotograficzne o wyzszej rozdzielczosci, szyb-
sze transmisje (5G, WiFi 6, NFC, BLE czyli Buetooth
Low Energy — jest to technologia opracowana na po-
trzeby zmniejszenia zuzycia energii, przy zachowa-
niu podobnego zasiegu komunikacji jak w przypadku
klasycznego standardu Bluetooth; zaleta BLE jest
efektywne wykorzystanie poboru mocy w urzadze-
niach zasilanych bateryjnie), zmienily sie wersje
systemow operacyjnych, zwiekszono pojemnoséci
akumulatoréw, ale dotyczy to nie tylko urzadzen dla
przemystu, ale wszystkich tego typu urzadzen, takze
przeznaczonych dla rynku konsumenckiego.
Nowoscig jest takze implementacja standardu
CBRS. W przystepny sposéb wyjasnia znaczenie
tego skrétu firma Extreme Networks: ,CBRS to skrét
od Citizens Broadband Radio Service. To standard
tacznosci, ktéry funkcjonuje ,pomiedzy” Wi-Fi,
a 5G. CBRS jest doskonalym rozwigzaniem dla tych
miejsc, w ktérych istnieja problemy z uzyskaniem
zasiegu sieci komdrkowej. Dziata w pasmie 3,5 GHz
(doktadnie od 3550 MHz do 3700 MHz), ma standar-
dowy interfejs LTE, obstuguje komunikacje gltosowa,
tekstowgq oraz przesyt danych.”

Jak méwi Karina Hurytsan, mtodszy konsultant ds.
sprzedazy w firmie ZP Serwis, nowe modele oferowa-
nych przez te firme urzadzen wyposazono w 6-ca-
lowe wyswietlacze Full HD+ (od krawedzi do kra-
wedzi), co zapewnia lepsza jako$¢ obrazu i wiekszg
przestrzen robocza. Zwieksza sie ich wytrzymatosé:
urzadzenia sg zaprojektowane, aby wytrzymac
wielokrotne upadki z réznych wysokoéci (do 3,05 m)
na beton, co sprawia, ze sg idealne do trudnych
warunkéw pracy. Pojawiaja sie nowe baterie, w tym
tadowane bezprzewodowo. Nowe smartfony obstu-
guja najnowsze standardy tacznosci, w tym Wi-Fi 6E,



5G 1 CBRS, co zapewnia szybszy i bardziej niezawod-

ny transfer danych.

Kluczowe technologie stosowane w urzadzeniach

Zebra:

1. Technologie Obrazowania i Skanowania
Skanery kodéw kreskowych: wysokiej jakosci ska-
nery kodéw kreskowych i QR z funkcjg dtugiego
zasiegu umozliwiajg szybkie i precyzyjne skano-
wanie. Technologie takie jak SE4750 zapewniajg
doskonata wydajnosé skanowania w réznych
warunkach oéwietleniowych.

OCR (Optical Character Recognition): umozliwia
rozpoznawanie i przetwarzanie tekstu z obrazéw,
co jest przydatne w automatyzacji proceséw i za-
rzadzaniu dokumentami.

2. Sztuczna Inteligencja

Inteligentne aplikacje: wykorzystanie Al do anali-
zy obrazu, rozpoznawania wzorcéw i automatyza-
cji proceséw. Na przyktad, w potaczeniu z kame-
rami, Al moze wspiera¢ funkcje takie jak kontrola
jakosciianaliza danych.

3. Lgcznosé i Komunikacja

Wi-Fi 6E 1 5G: obstuga najnowszych standardéw
tacznosci zapewnia szybszy i bardziej niezawodny
transfer danych, co jest kluczowe dla efektywno-
$ci operacyjnej w dynamicznych srodowiskach.
Bluetooth i NFC: Umozliwiajg bezprzewodowsg
wymiane danych i integracje z innymi urzadze-
niami oraz systemami.

4. Czujniki i Technologia Lokalizacji

GPS ilokalizacja: precyzyjne Sledzenie lokalizacji
dla zarzgdzania flota, logistyki i operacji tereno-
wych.

Zebra Technologies

Czujniki przyspieszenia, zyroskopy i magnetome-
try: monitorowanie ruchu i orientacji urzadzenia,
co moze wspiera¢ rézne aplikacje przemystowe.
5. Zarzadzanie Energig i Bateria

Rézne opcje baterii: wybér miedzy standardo- Kierunek rozwoju

wymi, o zwiekszonej pojemnosci oraz bateriami jest podobny jak

wspierajacymi tadowanie bezprzewodowe. Umoz- w smartfonach
liwia to dostosowanie do intensywnego uzytkowa- .
. L ywnegouzy konsumenckich, ale
nia w réznych warunkach.

Technologia szybkiego tadowania: umozliwia
szybkie uzupetnianie energii, co minimalizuje
czas przestoju.

6. Bezpieczenstwo i Zarzadzanie
Uwierzytelnianie biometryczne: rozpoznawanie

w wersjach rugged
coraz bardziej dba

sie o zabezpieczenie
przed uszkodzeniami.

Pojawiaja sie lepsze

odciskéw palcéw i skanowanie twarzy dla zwiek- . ..
. , . i czytelniejsze
szonego bezpieczenstwa dostepu do urzadzenia. X
ekrany oraz wieksze

Szyfrowanie danych: ochrona danych przechowy-
wanych na urzadzeniu oraz w transmisji, zapew- akumulatory

niajac bezpieczenstwo wrazliwych informacji.

Zarzadzanie urzadzeniami: rozbudowane funkcje
zarzadzania i konfiguracji, w tym zdalne zarza-
dzanie i aktualizacje oprogramowania

Jak podkresla Bogustaw Foszmanowicz z firmy
BMEF, kierunek rozwoju jest podobny jak w smartfo-
nach konsumenckich, ale w wersjach rugged coraz
bardziej dba sie o zabezpieczenie przed uszkodze-
niami. Pojawiajg sie lepsze i czytelniejsze ekrany
oraz wieksze akumulatory, jak na przyktad w Rugged
Phones 12 000 mAh.

Jacek Zurowski, Regional Director Zebra Techno-
logies dodaje, Zze pojawiajg sie kolejne funkcje, m.in.
strumieniowe odtwarzanie plikéw wideo, mozliwo$é
prowadzenia wideokonferencji, obstuga najnowszych
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Mimo polepszania
parametréw tych
urzadzen s one
w podobnej cenie
jak smartfony
poprzednich

generacji

standardéw sieci bezprzewodowych, bardziej wy-
dajne modutly skanujgce o duzym zasiegu. Ponadto
mozna wymieni¢ jeszcze radiotelefon, czytnik RFID,
aparat telefoniczny PBX i zintegrowane mobilne
rozwigzanie do wymiarowania. Pojawia sie integracja
smartfonéw ze sztuczng inteligencjg czy rozszerzona
rzeczywisto$cia. Umiejetne wykorzystanie obu tech-
nologii umozliwia na przyktad opracowanie nowych,
bardziej efektywnych proceséw roboczych.

Jak zauwaza Jacek Zurowski: — Ciekawg nowosciq
jest rozwigzanie do inteligentnej analizy obrazu, umozli-
wiajgce obliczanie doktadnych wymiaréw paczek i kosz-
téw wysytki dzieki Zebra Dimensioning Certified Mobile
Parcel. Takie funkcje sprawiajg, ze komputery mobilne
znajdujq zastosowanie w bardzo wielu gateziach przemy-
stu i pomagajq istotnie zwiekszy¢ wydajnosé pracy.

— Mimo polepszania parametréw tych urzqdzen
sq one w podobnej cenie jak smartfony poprzednich
generacji — zauwaza Bogustaw Foszmanowicz. — Nie
skraca sie takze ich zywotnos¢, cho¢ wystepuje ogélna
tendencja wymiany takich urzqdzen co kilka lat, zaréwno
w obszarze urzqdzen przemystowych jak i konsumenc-
kich. Przyktadem nowszych rozwiqzan w smartfonach
dla przemystu sq coraz nowsze czytniki o zwiekszonym
zasiegu oraz kamery termowizyjne.

Karina Hurytsan zauwaza: — Ceny urzqgdzen takich
jak mobilne komputery Zebra zazwyczaj pozosta-
ja na podobnym poziomie, natomiast ich parametry
techniczne i funkcjonalnosci znaczgco sie poprawiajq
z biegiem czasu. Postep technologiczny pozwala na wypo-
sazenie ich w bardziej zaawansowane procesory, wiekszq
pamie¢ RAM i pojemnos$¢ pamieci wewnetrznej, co
przektada sie na szybsze przetwarzanie danych i obstuge
bardziej ztoZonych aplikacji.

Nowe modele cechujq sie wiekszymi, bardziej wy-
raznymi i energooszczednymi wyswietlaczami, ktore
poprawiajg komfort uzytkowania. Dzieki wsparciu dla

najnowszych standardéw tqcznosci, takich jak Wi-Fi 6E

Gléwny Mechanik

36|

Lipiec-Sierpien 2024

Zebra Technologies

i 5G, uzytkownicy mogq cieszy¢ sie szybszym i bardziej
niezawodnym transferem danych.

Urzgdzenia te sq réwniez bardziej wytrzymate i ergo-
nomiczne, co zwieksza ich odporno$¢ na uszkodzenia me-
chaniczne oraz komfort uzytkowania. Technologia baterii
stale sie poprawia, oferujqc dtuzszy czas pracy, szybkie
tadowanie i opcje tadowania bezprzewodowego.

Ponadto, nowoczesne mobilne komputery Zebra
oferujg zaawansowane funkcje bezpieczenstwa, takie
jak szyfrowanie danych i uwierzytelnianie biometryczne,
oraz lepszq integracje z réznymi systemami i platforma-
mi, co utatwia dodawanie nowych funkcji i usprawnia
zarzqdzanie urzqdzeniami.

Dzieki tym wszystkim ulepszeniom, mimo Ze ceny
pozostajg na podobnym poziomie, uzytkownicy zyskujq
coraz bardziej wydajne, wszechstronne i niezawodne
urzqdzenia, ktdre lepiej odpowiadajqg na potrzeby wspot-
czesnych przedsiebiorstw.

Zywotnos$¢ mobilnych komputeréw Zebra zalezy od
modelu i obejmuje okres sprzedazy oraz wsparcia ser-
wisowego, ktore tqcznie mogq wynosic¢ od 6 do 10 lat. Te
terminy mogq ulec zmianie w zaleznosci od zapotrzebo-
wania rynku. W niektdrych przypadkach okresy wsparcia
mogq by¢ wydtuzone, co zapewnia dodatkowq elastycz-
nos¢ i dtuzszq zywotnosé urzqdzen.

Jak twierdzi Jacek Zurowski, dla klientéw wazna jest
obecnos¢ czytnika kodéw kreskowych, wytrzymatosé
mechaniczna, wstrzasoodpornoé¢ lub odpornosé

na zalanie to jedne z wazniejszych cech urzadzen
poszukiwanych zwtaszcza przez firmy z branzy
przemystowej. Przedsiebiorcy poszukujg réwniez
1Zzejszych i cienszych wzmocnionych urzadzen mo-
bilnych, ktére beda bardziej ergonomiczne.

Klienci coraz czesciej zwracajg tez uwage na to,
czy urzadzenia taczg sie z chmurg i czy sa w stanie
obstugiwaé najnowsze systemy operacyjne dostep-
ne na rynku. Wazna jest tez dla nich wydajnosé
skanowania i predko$¢ pracy, a na znaczeniu zyskuja
réwniez kwestie bezpieczenstwa urzadzen oraz ich
odpornosé na cyberataki.

Wedtug Kariny Hurytsan cechy decydujace
o atrakcyjno$ci mobilnych komputeréw dla réznych
branz i zastosowan to przede wszystkim:

a) platforma sprzetowa — trwatos¢ urzadzenia,
zywotnosc¢ (catkowity czas uzytkowania), pojemnosé
akumulatora, wydajno$¢ urzadzenia, stabilnosé sys-
temu, wytrzymato$¢ na trudne warunki pracy (woda,
pyl, mroznia), odpornoé¢ na upadki, dodatkowe mo-
duty takie jak czytnik kodéw kreskowych, RFID,

b) bezpieczenstwo systemu - czy smarfon ma
certyfikat Android Enterprise Recommended, czy pro-
ducent jasno zobowigzuje sie do wydawania aktuali-
zacji, jak czesto i jak dtugo, czy producent dostarcza
wlasne rozwigzania zwiekszajgce bezpieczenstwo
systemu oraz utatwiajace konfiguracje i zarzadzanie
urzadzeniami - np. ZEBRA Mobility DNA,



c) czytnik kodéw — wbudowany czytnik kodéw
kreskowych i QR to dosy¢ wazna funkcja dla wielu
aplikacji biznesowych, takich jak logistyka, maga-
zynowanie i handel detaliczny. Skanery o zaawan-
sowanych mozliwosciach (np. dtugi zasieg, szybkosé
skanowania) sg szczegdlnie cenione,

d) ergonomia i latwos¢ obstugi - urzadzenia
muszg by¢ wygodne w uzyciu przez dtuzszy czas,

a interfejs uzytkownika powinien by¢ intuicyjny
itatwy do nauczenia,

e) jakos¢ wyswietlacza — duzy, wyrazny i czytelny
wyswietlacz jest istotny, zwtaszcza w warunkach
zewnetrznych lub w stabym o$wietleniu,

f) pakiety serwisowe i gwarancja — wsparcie
posprzedazowe, czas i koszt ewentualnych napraw,
mozliwos¢ otrzymania urzadzen zastepczych na czas
naprawy, serwis obejmujacy przypadkowe uszkodze-
nia mechaniczne.

Wybdr odpowiedniego urzadzenia zalezy od
specyficznych potrzeb i wymagan danego przedsie-
biorstwa

Skrétowo ujmuje to Bogustaw Foszmanowicz:

- Wydaje sie, ze podstawowe warunki to wytrzymatosé
mechaniczna, obecnosé czytnika kodéw oraz iskrood-
pornosé, wydajnosé oraz odpowiednie wyposazenie

do potrzeb.

Firmy, ktérych pracownicy przebywajg na ze-
wnatrz pomieszczen mogg poszukiwac urzadzen,
ktére mozna obstuzyé w rekawiczkach.

— W ciggu ostatnich 5 lat nasze portfolio rozrosto sie zna-
czgco we wszystkich kategoriach produktowych — méwi
Jacek Zurowski. — Nowosci pojawily sie réwniez w na-
szych komputerach mobilnych z serii TC — w tym przy-
padku chciatbym zwréci¢ szczegélng uwage na model Ze-
bra TC78, ktéry daje mozliwos¢ wyboru pomiedzy dwoma
modutami skanujgcymi. Model skanujqcy SE4770 oferuje
standardowy zakres skanowania wynoszqcy 60 cm, sze-
roki kgt widzenia i maksymalngq tolerancje na ruch. Model
SE55 1D/2D o zaawansowanym zasiegu z technologiq
IntelliFocus umozliwia rejestrowanie kodéw kreskowych

BMF

na przedmiotach trzymanych w reku lub znajdujqcych sie
w odlegtosci nawet 12,2 m — bez koniecznosci schylania
sie lub wchodzenia na drabine. Przycisk skanowania
wytrzyma milion uruchomien (nacisniec). Oba skanery
rejestrujq kody kreskowe w praktycznie kazdym stanie

i przy kazdym o$wietleniu. Dzieki rozwigzaniu Mobility
DNA Simulscan NG mozna zarejestrowaé wszystkie
potrzebne kody kreskowe na przedmiocie lub opakowaniu
za jednym naci$nieciem przycisku skanowania — oraz
zarejestrowac i przetworzy¢ informacje na dokumentach,
w tym podpisy i kody kreskowe. Rozumiemy rosngce
znaczenie generatywnej sztucznej inteligencji, dlatego

Firmy, ktérych
pracownicy
przebywaja

na zewnatrz
pomieszczen
moga poszukiwac
urzadzen, ktére
mozna obsluzyé

w rekawiczkach

Zebra Technologies

wdrazamy bazujqce na niej oprogramowanie do naszych
urzqdzen mobilnych. Ciekawgq nowosciq jest rozwiqzanie
do inteligentnej analizy obrazu, umozliwiajgce obliczanie
doktadnych wymiaréw paczek i kosztéw wysytki dzieki
Zebra Dimensioning Certified Mobile Parcel. Takie funkcje
sprawiajq, Ze komputery mobilne znajdujq zastosowanie
w bardzo wielu gateziach przemystu i pomagajq istotnie
zwiekszy¢ wydajnosé pracy.

Z kolei w AGM Guardian z oferty BMF pojawita sie
kamera termowizyjna o zasiegu do 500 m.

Wsréd firm oferujgcych wzmocnione smartfony
przemystowe wymieni¢ mozna: ANIXANDRA (Ho-
neywell, Zebra, Panasonic), BMF (RUGGED), DACPOL
(ISAFE MOBILE, Pepperl+Fuchs), HKK (Zebra), Kreski
(Panasonic), NEW PORTABLE DEVICES (MobiPad,
Emdoor, Chainway), ZP SERWIS (Zebra).
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Producent AGM Rugged Phones NoteStar
Model AGM G2 Guarduan P10 V760
Informacie z firm BMF Centrum Specjalistyczne- BMF Centrum Specjalistyczne- BMF Centrum Specjalistyczne-
) y go Sprzetu Mobilnego go Sprzetu Mobilnego go Sprzetu Mobilnego
Strona www producenta lub dystrybutora www.agmmobile.pl www.ruggedphones.pl www.notestar.pl
Procesor Qualcomm QCM6490 MT6833 MTK6789
Czestotliwos¢ pracy procesora [GHz] 2,71 2.2 2,0
Pamieé RAM [GB] 12 8 3
Pamie¢ Flash [GB] 256 256 128
Przekatna ekranu [cale] 6,58 6,67 6,3
Rozdzielczos¢ ekranu [piksele] 2408x1080 2400x1080 2340x1080
Rodzaj ekranu LCD LCD LCD
Pojemnos$¢ akumulatora [mAh] 7000 12000 5000
Wymienny akumulator nie nie nie
Klawiatura ekranowa ekranowa ekranowa
Rodzaj najszybszej komunikacji GSM 5G 5G 4G
GPS tak tak tak
WiFi tak tak tak
Bluetooth tak tak tak
Skaner RFID tak tak tak
Skaner kodéw kreskowych nie nie nie
Rozmiary [mm] 117,5x85,3x25,3 180x89x20 175x82x16
Waga [g] 405 420 320
System operacyjny Android Android 12 Android 13
Odpornos¢ na upadek (z wysokosci) [m] 1,5 1,8 1,5
Klasa szczelnosci IP 1P68/IP69K P68 P68
Zlgcza Type-C Type-C Type-C
Akcesoria tadowarka z kablem tadowarka z kablem tadowarka z kablem
Dual sim, gto$nik 3,5 W, czytnik Dual sim, czytnik linii papi- Dual sim, czytnik linii papilar-
SD do 512G, kamery 108/20/32  larnych, Ekran Corilla Glass 5,  nych, opcja: stacji dokujacej,

Ooeeime @il MP/termowizyjna do 500 m szybkie fadowanie 18 W, praca  microfon PTT, glosnik 2 W,

& y w rekawiczkach, Face ID, kame- czytnik SD do 128, kamera

ra 48/16/2/20 MP 48/2/8 MP

3 8 | Gléwny Mechanik
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Zebra Technologies
TC58

Zebra Technologies

TC53/TC58 mobile computer -
Zebra | Zebra data summary

Qualcomm 6490 octa-core pro-
cessor

2,7
4-8
64-128
6
1080 x 2160
podswietlany LED

4680-7000

tak

ekranowa

5G
tak

tak, WiFI 6E
tak

tak

tak
164,8x77,35x16,75

293 z baterig

Android

wielokrotne upadki na beton z wys.
1,8 m w temperaturze roboczej,
wielokrotne upadki na pokryta
plytkami posadzke
betonowa z wys. 1,5 m w temp.
-10°C do 50°C

IP68/IP65

USB 2.0 (tylne — tylko host, USB 3.0
(C) — host i klient

Szeroki zakres akcesoriéw do tado-
wania, przeniesienia i rozszerzenia
funkcjonalnosci urzadzenia

Uniwersalne narzedzie biznesowe
wspierajgce miedzy innymi: ptat-
no$ci mobilne, pomiar mobilny,
praca podobna do komputera,
komunikacja profesjonalna i wiele
innych

Zebra
TC22/TC27

ZP Serwis

WWW.zpserwis.com.pl

Sze$ciordzeniowy Qualcomm 5430

WWWw.zpserwis.com.pl

O$miordzeniowy Qualcomm 6490

Zebra
TC73/TC78

ZP Serwis
Www.zpserwis.com.pl

O$miordzeniowy Qualcomm 6490

2,1 2,7
6,8 4,8
64,128 64,128
6 6
1080x2160 1080x2160
dotykowy dotykowy
3800, 5200 4680, 7000
tak tak
ekranowa oraz klawiatura Zebra ekranowa oraz klawiatura Zebra
ekranowa Enterprise Keyboard klasy korpo-  Enterprise Keybogrd. klasy korpo-
racyjnej
5G-TC27 5g-TC78
tak - TC27 tak - TC78
tak tak
tak tak
tak — dodatkowy uchwyt skanujacy tak — dodatkowy uchwyt skanujacy tak — dodatkowy uchwyt skanujacy
RFD40 RFD40
tak tak

165x76,3x12,5

"236 z baterig 3800 mAh
262 z baterig 5200 mAh"

mozliwos¢ uaktualnienia do
Android 16

wielokrotne upadki na beton z wys.
1,5 m w zakresie temp. roboczych

IP68/IP65

gniazdo MicroSD, TC27: gniazdo
nano-SIM oraz 1gniazdo eSIM,

audio

m.in. stacje dokujace, uchwyt
pistoletowy, uchwyt RFID, pasek
na reke, ramka ochronna, kabury,
adaptery z paskiem na reke, rysik,
szkto ochronne, zestaw stuchaw-
kowy, powiekszona bateria, bateria

BLE i wiele innych

164,8x77,35x16,75
293 ze standardowa baterig

mozliwos¢ uaktualnienia do

gniazdo MicroSD, TC58: gniazdo
nano-SIM oraz lgniazdo eSIM,

m.in. stacje dokujace, uchwyt
pistoletowy, uchwyt RFID, pasek
na reke, ramka ochronna, kabury,
adaptery z paskiem na reke, rysik,
szkto ochronne, zestaw stuchawko-
wy, Inteligentne szafki, powiekszo-
na bateria i wiele innych

176,8x85,8x28,4
349 ze standardowg baterig

mozliwos¢ uaktualnienia do
Android 16

wielokrotne upadki na beton z wys. wielokrotne upadki na beton z wys.
1,8 m w temperaturze roboczej,
wielokrotne upadki na pokryta
plytkami posadzke
betonowg z wys. 1,5 m w temp.

2,4 m w temperaturze roboczej,
wielokrotne upadki na posadzke
betonowa pokryta ptytkami z
wysokosci 3,05 m w temperaturze
pokojowej
1P68/IP65

gniazdo MicroSD, TC78: gniazdo
nano-SIM oraz 1gniazdo eSIM,
audio

m.in. stacje dokujgce, uchwyt
pistoletowy, uchwyt RFID, pasek
na reke, ramka ochronna, kabury,
adaptery z paskiem na reke, rysik,
szkto ochronne, zestaw stuchawko-
wy, Inteligentne szafki, urzadzenie
platnicze, powiekszona bateria,
bateria BLE i wiele innych
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Bohdan Szafranski

Equinum Broker radzi
przedsiebiorcom
okresowe
przeprowadzenie
audytu ryzyka, nie
tylko na zadanie
ubezpieczyciela
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Zaniedbania w zakresie
bezpieczenstwa a ubezpieczenia

Koniecznos¢ ubezpieczenia réznych aspektéw dziatalnosci

prowadzonych przez firme produkcyjng jest dzis powszechna.

To znaczacy element prowadzonej dziatalnosci biznesowe]

1 wazny jest tu aspekt kosztow z tym zwigzanych. Dlatego

wtasciwy wybor oferty ubezpieczeniowej oraz wiasne dziatania

dotyczace réznego rodzaju zabezpieczen majg tu znaczenie.

Ostatnie lata byly na catym $wiecie wyzwa-

niem dla branzy przemystowej, co wynikato
z pandemii i czynnikéw geopolitycznych zaktéca-
jacych choéby tancuchy dostaw oraz inflacji. To
ma réwniez wplyw na sektor ubezpieczeniowy. Jak
zwraca uwage amerykanska Fee Insurance Group
w artykule dotyczacym perspektyw rynku ubezpie-
czen komercyjnych w 2024 r. w niektérych obszarach
ochrony na przyktad w zakresie odpowiedzialnosci
cywilnej dyrektoréw i cztonkéw kadry kierowniczej
(D&O), odpowiedzialnosci za praktyki pracownicze
(EPL) i odszkodowan pracowniczych — zmieniajaca sie
dynamika rynku, nowe moce produkcyjne i opty-
malne wyniki w zakresie ubezpieczen przygotowujg
grunt pod poprawe warunkéw, o czym Swiadczy
spowolnienie wzrostu cen ubezpieczen, a w niekté-
rych przypadkach nawet obnizki stawek. Eksperci
branzowi przewiduja, ze w 2024 r. sektor ubezpieczen
komercyjnych nadal bedzie borykat sie z wyzwa-
niami, ale moze jednak przedstawiaé korzystniejsze
warunki niz w poprzednich latach dla niektérych
nabywcéw ubezpieczen i w niektérych liniach ubez-
pieczenia.

Zapytaliémy przedstawicieli irm ubezpieczeniowych
jak wiele moze zaleze¢ od samego ubezpieczajgcego
sie zaktadu produkcyjnego na przyktad, jesli chodzi
o wysoko$¢ sktadek, czy tez przysztego odszkodowa-
nia i o czym klienci czesto zapominajg, a jest to od
nich zalezne.

Odpowiadajac na tak postawione pytania Pawet
Chmielewski, dyrektor Dziatu Ubezpieczen Ma-
jatkowych, Broker Ubezpieczeniowy Equinum,
podkresla, ze szeroko rozumiana dbatosc o bezpie-
czenstwo w zaktadzie (zwlaszcza produkcyjnym)
ma fundamentalne znaczenie z punktu widzenia
zarzadzania ryzykiem. Ubezpieczenie jest jedynie
czedcig szerszej strategii w tym obszarze. Warto miec

jednak na uwadze, ze od kilku lat obserwujemy statg
tendencje w podwyzszaniu standardéw dotyczacych
oceny ryzyka — stosowanych przez towarzystwa
ubezpieczen. Oczekiwania TU w zakresie minimal-
nych zabezpieczen bardzo czesto wykraczaja poza
powszechnie obowigzujgce przepisy ppoz. Powdd jest
prosty: ustawodaweca, kreujgc normy bezpieczenstwa
miat na uwadze przede wszystkim ochrone ludzi.
Ubezpieczyciele natomiast przyjmuja na ryzyko
mienie o coraz wiekszej wartosci (inflacja, inwesty-
cje). Ponadto, co roku obserwujemy co najmniej kilka
bardzo spektakularnych i medialnych pozaréw. Efekt
jest taki, ze brak wdrozenia wytycznych sformutowa-
nych przez inzynieréw ubezpieczyciela moze skut-
kowac nie tylko znacznie wyzsza sktadka, ale nawet
brakiem jakiejkolwiek oferty ubezpieczenia.
Equinum Broker radzi przedsiebiorcom okresowe
przeprowadzenie audytu ryzyka, nie tylko na zZadanie
ubezpieczyciela. W przypadku duzego majatku
przedsiebiorstwa, rzeczoznawca — inzynier oceny
ryzyka, w trakcie wizji lokalnej u klienta (tzw. servey-
'u), weryfikuje miedzy innymi: rodzaj i stan tech-
niczny obiektéw, parku maszynowego, zapoznaje sie
z systemami zabezpieczen, sprawdza $rodki ochrony
przeciwpozarowej typu gaénice, hydranty oraz ich
rozmieszczenie w zakladzie, rodzaj zainstalowanych
automatycznych systeméw przeciwpozarowych
1 przeciwkradziezowych, a takze ich dokumentacje
techniczng, sposéb sktadowania §rodkéw obrotowych
czy innych materiatéw niebezpiecznych pozarowo.
Audyt ubezpieczeniowy oraz analiza potrzeb ubez-
pieczeniowych w wielu obszarach dziatalnosci firmy,
stanowig podstawe przy opracowaniu przez brokera
nowego indywidualnego programu ubezpieczenio-
wego, ktéry odzwierciedla potrzeby i tym samym
maksymalnie zabezpiecza interes przedsiebiorstwa,
przy zachowaniu efektywnosci ekonomicznej. Jak tez
stwierdzono z uwagi na zmieniajace sie okolicznosci,
czynniki i zakres prowadzonej dziatalno$ci warto



przeprowadzac audyt przy kolejnym odnowieniu
ubezpieczen - przynajmniej co 2-3 lata.

Jak twierdzi Piotr Gilowski, menedzer dziatu oceny
ryzyka majatkowego, TUIR Allianz Polska, w zakresie
ubezpieczenia maszyn od awarii dla TUIR Allianz
Polska kluczowe jest utrzymanie parku maszynowego
w nalezytym porzadku i fadzie, konserwacja maszyn
i urzadzen zgodnie z DTR (dokumentacja techniczno-
-ruchowg), minimalizacja takich czynnikéw szkodli-
wych dla maszyn i urzadzen jak: zapylenie, drgania,
zawilgocenie czy wysoka temperatura. Dobre opo-
miarowanie urzadzen i instalacji z alarmami stanéw
niewta$ciwych maja réwniez duze znaczenie. Istotne
jest tez stosowanie metod prewencyjnych czy predyk-
cyjnych — jak termowizja czy badania drgan — tam,
gdzie tylko jest to uzasadnione. Dziatania takie wpty-
waja na wysokoéc¢ sktadki ubezpieczeniowej, ale tez
zmniejszajg awaryjnos¢ maszyn i instalacji. Wazne
jest wyciaganie wnioskéw z przesztych duzych awarii
i podjecie dziatan, by zminimalizowaé ryzyko ich
ponownego wystgpienia — poprzez dziatania tech-
niczne (na przyktad montaz zabezpieczen czy lepszy
monitoring parametréw, zmiana czesci technologii
na bezpieczniejsza, zaopatrzenie sie w magazynie
cze$ci zamiennych w zidentyfikowane cze$ci kluczo-
we/o duzej awaryjnosci itp.) badZ dziatania organiza-
cyjne (dokumentacja w jezyku rodzimym operatora,
dodatkowe zajecia doszkalajace dla pracownikéw,
ulatwienia w procesie zgtaszania podejrzenia awarii
przez pracownikéw itp.). Zalecane jest réwniez stoso-
wanie sprawdzonych maszyn i urzadzen. Firmy ubez-
pieczeniowe ostroznie podchodza do ubezpieczania
instalacji prototypowych, czyli takich, ktére dopiero
wchodza na rynek badZ sg na nim od niedawna, gdyz
brak jest dla takich instalacji odpowiednich statystyk
szkodowych, podkresla Piotr Gilowski.

Jak méwi Marceli Drabek z firmy BROKERZY
SLASCY, firma jako broker ubezpieczeniowy doko-
nuje audytéw ubezpieczeniowych, ktére obejmuja
zaréwno analize dokumentacji, jak i wizje lokalna
w siedzibie firmy. Natomiast najcze$ciej identyfiko-
wane problemy, ktére mogg sprawic, ze klient nie
otrzyma odszkodowania lub bedzie ono zanizone to:
nieaktualna Instrukcja Bezpieczenstwa Pozarowego,
nieaktualne przeglady budynkéw i instalacji (lub ich
nieodnotowanie w Ksigzkach Obiektéw Budowla-
nych), przekroczone obcigZzenie ogniowe w firmie (tj.
niezgodne z parametrami podanymi w Instrukcji Bez-
pieczenstwa Pozarowego) i brak lub niedostateczna
ilos¢ wody do celéw gasniczych (wynika to najczesciej
z niesprawnych hydrantéw zewnetrznych). Takze
niedoubezpieczenie mienia na polisach (tj. sumy
ubezpieczenia nie sg rokrocznie aktualizowane to
rynkowych warto$ci odtworzenia mienia), pozosta-
wienie czeéci mienia poza ochrong ubezpieczeniowa
(wynika to najczesciej z niedbalstwa klienta i/lub
brokera/agenta, ktérzy nie przyktadaja odpowiedniej
wagi do analizy sktadnikéw majatkowych firmy, ktére
powinny znalez¢ sie na polisach). Marceli Drabek

INTER

zwraca tez uwage, ze mozna mie¢ wplyw na niz-

sze stawki za ubezpieczenia poprzez: dokonywanie
regularnych (m.in. raz w roku) przegladéw termowi-
zyjnych instalacji elektrycznej, fotowoltaicznej oraz
maszyn produkcyjnych, ponadnormatywne zabezpie-
czenia PPOZ. (1. zainstalowanie Systemu Sygnalizacji
Pozaru z certyfikatem CNBOP oraz w przypadku
palnych materiatéw instalacji tryskaczowej), od-
dzielenie $cianami o odpowiedniej odpornosci PPOZ.
stref produkcyjnych od magazynowych, tadowanie
wozkéw widtowych tylko w godzinach pracy lub jesli
konieczne jest tadowanie po godzinach, zainstalowa-
nie czujnikéw pozaru i ew. wycieku wodoru z baterii
oraz utrzymywanie nalezytego porzadku w miej-
Firma BROKERZY

SLASCY jako broker

ubezpieczeniowy

scach produkgcji, oraz sktadowania (m.in. poprzez

niesktadowanie palnego mienia w poblizu urzadzen
technicznych oraz $cian budynkéw, oraz zapewnie-
nie swobodnego dostepu do gasnic, hydrantéw oraz

Sciezek komunikacyjnych). Jak dodaje, znaczenie dokon.u] € au.dytow
moze miec¢ tu réwniez zaangazowanie poza godzina- ubezpieczeniowych,
mi pracy ochrony, ktéra bedzie monitorowata cata ktére obejmuja
siedzibe firmy, réwniez dokonujac obchodu wewnatrz ~ zaréwno analize
budynkoéw, czy nieingerowanie w rdzen $cian z plyty dokumentacji, jak

warstwowe]j wypelnionej pianka poliuretanowsg lub i wizje lokalna

styropianem (lub jesli nie jest to mozliwe, odpowied- I
. . O . . w siedzibie firmy
nie zabezpieczenie instalacji, aby nie generowaty
dodatkowego ryzyka pozarowego).

Anna Swiatek, dyrektor Departamentu Ubezpie-
czen Majatkowych w UNIQA dodaje, ze jak wynika
z do$wiadczen UNIQA ze wspdlpracy z klientami
widzi sie, ze firmy doskonale wiedzg, jak prowadzi¢
biznes, jakie zagrozenia nalezy wzig¢ pod uwage,
prowadzac dana dziatalno$é, jak ja rozwijac i jak nig
zarzadzac. Natomiast nie zawsze s $wiadome i maja
odpowiednia wiedze, jak ocenic i zarzadzi¢ ryzykiem
ubezpieczeniowym swojego biznesu. Zaréwno TU, jak
i profesjonalni posrednicy, oferujg takie doradztwo.
Wielu przedsiebiorcom ubezpieczenie czesto kojarzy
sie z obowiazkiem, np. wymaganym przez bank lub
wynikajacym z powszechnego przekonania, ze warto
posiadac polise od ognia czy powodzi, bo to sa ryzyka,
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Swoim klientom
UNIQA zawsze
doradza, aby przed
wnioskiem o polise
przeprowadzié

w zakladzie
profesjonalng ocene
ryzyka, dzieki
ktorej firma bedzie
mogta zdecydowag,
ktére ryzyka chce
ubezpieczyd, a ktore

pozostawi u siebie
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o ktérych najczesciej sie rozmawia. jednak takie
ubezpieczenie to tylko niewielka cze$¢ ryzyka, ktéra
mozna przenie$¢ na ubezpieczyciela.

Obecnie polski rynek ubezpieczeniowy jest bardzo
dobrze rozwiniety. Dostepnych jest wiele produktéw
dla firm prowadzacych rézne rodzaje dziatalno-
$ci, ktére umozliwiajg transfer na ubezpieczyciela
nie tylko ryzyka pozaru czy powodzi, ale takze
tych ryzyk, ktére zwigzane sg stricte z procesami
zachodzacymi w danej firmie. Czesto sg to bardzo
wyspecjalizowane ubezpieczenia. Jako przyktad
mozna poda¢, chociazby ubezpieczenie maszyn od
uszkodzen, skutkéw przerw w dziatalnosci w zwigz-
ku ze szkodg w mieniu, odpowiedzialnos¢ cywilna
z tytutu prowadzonej dziatalnos$ci, odpowiedzial-
noé¢ cywilna zawodowa czy ubezpieczenie mienia
w transporcie. Co wazne, kazde z tych ubezpieczen
jest dostepne w wielu opcjach, ktére dodatkowo
mogg by¢ indywidualnie dostosowywane do potrzeb
klientéw. Dlatego swoim klientom UNIQA zawsze
doradza, aby przed wnioskiem o polise przeprowa-
dzi¢ w zaktadzie profesjonalng ocene ryzyka, dzieki
ktérej irma bedzie mogta zdecydowad, ktére ryzyka
chce ubezpieczy¢, a ktére pozostawi u siebie. Takie
Swiadome dziatanie ma bezposredni wptyw zaréwno
na sktadke, jak i na wysoko$¢ odszkodowania. UNIQA
ma obecnie caly palete narzedzi umozliwiajacych
ustalenie sktadki adekwatnej do ryzyka, ktére jako
ubezpieczyciel przyjmuje od klienta. Najprostszym
z nich jest, chociazby franszyza redukcyjna, czyli
wysoko$¢ szkody, za ktérg ponosi odpowiedzialnosé
sam ubezpieczajacy, a ubezpieczyciel wyptaca od-
szkodowanie dopiero w momencie, gdy szkoda prze-
kracza uzgodniona kwote. Im wyzsza franszyza, tym
nizsza sktadka. Innym przyktadem moze by¢ limit
odszkodowawczy, ktéry dziata troche odwrotnie niz
franszyza, czyli ubezpieczyciel odpowiada za szkode
do wysokosci ustalonego limitu. Limit ten powinien
by¢ ustalony tak, aby szkoda z danego ryzyka, np.
powodzi, mogta zostaé pokryta w przypadku powodzi,
ktérej prawdopodobienistwo wystgpienia jest naj-
wyzsze. Trudno jest bowiem zaktadad, ze na ryzyko
powodzi potrzebujemy petng sume ubezpieczenia.
Pelna suma bylaby potrzebna przy zatozeniu, ze
w przypadku powodzi nasz dobytek zostanie w cato-
§ci zniszczony i zrownany z ziemig. Jednak taki limit
musi by¢ okredlony i wyliczony przez klienta.

Kolejnym narzedziem, ktérym mozemy wpty-
wac na sktadke i wysokosé odszkodowania, jest
odpowiednie dopasowanie samego zakresu ubez-
pieczenia. I tu znowu wracamy do profesjonalnej
oceny ryzyka. Po rozpoznaniu zagrozen we wiasnym
przedsiebiorstwie i potencjalnych szkodach, ktére te
zagrozenia moga wywotag, to klient decyduje, co mu
sie bardziej optaca: przenie$¢ ryzyko na ubezpieczy-
ciela, czy pozostawi¢ go u siebie. Czesto obserwuje
sig, ze klienci pozostawiajg na sobie zbyt wysokie
ryzyko, nie wykorzystujac w praktyce dostepnych
mozliwosci. Chociazby ubezpieczenie skutkdw

przerw w dziatalno$ci wskutek wystgpienia szkody
majatkowej. W obecnych czasach najczesciej sama
szkoda w mieniu, np. utrata kluczowej dla dziatalno-
$ci maszyny, nie jest najczarniejszym scenariuszem.
To dopiero komplikacje wskutek zaistniatej szkody
6w czarny scenariusz rysujg. Takie zdarzenia przede
wszystkim moze spowodowaé catkowite zatrzy-
manie normalnej dziatalnosci. Nie mozna tworzy¢,
produkowacd, sprzedawad, a to oznacza brak wpltywdow
pienieznych. Im dtuzej taka przerwa w dziatalnosci
trwa, tym sytuacja dla firmy staje sie coraz bardziej
skomplikowana. Nie ma pieniedzy na pokrycie sta-
tych kosztéw, nie sprzedajemy, a wiec tracimy rynek.
Jezeli dodatkowo planowaliSmy jakie$ inwestycje,
to nie jesteSmy w stanie ich zrealizowa¢, a czesto
takze banki odmdwia w takiej sytuacji kredytowania.
Ubezpieczajacy powinien zatem rozwazy¢, co mu sie
bardziej optaca: zaptacié¢ sktadke ubezpieczeniowg
czy ryzykowaé nawet bankructwo.

Innymi czynnikami wptywajgcymi na sktadke
i odszkodowanie sg $rodki bezpieczenstwa, ktére
firma stosuje. Nie dla wszystkich dziatalnosci takie
zabezpieczenia sg identyczne, stad tez odpowied-
niich dobér takze zwigzany jest z ocena ryzyka.
W uproszczeniu, to czy dana firma zabezpiecza
swoj biznes adekwatnie do ryzyka, ma ogromny
wplyw na sktadke i na wysoko$¢ odszkodowania.
Im mniejsza dbatos¢ o stan posiadania, tym wyzsze
prawdopodobienistwo tzw. szkody catkowitej. Jak
podsumowuje Anna Swiatek, kluczowe jest prawidto-
we rozpoznanie ryzyk, ktére sg w przedsiebiorstwie
1 ktére mozna ubezpieczy¢, oraz decyzja, w jakiej
wysokosci dane ryzyko chcemy ,przekazac” ubezpie-
czycielowi. UNIQA klientom nieustannie przypomina,
Ze to musi by¢ proces powtarzalny, a nie jednorazo-
wy. W dzisiejszym szybko zmieniajacym sie Swiecie
1 przy dynamicznie rozwijajacej sie technologii kazda
wprowadzona zmiana wptywa takze na ryzyko, dlate-
go ciggle nalezy go sprawdzac i odpowiednio mierzy¢.

Jak twierdzg specjalisci z Fee Insurance Group,
czasami moze sie wydawag, ze sity decydujace
o stawkach ubezpieczeniowych sa poza kontrola
firmy. Jednak nabywca ubezpieczenia powinien tez
wiedzie¢, w jaki sposéb obliczane sa sktadki, jakie
trendy wptywajg na rynek i co moze zrobi¢, aby
uzyskac najlepsza cene. Na przyktad jest to histo-
ria szkdd, ktéra mozna kontrolowac i ma ona duzy
wplyw na to, czy stawki wzrosna, czy spadna. W tym
miejscu wdrozenie solidnego planu zarzadzania
ryzykiem pomoze skierowaé ceny w korzystniejszym
kierunku, zaréwno teraz, jak i w przysztych okresach
odnowienia ubezpieczenia. Na pewno, Zeby mozna
byto skutecznie zarzadzac przestrzenia ubezpie-
czen komercyjnych, wazne jest, aby skonsultowac
sie z profesjonalistami ubezpieczeniowymi, ktérzy
rozumiejg dang branze i operacje, charakterystyke
obecnego cyklu rynkowego, zapewniaja niezbedne
narzedzia i ukierunkowane rozwigzania w zakresie
zarzadzania ryzykiem.


http://www.uniqa.pl
http://www.uniqa.pl
http://www.uniqa.pl
http://www.uniqa.pl
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Damian Zabicki

Systemy oparte

na transponderach,
mimo swojego
zaawansowania,
majg ograniczona,
skutecznosé.
Wymagaja zlozonej
infrastruktury
nadawczo-
odbiorczej, w tym
anten i specjalnych
transponderéw
zaimplantowanych
w taSme na etapie

produkcji
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Monitorowanie stanu
przenosnikow tasmowych

Jednym z fundamentalnych elementow wielu zaktadow

produkcyjnych 1 magazynowych sg przenosniki taSmowe, ktore

odgrywajg istotng role w procesach transportu materiatow.

Aby zapewnic¢ ich niezawodno$¢ 1 minimalizowac ryzyko

awarii, konieczne jest wdrozenie zaawansowanych systemow

monitorowania stanu technicznego tych urzadzen.

Monitorowanie stanu przenoénikéw tasmowych
polega na ciaglym zbieraniu i analizie danych
dotyczacych ich pracy, takich jak wibracje, temperatu-
ra, predkos¢ czy napiecie tasmy. Dzieki temu mozliwe
jest wczesne wykrywanie potencjalnych probleméw,
co pozwala na ich szybka eliminacje zanim dojdzie
do powazniejszej awarii.

Wspdlczesne systemy monitorowania stanu tasm
przenoénikowych, cho¢ kluczowe dla zapewnienia ich
niezawodno$ci, napotykajg na liczne wyzwania tech-
nologiczne. Jednym z mozliwych rozwigzan jest wyko-
rzystanie transponderéw — urzadzen elektronicznych
stosowanych w radarach czynnych. Transpondery,
zaimplantowane w tasmie, odbieraja sygnaty radiowe,
przetwarzajg je i przekazujg do uktadu odbiorczego,

umozliwiajgc ocene stanu zuzycia tasmy czy jej uszko-

dzen mechanicznych.

Systemy oparte na transponderach, mimo swojego
zaawansowania, majg ograniczong skutecznosé. Wy-
magaja ztozonej infrastruktury nadawczo-odbiorczej,
w tym anten i specjalnych transponderéw zaimplan-
towanych w tasme na etapie produkcji. W praktyce
skutkuje to wysokimi kosztami oraz skomplikowanym
procesem instalacji i obstugi. Jakos¢ danych uzyskiwa-
nych z tych systeméw czesto pozostawia wiele do zy-
czenia, a ich podatno$¢ na uszkodzenia mechaniczne
dodatkowo ogranicza ich uzyteczno$¢. Przyktadowo
system moze sygnalizowac rozlegte uszkodzenia
tasmy, ruchy poprzeczne i nadmierny poslizg, ale
jego zastosowanie jest ograniczone do ochrony przed
powaznymi awariami.

W obliczu tych wyzwan, nowoczesne systemy
monitorowania przeno$nikéw tasmowych zaczynajg
wykorzystywaé pelne mozliwosci technologii kompu-
terowej. Tego typu systemy, cho¢ nie idealne, wpro-
wadzajg nowg jako$¢ w gromadzeniu, analizowaniu
iwizualizacji danych dotyczacych pracy przenosnikéw.
Systemy te monitorujg czas pracy urzadzen, liczbe

potaczen, czas przerw w ruchu, jednak nie petnig funk-

cji diagnostycznej w czasie rzeczywistym. Ich analiza

odbywa sie ze znacznym op6znieniem, co ogranicza
ich skuteczno$¢ w zapobieganiu awariom.

Systemy ciggtego monitorowania przenosnikéw
tasmowych sg precyzyjnie projektowane pod katem
specyficznych wymagan okreslonej aplikacji. Kluczowe
elementy obejmuja analize stanu technicznego tozysk
silnikéw, przektadni i bebnéw. Istotny jest réwniez
monitoring pracy watu wejSciowego 1 wyjSciowego
przektadni zebatej, skupiajgcy sie na wykrywaniu
ukosowania, niewywazenia i bicia.

Monitorowane sg réwniez kota zebate i ich wspot-
praca w przektadni, z naciskiem na analize sygnatéw
drganiowych (przyspieszenie drgan) oraz predkosci
obrotowej watéw. Sprawdza sie, czy wat bebna napedo-
wego wiruje zgodnie z watem wyjsciowym przektadni,
a takze analizuje predko$¢ obrotowa watu bebna napi-
najacego, bazujac na poslizgach na bebnach.

Waznym wskaznikiem prawidtowego dziatania
przenoénika jest warto$¢ pradu pobieranego przez
silnik oraz temperatura silnika. Do pomiaréw wykorzy-
stuje sie réznorodne czujniki, w tym czujniki tem-
peratury, drgan i predkosci obrotowej, a takze karty
do rejestracji sygnatéw drganiowych i pomocniczych.
Efektywna transmisja danych czesto odbywa sie za
pomoca technologii bezprzewodowej i sieci Ethernet.

Metody monitorowania ciggtego przeno$nikéw
obejmuja identyfikacje warunkéw eksploatacyjnych,
analize zebranych sygnatéw i wnioskowanie na ich
podstawie. Wiele przeno$nikéw tasmowych wyposa-
zonych jest w czujniki zerwania tasmy, ktére bazuja
na lince, zaciskach linkowych, kotwicy hakowej i czuj-
niku indukcyjnym.

Na rynku dostepna jest szeroka oferta produktéw
z zakresu zabezpieczen przeno$nikéw tasmowych.
Nalezg do nich m.in. linkowe wylgczniki bezpieczen-



stwa. Rozmieszczone wzdtuz przeno$nika, umozliwiaja natychmia-
stowe zatrzymanie systemu w sytuacjach awaryjnych. Pociggniecie
za linke powoduje zatrzymanie catego przenoénika, co minimalizuje
ryzyko wypadkéw. Z kolei mechaniczne wytgczniki krancowe stuzg
do wykrywania koncowych potozen ruchomych czeéci przenosnika.
Sa to niezawodne urzgdzenia, ktére reaguja na kontakt z elementem
przenoénika, wylgczajac zasilanie lub zmieniajac kierunek pracy, co
zapobiega uszkodzeniom i zapewnia precyzyjne sterowanie.

W ofertach producentéw dostepne sa takze wytaczniki zbiegu
tasmy, ktére monitoruja centralne potozenie tadmy przenosnika.
Gdy taséma zaczyna zbiegac w strone jednej z krawedzi, wykrywajg
te nieprawidlowos¢ i wyltgczaja przenosnik, zapobiegajac uszkodze-
niom tasmy oraz elementéw konstrukcyjnych. Natomiast czujniki
kontroli pracy przenoénikéw kubetkowych monitoruja kluczowe
parametry pracy tych urzadzen, takie jak predkos¢, obciaZenie
czy napiecie tadmy. Pozwalajg one na biezaco kontrolowaé stan
przenoénika, wykrywac btedy i podejmowaé odpowiednie dziatania
zapobiegawcze.

Czujniki kontroli zerwania tadmy sa przeznaczone do wykrywania
sytuacji, w ktérych tadma przenosnika ulega zerwaniu. W momen-
cie wykrycia takiego zdarzenia, czujniki wysyltaja sygnat alarmowy
i natychmiast wytaczaja przenosnik, co zapobiega dalszym uszko-
dzeniom oraz zapewnia bezpieczenstwo pracy. Natomiast monitory
predkosci stuzg do ciaglego pomiaru predkoéci tasmy przeno$nika.
W przypadku odchylenia od ustalonych norm, urzadzenia te wysytaja
sygnaly ostrzegawcze lub wylgczajg przenodnik, co pomaga utrzymac
optymalne warunki pracy oraz zapobiega uszkodzeniom wynikajacym
z nadmiernej predkosci.

Te zaawansowane systemy monitorowania stanu technicznego
przenoénikéw tasmowych stanowia nie tylko narzedzie do zwieksze-
nia niezawodno$ci i wydajnosci proceséw, ale takze istotny ele-
ment strategii zréwnowazonego rozwoju przedsiebiorstw. Redukcja
nieplanowanych przestojéw, optymalizacja kosztéw utrzymania oraz
poprawa bezpieczenistwa pracy to tylko niektére z licznych korzysci
wynikajacych z implementacji tych systemoéw.

Przeno$ne monitorowanie stanu linek przeno$nikéw tasmowych jest
nowoczesnym rozwigzaniem umozliwiajgcym precyzyjne wykrywa-
nie uszkodzen bez koniecznosci statego montazu urzadzen. System
dziata poprzez selektywne magnetyzowanie korpusu taémy, a kazda
nieciagto$¢ w przewodzie generuje pole magnetyczne wykrywane
przez przetwornik. Urzgdzenie jest kompatybilne ze wszystkimi
rodzajami tadm z kordem stalowym i umozliwia wykrywanie réznych
typéw uszkodzen, takich jak pekniecia, korozje, zagiecia oraz zme-
czenia materiatu. System przesyta dane bezposrednio do laptopa lub
tabletu, a analiza przeprowadzana jest za pomocg dedykowanego
oprogramowania.

Przenos$ny skaner taSmowy BSMF cechuje sie wysokg roz-
dzielczoscig, co pozwala na doktadne monitorowanie stanu linek
nawet przy minimalnych uszkodzeniach. Przetwornik wykonany
ze stali nierdzewnej moze wykrywac pekniete, zardzewiate, zagiete
lub zmeczone kordy, a takze brakujgce przewody oraz anomalie
splotéw. Instalacja skanera jest tymczasowa i zalezy od specyfikacji
przenoénika, co umozliwia jego przenoszenie pomiedzy réznymi
przenoénikami. Urzadzenie jest tatwe w obstudze, a jego konfigu-
racja odbywa sie za pomocg oprogramowania dostarczanego wraz
z systemem.

Leuze

Jednym z kluczowych elementéw systemu jest mozliwos¢ ko-
munikacji i analizy danych na réznych platformach, w tym PC, Mac,
Linux, Android, iPhone, iPad oraz Windows Phone. Oprogramowanie
umozliwia mapowanie tasmy, ocene poziomu uszkodzen oraz $le-
dzenie zmian w czasie. Opcjonalnie analiza i generowanie raportéw
moga by¢ zlecone producentowi za miesieczna optata. Przenosny
system monitorowania stanu linek przenosnikéw tasmowych to
zaawansowane narzedzie, ktére znaczgco poprawia bezpieczenstwo
1 efektywno$¢ pracy przeno$nikéw, minimalizujgc ryzyko powaznych
awarii i przestojéw.

Przenos$ny skaner taSmowy wykonany jest ze stali nierdzewnej
i dostosowany do szerokos$ci przenosnika, z mozliwoscia wykry-
wania uszkodzen z doktadnoscig lepszg niz jeden przewdd. Kazdy
system sktada sie z przetwornika, obrotomierza, kabla, magneséw,
adaptera USB-RS485 oraz oprogramowania. Instalacja przetwornika
powinna by¢ przeprowadzana w miejscach, gdzie tasma jest sta-
bilna i nie wystepuje nadmierne wznoszenie lub opadanie podczas
pracy. Dzieki przeno$nemu systemowi monitorowania, przedsie-
biorstwa moga skutecznie zarzadza¢ stanem swoich przenoénikéw,
zapewniajgc ich niezawodnoéc¢ i dtugg Zywotnosé.

Systemy ciagtego monitorowania przeno$nikéw tasmowych sg precy-
zyjnie dostosowane do specyficznych wymagan aplikacji. Analizuja
stan techniczny kluczowych elementéw, takich jak tozyska, przektad-
nie i bebny, monitorujgc réwniez waty przektadni pod katem ukosowa-
nia, niewywazenia i bicia. Dane zebrane przez czujniki temperatury,
drgan i predkosci obrotowej sa przesytane bezprzewodowo lub przez
sie¢ Ethernet. Przenosne systemy, jak skaner BSMF, wykrywaja rézne
typy uszkodzen tasmy i analizuja je w czasie rzeczywistym. Dzieki
temu mozliwe jest szybkie reagowanie na problemy, co minimalizuje
ryzyko awarii. Nowoczesne systemy monitorowania znaczgco popra-
wiaja efektywnos¢ i bezpieczenstwo przeno$nikéw tasmowych.
Dazenie do stworzenia kompleksowego systemu monitorowania
przenosnikéw tasmowych jest celem wielu wspétczesnych badan.
Przyktadem moze by¢ praca badawcza, ktéra opisuje projekt systemu
monitorowania tasm podzielonych na sektory. W kazdym sektorze
umieszczone sg detektory parametréw charakterystycznych dla typo-
wych uszkodzen tasm. System ten zaktada wykorzystanie zaimplan-
towanych elementéw detekcyjnych oraz transponderéw znaczni-
kowych. Grupy czujnikéw i uktady elektroniczne rozmieszczone sa
w regularnych odstepach, umozliwiajac cigglte monitorowanie stanu
tasmy na odcinkach od 3 do 5 metréw.
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Na rynku systeméw
etykietujacych
znajduja sie zaré6wno
etykieciarki reczne,
pélautomatyczne

oraz automatyczne
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Systemy etykietowania

Nowoczesne systemy etykietowania, odpowiednio dobrane

1 zIntegrowane z systemami zarzadzania produkcja, stanowla

kluczowy element zwiekszajgcy efektywnosc¢ w zaktadach

przemystowych.

Systemy etykietowania stuza do nanoszenia

wstepnie zadrukowanych etykiet na produkty,
pojedyncze opakowania, a takze na kartony, opako-
wania zbiorcze i tadunki paletowe w celu ich iden-
tyfikacji. Uzywane sg réwniez do nanoszenia etykiet
na produkty w celu promowania wizerunku marki
producenta. Etykiety moga sie rézni¢ zawartoscia —
poczawszy od prostego czarno-biatego kodu kresko-
wego lub kodu 1D czy 2D stosowanego do identyfika-
cji, a skoficzywszy na ztoZonej wielobarwnej etykiecie
produktu z efektownym oznaczeniem marki.

Co istotne, wszystkie informacje powinny by¢
kompletne, wyrazne i czytelne, niezaleznie od tego,
czy sg drukowane na opakowaniu, czy na naklejanej
etykiecie. Jesli etykieta ma niewyrazny nadruk, rozdar-
cia lub fatdy, wéwczas mogg by¢ nieczytelne wazne
informacje, takie jak termin waznosci czy obecnosc¢
niebezpiecznych sktadnikach, co moze mie¢ bezpo-
$redni wptyw na zdrowie i bezpieczenistwo konsumen-
toéw. Ponadto zamazane, nieczytelne nadruki majq
negatywny wplyw na wizerunek marki producenta.

Na rynku systeméw etykietujacych znajduja sie
zaréwno etykieciarki reczne, pétautomatyczne oraz
automatyczne. Urzadzenia te r6zniq sie pod wzgle-
dem obstugi procesu etykietowania, tempa pracy
oraz mozliwych do obstuzenia opakowan. Kazda

z wymienionych rodzajéw drukarek ma specyficz-
ne zastosowania w réznych branzach. Etykieciarki
reczne sg idealne dla matych przedsiebiorstw, ktére
potrzebuja elastycznego i ekonomicznego rozwigza-
nia do etykietowania. Sa one tatwe w obstudze i nie
wymagajg zaawansowanego szkolenia personelu.
Etykieciarki pétautomatyczne oferuja wieksza pred-
ko$¢ i precyzje, dzieki czemu nadaja sie do $rednich
zaktadéw produkcyjnych. Natomiast etykieciarki
automatyczne charakteryzuja sie najwyzsza wy-
dajnoscia i sg niezbedne w duzych zaktadach, gdzie
produkcja odbywa sie na duzg skale. Bez wzgledu
na wybrany rodzaj etykieciarki, kluczowe jest dobra-
nie odpowiedniego sprzetu do specyfiki produkcji,
aby zapewni¢ efektywnos¢ i zgodno$¢ z normami
jakodciowymi.

Obecnie najwiekszym zainteresowaniem przedsie-
biorcéw ciesza sie urzadzenia pétautomatyczne i au-
tomatyczne, a takze systemy drukujaco-etykietujace.

Jesli chodzi o etykieciarki pétautomatyczne, roz-
wigzania te zapewniajg szybka, sprawng i powtarzal-
ng, pod wzgledem umiejscowienia na opakowaniu,
aplikacje identycznych etykiet na takich samych
produktach. Zmiana etykiet lub oklejanych opako-
wan wymaga zmiany elementéw wymiennych i ich
dopasowania do nowych potrzeb linii produkcyjnej.
Co istotne, etykieciarki pétautomatyczne wymagajg
zaangazowania czynnika ludzkiego. W zalezno-
$ci do rodzaju opakowan i etykiet, a takze samej
etykieciarki, pracownik odpowiedzialny za proces
oklejania moze recznie uktada¢ opakowania pod
gltowicg etykietujaca lub obstugiwaé glowice, podczas
gdy opakowania bedg sie przemieszczaly na tasmie.
Natomiast etykieciarka automatyczna dziata w spo-
séb niewymagajacy ingerencji pracownika w proces
etykietowania, co sprawia, ze jest jeszcze szybsza
1 bardziej wydajna.

Jak wyjasdnia Joanna Kozdra, specjalista ds.
marketingu w firmie Coleman International, auto-
ryzowany przedstawiciel rozwigzan znakujacych
Markem-Imaje oraz CAB GmbH, wérdd automatycz-
nych systeméw do etykietowania rozrézni¢ mozna
te, ktére drukujg i naklejajg etykiete na produkt lub
opakowanie oraz te, ktére aplikuja gotowe, zadruko-
wane etykiety na produkt. Pierwszy rodzaj urzadzen
mozemy nazwac systemami drukujaco-etykietujg-
cymi, drugi - etykieciarkami. Powszechne jest jednak
nazywanie catej tej grupy systemoéw etykietujgcych
po prostu etykieciarkami.

Jak zauwaza Piotr Sutkowski, projektant w firmie
SKK Robotics, etykieciarki do etykiet samoprzylep-
nych charakteryzujg sie nizszym kosztem zakupu,
wysoka precyzja, elastycznoscig zastosowan i moz-
liwoscia szybkiej zmiany tresci etykiet. Sprawdzaja
sie szczegblnie tam, gdzie naklejki musza by¢ trwate.
Ich wadg sg drozsze materiaty eksploatacyjne oraz
wyzwania z recyklingiem oklejonych opakowan.

Z kolei maszyny aplikujgce klej tuz przed nakleje-
niem etykiety, uzywane m.in. do butelek zwrotnych,
sg kosztowne, ale obnizajg wydatki na same etykiety
i utatwiaja ich usuwanie.



Etykieciarki przemystowe majg szerokie zastoso-
wanie w przemysle, miedzy innymi spozywczym,
farmaceutycznym, kosmetycznym, chemicznym, czy
logistycznym. Naklejona etykieta zawiera wiele in-
formacji istotnych dla klienta chcacego naby¢ dany
produkt, takich jak nazwe, sktad, date waznosci, kod
kreskowy, instrukcje uzycia czy symbol bezpieczen-
stwa. Urzadzenie nakleja etykiety na opakowania

o réznych ksztattach i rozmiarach, na kartony, tubki,
pojemniki, puszki, worki, torby, folie itd.

W opinii Joanny Kozdry z firmy Coleman Interna-
tional systemy etykietujgce powszechnie stosowane
sg do etykietowania opakowan zbiorczych — karto-
noéw, zgrzewek, tacek, pakietéw, workéw. Coraz wiecej
producentéw automatyzuje tez etykietowanie palet.
Etykietowanie produktéw jednostkowych czesto
spotyka sie w branzy motoryzacyjnej, elektronicznej,
etykietuje sie réwniez produkty z tworzyw sztucz-
nych, gdzie ze wzgledu na brak opakowania ze-
whnetrznego wydrukowanie danych, np. kodu EAN13,
W inny sposéb jest trudne lub niemozliwe.

System etykietujgcy, ktéry drukuje etykiete
samoprzylepna i aplikuje jg na podtoze, sktada sie
z modutu drukujacego, aplikatora oraz stopy etykie-
tujacej (pada). Drukowanie moze odbywac sie w try-
bie termicznym lub termotransferowym. Rdznice
polegaja na tym, ze w trybie termicznym stosujemy
etykiety tzw. termiczne, czule na temperature, gto-
wica drukujaca drukuje bezposrednio na etykiecie.
W przypadku trybu termotransferowego stosowane

sq etykiety standardowe (mogg by¢ to etykiety wyko-

nane z papieru lub réznego rodzaju folii) oraz tasme
termotransferows, ktéra jest noénikiem barwnika.
Kazda z tych metod ma swoje zalety i wady oraz
rézne zastosowania.

Jak zauwaza Joanna Kozdra, o ile producenci swoje
urzadzenia etykietujace wyposazaja zwykle w je-
den typ modutu drukujacego, o tyle w przypadku
aplikatoréw i padéw oferta jest szeroka i zréznico-
wana ze wzgledu na zastosowanie. Warto zwrécié
uwage, Ze nie wszystkie dostepne na rynku systemy
sg elastyczne i umozliwiajg swobodng wymiane
aplikatoréw. Szukajgc urzadzenia etykietujacego

do fabryki, warto wybrac takie, ktére ma modutowa
budowe i pozwala na wymiane aplikatora. Zmiana
wydajnosci linii pakujacej lub nowe wymagania
klienta moga bowiem spowodowac koniecznosé
modyfikacji systemu etykietujacego. Oszczedzi ten,
kto ma rozwiazanie umozliwiajgce szybkg adaptacje
przy minimalnym koszcie.

Jesli chodzi o sposoby aplikowania etykiet, naj-
czedciej wyrdznia sie cztery: dociskowy (tamp),
nadmuchowy (blow), dociskowo-nadmuchowy

(tamp-blow) oraz nasuwajacy (wipe). W opinii Joanny
Kozdry metoda dociskowa sprawdza sie w wiekszosci

zastosowan, jest najbardziej uniwersalna. Umoz-
liwia tez etykietowanie z duzg predkoscia na wy-
sokowydajnych liniach pakujacych. W przypadku

Coleman International

Jesli chodzi o sposoby
aplikowania etykiet,
najczesciej wyréznia
sie cztery: dociskowy
(tamp), nadmuchowy
(blow), dociskowo-
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Zauwazalnym
ostatnio trendem jest
sieganie po etykiety
typu ,linerless”

- etykiety bez
podkiadu
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aplikatoréw wykorzystujacych nadmuch etykieta
doklejana jest do podtoza przez silny podmuch
sprezonego powietrza, stad jest to bezkontaktowa
technika etykietowania. Metoda ta jest najlepsza

w przypadku etykietowania podtozy delikatnych,
miekkich, zakrzywionych lub o nieréwnych ksztat-
tach. Stosowana jest w réznych gateziach przemystu,
jak zywnos¢, napoje, drewno, motoryzacja, tyton,
telekomunikacja.

Coleman International

Z kolei metoda dociskowo-nadmuchowa taczy
w sobie dwa sposoby transportu etykiety — najpierw
nastepuje wysuniecie aplikatora i zbliZzenie etykiety
do produktu (w tym czasie podci$nienie utrzymuje
odklejong od podktadu etykiete na stopie), aby na-
stepnie tuz przed produktem doklei¢ etykiete do pod-
toza przy pomocy silnego podmuchu sprezonego
powietrza. Ta taczona metoda jest przydatna w przy-
padku etykietowania nieréwnych powierzchni i jest to
réwniez bezkontaktowa technika etykietowania.

Przy zastosowaniu metody nasuwania etykiety
sq aplikowane bezposrednio na produkt z przodu,
z boku, z tytu lub wokét naroznika. Etykieta jest dru-
kowana w momencie jej naklejania, co oznacza, ze
predkos$¢ druku i aplikacji musza by¢ zsynchronizo-
wane. Ta metoda nadaje sie szczegdlnie do aplikacji
dtugich etykiet.

Aby efektywnie wykorzysta¢ etykieciarki, warto
zwroci¢ uwage na kilka istotnych kwestii. Duze zna-
czenie ma doktadnoéc¢ i precyzja w aplikacji etykiet,
zwlaszcza w branzach, gdzie identyfikacja produk-
tu jest kluczowa. Nowoczesne etykieciarki mogg

z fatwoscig obstuzy¢ réznorodne rozmiary i rodzaje
etykiet, co pozwala na elastyczno$¢ w dostosowywa-
niu sie do zmieniajgcych sie wymagan rynkowych.
Istotna jest réwniez optymalizacja predkosci ety-
kietowania, gdyz odpowiednie ustawienie predkos$ci
pozwala na maksymalne wykorzystanie mozliwos$ci
produkcyjnych, bez ryzyka bledéw i przestojow. Waz-

nym aspektem jest takze integracja z istniejacymi
systemami produkcyjnymi oraz oprogramowaniem
do zarzadzania produkcja, dzieki czemu mozliwe
jest éledzenie biezacych postepdéw w etykietowa-
niu, co z kolei utatwia zarzadzanie zasobami oraz
przewidywanie ewentualnych probleméw. Nie nalezy
zapominac takze o regularnej konserwacji i kalibra-
cji urzadzen, co zapobiega awariom i utrzymuje ety-
kieciarki w optymalnym stanie technicznym. Réwnie
wazne jest szkolenie personelu obstugujacego
etykieciarki. Pracownicy powinni mie¢ wiedze na te-
mat technologii, jaka obstuguja, aby mogli szybko
reagowac na wszelkie nieprawidtowosci i utrzymac
wydajno$¢ na jak najwyzszym poziomie. Wyposaze-
nie etykieciarki w czujniki i systemy kontroli jako$ci
dodatkowo zwieksza jej efektywnos$¢, sprawiajac, ze
kazda etykieta jest prawidlowo umieszczona i spet-
nia wymogi jakoSciowe.

Zdaniem ekspertki z firmy Coleman Internatio-
nal oprécz oczywistych kwestii technicznych, jak
wydajnos¢ etykietowania, sposéb i miejsce apliko-
wania etykiety, obstugiwane rozmiary etykiet czy
w koncu to, czy dane rozwigzanie jest odpowiednie
do etykietowanego produktu pod wzgledem metody
aplikacji, przy wyborze rozwigzania warto zwrécié
uwage na kwestie bezpieczenstwa — czy aplikator
jest zgodny z norma bezpieczefistwa EN 415-10, co
zapewni brak ryzyka operacyjnego i brak koniecz-
noéci stosowania oston, nawet przy ekstremalnych
predkosciach. Wazne jest rowniez zapewnienie
mozliwosci etykietowania zgodnie ze standardami
GS1, aby wydrukowane etykiety, np. logistyczne
na jednostkach wysytkowych (paletach, paczkach)
spetnialy wymagania standardéw GS1. Takie rozwia-
zania posiadajgce certyfikat ,zgodny z GS1” mozna
znalez¢ na polskich stronach tej organizacji. Istotna
jest tez niezawodnos$¢ urzadzenia, jakosé i solidnosé
jego wykonania, a takze prostota obstugi. Wymiana
materiatéw eksploatacyjnych - etykiet i tadm ozna-
cza wylaczenie urzadzenia z pracy — im prostsza jest
ta czynno$¢, tym krétszy czas przestoju. Wspomnia-
na modutowo$¢ urzadzenia - mozliwosé wymiany
aplikatora na inny typ, wymiany stopy etykietujacej
- zapewni elastyczno$c¢ i przyniesie oszczednoéci
w przypadku koniecznosci dostosowania rozwigza-
nia do zmiany na linii pakujacej.

Niezwykle waznym zagadnieniem w erze cyfryza-
cjiiPrzemystu 4.0 jest réwniez mozliwos¢ integracji
rozwigzania i komunikacji z systemem ERP przed-
siebiorstwa, ktére umozliwi centralne zarzadzanie
z poziomu komputera, zaréwno w skali pojedynczej
fabryki, jak i catego przedsiebiorstwa.

Wedtug Joanny Kozdry zauwazalnym ostatnio
trendem jest sieganie po etykiety typu ,linerless” —
etykiety bez podktadu. Tradycyjne etykiety samo-
przylepne wykrojone w konkretnym rozmiarze,
przyklejone sa do podktadu i w ten sposéb nawiniete



na role. Podktad jest odpadem, ktéry trafia na wy-
sypisko. Na rynku od jakiego$ czasu funkcjonuja
systemy etykietujace, ktérych budowa umozliwia ob-
stuge tego typu etykiet. Zwykle wykorzystywane sa
w centrach logistycznych do drukowania i naklejania
etykiet wysytkowych na paczki. System etykietujacy
musi by¢ wyposazony w néz tnacy umozliwiajacy
odciecie pozadanej dtugosci materiatu, musi by¢
przy tym zabezpieczony odpowiednia powtoka
zabezpieczajaca przed przyklejaniem sie etykiety.
Wykorzystuje metode druku termicznego. Zaletg jest
na pewno brak odpadu oraz oszczednosci w kosz-
tach transportu (mniejsza waga rolki z etykietami)

i magazynowania poprzez zminimalizowanie liczby
rozmiardéw przechowywanych etykiet. Wybor takiego
rozwigzania niewatpliwie wpisuje sie w mozliwo$é
realizacji celow zréwnowazonego rozwoju.

Réwniez zdaniem Piotra Sutkowskiego z frmy SKK
Robotics zastosowanie etykiet samoprzylepnych bez
podktadu, znaczgco ograniczajacych liczbe odpadoéw,
wpisuje sie w najnowsze trendy. Wedtug eksperta
réwnie wazna jest integracja urzadzeh w chmurowe
systemy zarzadzania wydrukiem (LMS), co usprawnia
kontrole treéci etykiet, szczegblnie w sektorach takich
jak farmacja czy logistyka, zapewniajgc zgodnosé
z normami oraz zwiekszajac efektywnos¢ operacyjna.

Ciekawym rozwigzaniem oferowanym przez Mar-
kem-Imaje jest seria 2200 - to rozwigzania drukuja-
co-etykietujace, od prostego etykietowania kartonéw
po szybkie etykietowanie z przodu opakowania lub
etykietowanie wielostronne. Seria 2200 do etykieto-
wania opakowan zbiorczych skutecznie maksymali-
zuje czas pracy bez przestojéw dzieki kilku funk-
cjom, ktére ograniczajq zatrzymania linii i przestoje
zwigzane z wymiang mediéw. Zdolna do drukowania
inaktadania etykiety za pomocg kilku typéw apli-
katoréw z predkoscig do 150 opakowan na minute,
niezaleznie od ztozonosci kodu, seria 2200 zapewnia
bezbtedna identyfikowalnosé¢ dzieki kodom zgodnym
z norma ANSI klasy A/B, nawet przy najwyzszych
predkosciach etykietowania. Dzieki unikalnej tech-
nologii SoftTouch, aplikator eTouch-S oferuje petna
kontrole ruchu i monitorowanie aplikacji. Opcjo-
nalny zaawansowany czujnik wyzwalania (ATS)
zapewnia mozliwo$¢ pelnej automatyzacji operacji
etykietowania na liniach produkcyjnych o zmiennej
predkosci bez koniecznos$ci interwencji operatora.
Zaprojektowany w celu ograniczenia btedéw opera-
cyjnych interfejs produkcyjny oparty o oprogramo-
wanie CoLOS pozwala na wybor etykiet z lokalnego
lub zdalnego Zrédta danych, umozliwiajgc operato-
rom wizualizacje rzeczywistych danych produkcyj-
nych na duzym, kolorowym wyswietlaczu.

Wiele ciekawych rozwigzan oferuje tez firma AGJ
Systemy Etykietowania. Przyktadem sg urzadzenia
serii SER 3000 - to maszyny liniowe stuzace do ety-
kietowania produktéw po obwodzie z mozliwoscia

orientacji etykiety, aplikacji nawet trzech etykiet
podczas jednego cyklu.

Urzadzenie oparte jest na konstrukcji ramowej,
do ktérej zamontowana jest ptyta montazowa,
do ktérej montowane sa wszystkie elementy, dzieki
czemu urzadzenie cechuje sie wyjgtkowa sztywno-
$cig 1 doktadnoscia wymiarowsa. Transporter gtéwny
wykonywany jest w wersji ptytkowej lub pasowej.
Jego dobdr zalezy od charakteru etykietowanych
produktéw. Za aplikacje etykiet odpowiedzialny jest
modut obrotowy 3-rolowy, do ktérego po rozsepa-
rowaniu wprowadzane sa pojedynczo produkty.
Produkt zamykany jest i wprawiany w obrét, podczas
ktérego nastepuje aplikacja etykiet. Nastepnie pro-
dukt jest zwalniany i wedruje dalej po transporterze.
Urzadzenie doskonale sprawdzi sie w przypadku
aplikacji etykiet foliowych przezroczystych.

Sporo rozwigzan mozna tez znalez¢é w ofercie fir-
my Elabel Due, czego przyktadem jest automatyczna
etykieciarka do owijania etykiet M3005S. Urzadze-
nie to stuzy do owijania etykiet na okragte towary
bez opakowania, réwniez o niskiej przyczepnosci
inieregularnych ksztattach. Maszyna wyposazona
jest w podwojny przeno$nik tadémowy z systemem
popychaczy, gltowice etykietujaca Classic New 3,
gérng rolke przeciwbiezng napedzang silnikiem oraz
urzadzenie do prawidlowego rozprowadzania ety-
kiety. Skrzynka sterownicza z ekranem dotykowym
zapewniajaca pelne zarzadzanie cyklem pracy.

Warte uwagi jest takze urzadzenie Non-Stop Label-
ling System, ktére znajduje sie w ofercie firmy Intrex.

Na wysoko wydajnych liniach, gdzie przestdj
zwigzany z wymiang etykiet nie jest wskazany in-
stalowane sg podwojne glowice, ktére pracujg w tzw.
systemie Non-Stop Labelling. Kiedy na pierwszej gto-

wicy etykietujgcej koncza sie etykiety, automatycznie

i bez pominiecia zadnego produktu zatgcza sie druga
glowica etykietujaca. System umozliwia etykietowa-
nie bez koniecznoéci zatrzymywania linii. Sledzenie

i specjalne oprogramowania gwarantuje, ze w trakcie
przetaczania sie glowic zaden projekt nie zostaje
pomiety. Zaleta tego urzadzenia jest automatyczne
odsuwanie gtowicy, na ktérej majg by¢ zmienione
etykiety, w celu utatwienia pracy operatorowi.

Coleman International
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Sonos Roam 2. Najmniejszy glosnik Sonos w nowej

odslonie

W sprzedazy jest juz gto$nik Sonos Roam 2. To odéwiezona wersja
popularnego, przeno$nego gtosnika Roam.

Maty gtosnik, mocne brzmienie: Roam 2 zapewnia bogaty, szcze-
gbtowy dzwiek i gtebokie basy typowe dla wiekszych glo$nikéw.

Odéwiezony design i interfejs uzytkownika: Nowy model posiada
eleganckie monochromatyczne logo oraz oddzielne, dyskretne
przyciski zasilania i Bluetooth.

Blyskawiczna konfiguracja: Zaraz po rozpakowaniu, gtosnik
mozna tatwo podigczy¢ do urzadzenia mobilnego przez Blu-
etooth i cieszy¢ sie muzyka w podrézy. Konfigurujac go z Wi-Fi
w domu mozna potaczy¢ sie z resztg systemu Sonos.

Automatic Trueplay: Glosnik jest zawsze dostrojony, aby
zapewni¢ najlepsze wrazenia stuchowe w kazdym $rodowisku,
zaréwno przez Bluetooth, jak i przez Wi-Fi.

Wytrzymalty i trwaly: Roam 2 zapewnia do 10 godzin ciggtego
odtwarzania na jednym tadowaniu. Jest pytoszczelny i w petni
wodoodporny czego dowodzi rygorystycznie przetestowany
stopient ochrony IP67.

Dostepny w pieciu kolorach: Roam 2 jest dostepny w kolorach
Olive, Sunset, Wave, Black i White.
Cena: 679 zt w sklepie Sonos.

Karty pamieci Mio High Endurance dedykowane

kamerom Mio

Mio, wiodacy producent kamer samochodowych w Europie,

od lat wychodzi na przeciw potrzebom swoich klientéw. Teraz
marka wprowadza na rynek nowe karty pamieci High Endu-
rance, specjalnie zaprojektowane i testowane pod katem petnej
kompatybilnosci z urzadzeniami Mio i nie tylko.

i

o

all about you

High Endurance

Memory Card

256GB
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Problemy z niekompatybilnymi kartami pamieci to najczesciej
zgltaszane usterki w serwisie (m.in. niestabilne dziatanie, za-
wieszanie sie, gubienie nagran). Karty Mio sa kompatybilne ze
wszystkimi dostepnymi modelami w ofercie Mio i zapewniajg
stabilne, ciaggle nagrywanie przez wiele godzin nawet w najbar-
dziej wymagajacych urzadzeniach Dual 4K.

Co wiecej, karty Mio High Endurance dajg duzo wieksza
pewnosé, ze nagrania zostang prawidtowo zapisane nawet
w ekstremalnych warunkach, takich jak skoki temperatur czy
diugotrwate, ciggte nagrywanie.

Podobnie jak wszystkie urzadzenia w ofercie Mio, karty
pamieci Mio High Endurance objete sg trzyletnig gwaran-
cja. Dzieki temu uzytkownicy moga liczy¢ na pelne wsparcie
serwisowe w jednym miejscu, eliminujac ryzyko probleméw
zwigzanych z niekompatybilnymi kartami pamieci, takich jak
niestabilne dziatanie, zawieszanie sie urzadzenia czy gubienie
nagran.

Karty pamieci Mio High Endurance stanowig idealne
rozwigzanie dla wszystkich uzytkownikéw kamer samochodo-
wych Mio, jak i réwniez innych producentéw, ktérzy oczekuja
bezproblemowego i stabilnego dziatania swoich urzadzen.

Karty microSD Mio High Endurance dostepne sg w dwoch
wersjach pamieci:

e 128GB-119 zt

e 256 GB-199 zt
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Nowos$¢ od Epson: pierwsza kompaktowa drukarka UV dla branzy

gadzetéw reklamowych

Epson wprowadza na rynek przetomowsa ptaska drukarke UV SC-
V1000 A4, otwierajac nowe mozliwosci dla matych firm z branzy
gadzetow reklamowych. Dzieki temu kompaktowemu urzadzeniu,
wysokiej jako$ci nadruki na réznorodnych podtozach stajg sie
dostepne nawet przy ograniczonych budzetach.

Kompaktowa drukarka SureColor SC-V1000 pozwala niedrogo
drukowa¢ na prawie kazdej twardej powierzchni, dzieki czemu ide-
alnie sprawdza sie jako narzedzie do produkcji wlasnych artykutéw
promocyjnych. Model SC-V1000 z powodzeniem spetnia potrzeby
réznych firm - od zaktadéw fotograficznych i wytwarzajacych drob-
ne produkty reklamowe po sklepy e-commerce i atrakcje turystycz-
ne, takie jak parki rozrywki.

TR ETE T [THTETER

Do 1 z

Model SC-V1000 z cenionej linii SureColor umozliwia drukowanie
na szerokiej gamie materiatéw o grubosci do 70 mm. Na akryluy,
poliweglanach, PCV, metalu, poliestrze, ptycie piankowej, styre-

nie, drewnie i kamieniu - mozliwo$ci sa niemal nieograniczone.
Sze$ciokolorowy system kartridzy (CMYK, bialy i lakier) gwarantuje
precyzje i jakos¢ nadrukéw, a kompaktowe wymiary drukarki (699
x 699 mm) pozwalajg na jej umieszczenie w kazdym zakatku biura.

SC-V1000 zostata zaprojektowana z mysla o tatwoéci obstugi
i minimalnej konserwacji. Prosty w uzyciu wyswietlacz dotykowy,
system automatycznego czyszczenia oraz wymienne pojemniki

I e
ARAARA LR, LLOAL

L ahahblakiAE

z tuszem (RIPS) to tylko niektére z funkcji, ktére czynig ja idealnym
rozwigzaniem dla dynamicznie rozwijajacych sie firm. Dodatko-
wo, zintegrowany system filtracji powietrza i redukcji zapachdw
podnosi komfort pracy. Drukarka zapewnia tacznos¢ przez USB lub
Wi-Fi, ma fabrycznie zainstalowane oprogramowanie Epson Edge
Print RIP i Epson PORT.

— Model SC-V1000 to nasz krok w kierunku dostarczania kompakto-
wych rozwigzan dla branzy graficznej — podkresla Grzegorz Mencfel
z Epson Polska. — Ta ekonomiczna drukarka UV LED jest odpowiedziq
na potrzeby rynku promocyjnego, oferujqc unikalne funkcje, ktore wy-
rézniajq nasze urzqdzenia na tle konkurencji.

Drukarka SC-V1000, objeta trzyletnig gwarancja, jest dostepna
od lipca 2024 r. u autoryzowanych sprzedawcéw Epson w catej
Europie.
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Kraken wsréd najszybszych komputeréw swiata

Uruchomiony w minionym roku superkomputer Kraken Politech-
niki Gdanskiej znalaz? sie na prestizowej liscie 500 najszybszych
maszyn na $wiecie. Jednostka znajduje sie w serwerowniach
Centrum Kompetencji STOS PG, a jej zasoby sieciowe i obliczeniowe
pozwalaja naukowcom prowadzi¢ zaawansowane prace badawcze

i skomplikowane symulacje.

Lista TOP500 to przygotowywane przez zesp6t niemieckich
naukowcéw zestawienie najszybszych komputeréw na Swiecie.
Ranking przedstawiany jest dwa razy w roku i wtasnie opubliko-
wane zostato jego najnowsze wydanie. Kraken - super komputer

Politechniki Gdanskiej — uplasowat sie na 154. miejscu rankingu.

Centrum Kompetencji STOS PG. Fot. Krzysztof Mystkowski/PG

— Obecnosé na liscie najszybszych komputeréw swiata bardzo nas
cieszy. Jednak najwazniejsze sq mozliwosci, ktére stwarzajq Kraken oraz
nowoczesne centrum informatyczne, w ktérym nasz superkomputer sie
znajduje - méwi prof. Krzysztof Wilde, rektor PG. - Wykorzystujgc
jego ogromne mozliwosci obliczeniowe, mozemy wspieraé naukowcéw
prowadzqcych badania w najrézniejszych dziedzinach — od inZynierii
biomedycznej, przez budownictwo po badania nad rozwojem sztucznej
inteligencji — a takze Swiadczy¢ ustugi dla
samorzqdoéw czy lokalnych przedsiebiorstw.

Superkomputer Kraken znajduje sie
w Centrum Kompetencji STOS, ktéra jest
nowg siedzibg Centrum Informatycznego
TASK. Kraken ukryty jest pod ziemig i t3-
czy siedem wyspecjalizowanych serwerow-
ni. Moze on dziata¢ zaréwno w pojedynke,
jak réwniez — w zaleznosci od biezacych
potrzeb — jako zesp6t superkomputerdw.

Na liScie TOP500 jednostka PG figuruje
jako Kraken-Fregata. To najnowszy z klastréw obliczeniowych
uczelnianego superkomputera, o mocy obliczeniowej 10,6 PFLOPS,
co oznacza, ze maszyna moze wykonac przeszto 10 biliardéw ope-
racji zmiennoprzecinkowych na sekunde. Klaster zakupiony zostat
w ramach projektu PRACE-LAB? finansowanego ze §rodkéw Unii
Europejskiej.

W serwerowniach CK STOS PG funkcjonuje réwniez klaster
Tryton Plus o mocy 3,8 PFLOPS. Zatem pracujac jako zespét su-
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Centrum Kompetencji STOS PG. Fot. Bartosz Banka/PG

perkomputeréw moc obliczeniowa Krakena to nawet 14,4 PFLOPS.
Taki wynik pozwolitby superkomputerowi PG na miejsce wérdd stu
najlepszych maszyn na $wiecie, w okolicach 73. miejsca.

Kraken wspiera badania prowadzone w rozmaitych dziedzinach
nauki i techniki. Wéréd projektéw, ktére prowadzone byly na super-
komputerze PG, znajduja sie m.in.: modelowanie rozprzestrzeniania
sie zanieczyszczen, konstruowanie bio-czujnikéw, projektowanie
skutecznych lekéw i szczepionek, czy generacja realistycznej struk-
tury polikrysztatéow. Z kolei wérdd probleméw technicznych wyréznié
mozna analizy wytrzymato$ciowe elementéw konstrukeyjnych, oce-
ne trwatosci zmeczeniowej konstrukcji okretéw, badania tomografii
ultradzwiekowej w obiektach zabytkowych czy analize bezpieczen-
stwa w podziemnych gérniczych drogach transportowych. Kraken
brat udziat réwniez w rozwoju Al Na superkomputerze trenowane
byly modele jezykowe Qra, w peini oparte o treéci w jezyku polskim.

|

Jedna z serwerowni w Centrum Kompetencji STOS, w ktdrej pracuje

superkomputer Kraken PG. Fot. Bartosz Banka/PG

Dzieki rozbudowanej infrastrukturze wtasciwy proces trenowania
w przypadku najbardziej ztozonego z modeli zostat skrécony z kilku
lat do okoto miesigca.

Rozwoj superkomputeréw na Po-
litechnice Gdanskiej jest mozliwy
dzieki powstaniu nowoczesnej
infrastruktury, jaka jest Centrum
Kompetencji STOS. W budynku
znajduja sie zaréwno serwerow-
nie, jak i przestrzenie do pracy
dla naukowcéw i inzynieréw.
Sprzet i dane sg chronione przed
ognhiem, wodg, czy nawet polem
elektromagnetycznym. Ser-
werownie spetniajg wymagania tzw. TIER-u III z elementami IV - naj-
wyzszych mozliwych pozioméw zabezpieczen dla centréw stuzacych
przechowywaniu danych.

O superkomputerze Politechniki Gdanskiej, jego zastosowaniach
oraz centrum, w ktérym sie znajduje, mozna postuchaé¢ w jednym
z odcinkéw podcastu Radio Naukowe. Audycja powstata we wspot-
pracy z uczelnig, a jej goé¢mi byli pracownicy CI TASK.
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Historyczne osiggniecie polskich inzynieréw - polska rakieta
suborbitalna ILR-33 BURSZTYN 2K siegneta kosmosu

Pierwsza na $wiecie rakieta, w ktérej jako utleniacz zastosowany
zostat nadtlenek wodoru o stezeniu 98%, zostata przetestowana

w docelowej konfiguracji i osiggneta putap 101 km. Tym samym
data 3 lipca 2024 roku przejdzie do historii polskich dokonan

na rzecz rozwoju technologii kosmicznych. W testy rakiety zaanga-
zowana byta Polska Agencja Kosmiczna, ktéra wspétfinansowata to
przedsiewziecie.

Na przetomie czerwca i lipca inzynierowie z Lukasiewicz —
Instytutu Lotnictwa zrealizowali zagraniczna kampanie startowa,
ktérej celem byto przygotowanie polskiej rakiety suborbitalnej
ILR-33 BURSZTYN 2K do lotu w warunkach kosmicznych. Juz 3
lipca o godz. 13:09, przeprowadzone przez nich testy zakonczyly sie
sukcesem. Rakieta, wystrzelona z Andgya Space Sub-Orbital w Nor-
wegii, osiggneta putap 101 km.

Rakieta suborbitalna, ktérg opracowali inZzynierowie z Luka-
siewicz — Instytutu Lotnictwa, porusza sie z predkoscia blisko 1,4
km/s. Wiele zastosowanych w niej technologii moze z sukcesem
zostaé wykorzystanych w innych systemach rakietowych. Godny
uwagi jest fakt, ze glowica wraz z przedziatem tadunku uzytecz-
nego zgodnie z planem wpadly do Morza Norweskiego 135 km od
miejsca startu i zostata odzyskana.

Po sukcesie 4 testéw lotnych rakiet ILR-33 BURSZTYN oraz ILR-33
BURSZTYN 2K, ktére miaty miejsce na krajowych poligonach,
Pukasiewicz — Instytut Lotnictwa zorganizowat zagraniczng misje
wystrzelenia rakiety. Ze wzgledéw bezpieczenstwa odbyla sie ona
w centrum kosmicznym przeznaczonym dla testowania systeméw
suborbitalnych (Andgya Space) w Norwegii.

Osiggniety putap jest wynikiem systematycznie prowadzonych
udoskonalen, ktére inzynierowie Instytutu wdrazali po kazdym
z lotéw testowych w Polsce. Mowa miedzy innymi o: powiekszo-
nych silnikach pomocniczych, silniku hybrydowym gtéwnego
stopnia o wydtuzonym czasie pracy, rozbudowanej infrastrukturze
startowej — m. in. mobilnej wyrzutni rakiet suborbitalnych WR-2.
Dodatkowo ulepszono i dostosowano do wymogdéw zagranicznych
poligonéw organizacje lotéw.

— Dzieki testom w Norwegii, udowodniliémy, ze rakieta ILR-33
BURSZTYN 2K jest kompletnym i dojrzatym rozwigzaniem technicz-
nym. Konsekwentna realizacja programu BURSZTYN sprawita, Ze dzi$
dysponujemy wykwalifikowang kadrq oraz zapleczem badawczym,
niezbednymi do rozwoju ztozonych systeméw kosmicznych, a nie tylko
komponentoéw lub podsysteméw. W Polsce mozliwy jest rozwdj rakiety
nosénej, ktéra pozwolitaby na wynoszenie matych satelitéw na niskq
orbite ziemskq. Tym samym polskie satelity mogtyby by¢ wynoszone
za pomocq krajowej konstrukcji, zapewniajqcej nam niezalezny dostep
do orbity. Jest to niezwykle istotne pod kqtem rosnqcej roli danych
satelitarnych zaréwno pod kqtem aplikacji cywilnych, jak i wojsko-
wych - méwi dr inz. Adam Okninski, dyrektor Centrum Technologii
Kosmicznych w Lukasiewicz — Instytucie Lotnictwa.

Organizacja zagranicznej misji kosmicznej zajeta pét roku, co byto
ambitnym wyzwaniem. Zespdt inzynieréw i naukowcéw z tukasie-

wicz — Instytutu Lotnictwa nie tylko odpowiadat za przygotowanie
rakiety suborbitalnej do misji zagranicznej, ale takze wybdr miejsca
startu i logistyke kampanii. Po szczegbtowej analizie zdecydowano
o tym, ze testy odbedg sie w Norwegii, w Andgya Space zlokalizo-
wanym prawie 2000 km od Warszawy. Przeprowadzenie testéw byto
mozliwe dzieki wspdtpracy z Polska Agencja Kosmiczna, Minister-
stwem Obrony Narodowej, Ministerstwem Nauki i Szkolnictwa
Wyzszego, Ministerstwem Rozwoju i Technologii, Ministerstwem
Spraw Zagranicznych oraz tukasiewicz — Instytutem Przemystu
Organicznego.

- Organizacja catej logistyki wymagata przewozu nie tylko rakiety
ILR-33 BURSZTYN 2K, bedqcej demonstratorem technologii, ale takze
mobilnej wyrzutni WR-2, systeméw awioniki, infrastruktury wspoma-

gajqcej integracje obiektu oraz materiatéw pednych. Konieczne byto po-
zyskanie odpowiednich pozwolen eksportowych i realizacja bezpiecznego
specjalistycznego transportu — podsumowuje mgr inz. Michat Pakosz,
kierownik Dziatu Technologii Rakietowych oraz kierownik projektu
ILR-33 BURSZTYN 2K w Lukasiewicz — Instytucie Lotnictwa.

Wszystkie prace projektowe zwigzane z budowg rakiety suborbi-
talnej ILR-33 BURSZTYN 2K zostaly zrealizowane w Lukasiewicz —
Instytucie Lotnictwa. ILR-33 BURSZTYN 2K stanowi kompletny sys-
tem rozwijany na bazie standardéw kosmicznych. Jest to pierwsza
na $wiecie rakieta suborbitalna, w ktérej zastosowany zostat jeden
z najbardziej ekologicznych materiatéw pednych, czyli nadtlenek
wodoru o stezeniu 98%+. Z nadtlenkiem wodoru, cho¢ o znacznie
mniejszym stezeniu mamy styczno$¢ w codziennym zyciu. Przy-
ktadem jest woda utleniona (roztwoér o stezeniu 3%) czy perhydrol
stosowany w przemysle chemicznym przy m.in. wybielaniu tkanin
(roztwér o stezeniu 30%). O ile nadtlenek wodoru byt wykorzysty-
wany w technologiach rakietowych juz kilkadziesiat lat temu, to
6wczesna technologia nie pozwalata na realizacje diugotrwatych
misji, co ograniczato zakres jego zastosowania. Rozwigzanie opra-
cowane w Lukasiewicz — Instytucie Lotnictwa daje perspektywy
aplikacji materiatu pednego takze w platformach satelitarnych
1innych dtugotrwatych misjach kosmicznych.
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APLIKACJE MOBILNE

Engineering Tools: DuckDuckGo
Mechanical Private Browser
Aplikacja do inzynierii mechanicznej. Zawiera ré6zne wazne na- Aplikacja DuckDuckGo zapewnia najbardziej wszechstronng
rzedzia inZynierii mechanicznej. ochrone prywatnos$ci online za jednym naci$nieciem przycisku.
e biblioteka inzynierii mechanicznej i system przegladania 3D, Za jednym pobraniem otrzymujesz nowg, codzienng przegladar-
¢ obliczenia projektowe dla inzynieréw mechanikéw, ke, ktéra zapewnia bezproblemowsg ochrone podczas wyszu-
¢ hydraulika i pneumatyka dla inzynieréw mechanikéw, kiwania i przegladania, a takze dostep do zabezpieczen przed
¢ produkcja/produkcja dla inZynieréw mechanikéw, $ledzeniem otrzymywanych wiadomosci e-mail i uzywanych
¢ Inne obliczenia dla inZynieré6w mechanikéw. aplikacji. Wiele z tych zabezpieczen nie jest domy$lnie dostep-
Ponadto: nych w wiekszosci popularnych przegladarek.
¢ kalkulator tolerancjii ztaczek oraz tolerancje geometryczne, Najwazniejsze funkcje:

obliczenia teoretyczne (Bernoulliego, modut Younga, oblicze- domyslnie wyszukiwanie prywatne,

nia réznicy cisnien itp.), zapobieganie §ledzeniu stron internetowych jeszcze przed ich

w dowolnym momencie mozna tatwo uzyska¢ dostep do 15 zatadowaniem,

warto$ci wtasciwosci mechanicznych dla 73 materiatow, automatyczne wymuszanie szyfrowania,

notatki materiatowe: diagram faz Zelazo-wegiel, diagram wbudowana ochrona poczty e-mail (beta),

sprezysto$¢-plastik, diagram naprezenia i odksztatcenia, ochrona prywatnosci w innych aplikacjach.
e konwerter setek jednostek w 26 r6znych kategoriach. Mamy tez wiele zabezpieczen niedostepnych w wiekszosci
przegladarek, w tym ochrone przed $ledzeniem linkéw, finger-

printingu, $ledzeniem Google AMP i wiele innych.

Bitdefender Mobile Security

Bitdefender Mobile Security & Antivirus to najskuteczniejsza iransomware. Skan na zadanie i w trakcie instalacji oraz
aplikacja antywirusowa na Androida. Chroni smartfon i tablet usuwanie malware.
przed wirusami, ztoéliwym oprogramowaniem i innymi zagroze- e Alert o Oszustwie — chroni Cie przed phishingiem, oszustwami
niami online oraz zabezpiecza dane przed hakerami. i wytudzeniami poprzez skanowanie podejrzanych linkéw
Zdobadz najlepsza ochrone: Bitdefender Mobile Security for w wiadomosciach, komunikatorach i powiadomieniach.
Android - 7-krotny zwyciezca nagrody AV-Test “Best Android e Ochrona Sieciowa — chroni Cie przed zagrozeniami online
Security Product”. Teraz zawiera Wykrywanie Anomalii w Aplika- takimi jak oszustwa lub préby phishingu.
cjach, pierwsza w branzy ochrona w czasie rzeczywistym oparta e VPN - zwieksza Twojg prywatno$¢ anonimowemu adresowi IP.
o zachowanie, ktéra chroni uzytkownikéw poprzez analizowanie Do 200 MB zaszyfrowanego ruchu dziennie.
zachowan aplikacji. e Ochrona Tozsamoéci — skanuje wszystkie zakamarki sieci
Wyprébuj za darmo przez pierwsze 14 dni. w poszukiwaniu wyciekéw haset i natychmiast Cie o nich
Najwazniejsze Funkcje Mobile Security: powiadamia.
¢ Ochrona Antywirusowa - chroni Twoje urzadzenia z syste- e Blokada Aplikacji — chroni wrazliwe aplikacje mobilne zabez-
mem Android przez nowymi i istniejacymi zagrozeniami. pieczeniami biometrycznymi.
Skaner 3 w 1: Aplikacje, Pobierane pliki i Skaner pamieci. e Modut Antykradziezowy — zabezpiecza Twoje dane w przy-
o Wykrywanie Anomalii w Aplikacjach — Monitoruje w czasie padku zgubienia lub kradziezy urzadzenia poprzez zdalne
rzeczywistym aplikacje pod katem ztosliwych zachowan i wy- lokalizowanie, blokowanie lub czyszczenie urzadzenia.
krywa zagrozenia zanim jeszcze zostang oficjalnie rozpozna- e Autopilot — podaje zalecenia bezpieczenstwa w zaleznosci od
nego jako malware. Twojego sposobu korzystania z urzadzenia.
o Skaner Wiruséw i Ztosliwego Oprogramowania — 100% sku- e ..iwiele innych.

teczno$ci wykrywania wiruséw, malware, spyware, adware
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SPREZARKI

PRZEPLYWOWE

Wrtadystaw Krytowicz, Kirill Kabalyk

Wydawnictwo Politechniki £6dzkiej
Sprezarki przeplywowe

Sprezarki charakteryzujg sie bowiem bardzo duzym zréznicowa-
niem budowy i sposobu dziatania stad tez wynikta koniecznosé
syntetycznego przedstawienia teorii, konstrukeji, podstawowych
wlasnoéci oraz zasad eksploatacji tych maszyn.

W publikacji skoncentrowano sie na sprezarkach przepty-
wowych promieniowych, poniewaz one to gtéwnie tworzg park
maszynowy w zaktadach chemicznych i energetycznych. Nie
poruszano tematyki sprezarek objetosciowych, albowiem w tej
dziedzinie istnieje w Polsce bogaty rynek i sg powszechnie dostep-
ne materiaty firmowe odnosnie ich budowy i wtasnosci eksploata-

cyjnych
Zampmsl
MATEMATYKA
na co dzien
Danuta Zaremba —
Helion

Matematyka na co dzien. Przyklady
i porady

Na matematyke w szkole ktadzie sie bardzo duzy nacisk. Uczymy
sie jej przez wiele lat, rozwigzujemy tysigce zadan, czesto zmaga-
my sie z nig na egzaminach wstepnych i koncowych. Wydawatoby
sie, ze jako ludzie dorosli powinnismy ja mie¢ w matym palcu.
A jednak mniejsze i wieksze matematyczne wyzwania towarzysza
nam przez cate zycie. Najpowszechniejsze sg oczywiscie te z pro-
centami - chocby kwestie zwigzane z inflacjg, rosnacymi ratami
kredytu czy obliczeniami podatkowymi. Czesto wyzwaniem bywa
obliczenie powierzchni Sciany, jakg mozna pomalowac jedna pusz-
ka farby. Albo zmagania z domowym budzetem...

Ksigzka zawiera krotki, pogladowy kurs tej czeSci wiedzy mate-
matycznej, ktéra przydaje sie na co dzien.

D

KSIAZKI

Ryszard Debkowski

Wydawnictwo Politechniki £odzkiej

Podstawy BHP

Nadrzednym celem wszelkich dziatan, ktére mieszczg sie w okre-
$leniu bezpieczenstwo i higiena pracy, jest ochrona zdrowia i zycia
cztowieka w $rodowisku pracy.

Wypadki przy pracy i choroby zawodowe, bedace negatywnym
skutkiem oddziatywania tego Srodowiska, to przede wszystkim
tragedia i nieszcze$cie 0séb poszkodowanych oraz ich bliskich.

W teksécie ksigzki czytelnik znajdzie odwotania do przepiséw
prawa, ktére umozliwig mu szybkie znalezienie Zrédta i szczegdto-
we zapoznanie sie z unormowaniami dotyczacymi prezentowanej
tematyki. W przypisach podano zrédta petnych lub jednolitych
tekstéw przepiséw prawa, aktualne w momencie ztozenia ksigzki
do druku.

Dawid Taler, Kazimierz Rup

Wydawnictwo Naukowe PWN

Podstawy obliczen turbin
wiatrowych i wodnych

W ksigZce zaprezentowano podstawy obliczen zwigzanych
z projektowaniem i eksploatacjg wspétczesnych turbin wiatrowych
iwodnych. Kazdy z rozdziatéw zawiera syntetyczny opis zagadnienia,
podstawowe réwnania, wynikajace np. z bilansu masy, pedu, momen-
tu pedu i energii, a takze praktyczne przyktady obliczeniowe. Cato$¢
poparta jest licznymi schematami, wykresami oraz tablicami. W wy-
daniu 2. rozszerzonym autorzy opisuja m.in.: sposoby szacowania
zasob6w energii w poruszajacym sie powietrzu oraz obliczania mocy
turbin wiatrowych; sposoby okreslania wielkosci energii elektrycznej
generowanej przez wspoétczesne turbiny wiatrowe; zasady modelowa-
nia turbin wodnych, z uwzglednieniem wyréznika szybkobieznosci
i specyficznej predkosci obrotoweyj; itd.

Gléwny Mechanik
Lipiec-Sierpien 2024



B

PRODUKTY

56|

Dynamiczny rozwdj systemoéw transportowych

Modutowa i otwarta platforma ctrlX AUTOMATION firmy Bosch
Rexroth jest kluczem do wydajnej automatyzacji rozwigzan logi-
styki wewnetrznej. Dlatego dzisiejsze systemy transportowe musza
by¢ projektowane tak, aby jak najszybciej méc dostosowac sie

do zmieniajacych sie wymagan. Kluczowe znaczenie majg zmien-
ne gabaryty oraz ciezar transportowanych elementéw. Ponadto
roé$nie zapotrzebowanie na inteligentne, wysoce zintegrowane,
tatwe w uzyciu systemy, ktére wspétdziataja niezwykle elastycznie
iwydajnie. Aby sprostaé¢ tym wymaganiom, firma Bosch Rexroth
oferuje szerokg game zréznicowanych i tatwo skalowalnych syste-
mow transportu, ktére spetniajg zaréwno obecne wymagania jak

i sg przystosowane do przysztych wyzwan.

Systemy transportowe maja na celu
automatyzacje proceséw produkcyjnych,
optymalizacje przeptywu materiatéw
i utatwienie obstugi materiatéw. Zmniejsza
to pracochtonno$¢ wielu zadan i nie tylko
poprawia bezpieczenstwo, ale takze zwiek-
sza wydajno$¢. Dlatego systemy transpor-
towe staja sie coraz wazniejsze w wielu
gateziach przemystu, takich jak opakowa-
nia, towary konsumpcyjne, elektronika czy
produkcja ogniw akumulatorowych.

Inteligentne systemy przeno$nikéw
umozliwiajgce indywidualne sterowanie transporterami w dowol-
nej pozycji ciesza sie duzym zainteresowaniem i obecnie czesto
zastepujg tradycyjne systemy z napedem pasowym czy tancucho-
wym. Rynek inteligentnych systeméw przeno$nikéw przezywa
boom, rosnac $rednio o co najmniej 20 procent kazdego roku.
Szybko rozwijajgce sie rynkii rosngcy globalny popyt na dobra
konsumpcyjne - wynikajgcy na przyktad z urbanizacji oraz zmian
w stylu zycia i zachowan konsumentéw — stawiajg przed fabryka-
mi przysztosci wysokie wymagania. Zapotrzebowanie na systemu
o krétszym czasie cyklu i wiekszej elastycznosci w konfiguracji
produktéw stale rosnie.

Jednocze$nie rozwigzania muszg umozliwia¢ szybka modyfi-
kacje i dostosowywanie a ich projekt powinien uwzglednia¢ jak
najkrétszy czas przezbrajania lub w ogéle go wykluczac. Poszuki-
wane s3 zwtaszcza wysoce zintegrowane, niezawodne oraz tatwe
w obstudze systemy transportu o krétkim czasie wdrazania.

Firma Bosch Rexroth oferuje petng game systemoéw transportowych
- od tradycyjnych, takich jak TS 2plusi TS 5, przez systemy przeno-
$nikéw tancuchowych, np. VarioFlow plus, po systemy inteligentne,
w tym ACTIVE Mover, FTS (Flexible Transport System) czy planarny
system ctrlX FLOW6D. Niezaleznie od tego, czy chodzi o duze iloSci
produktéw i petng automatyzacje pracy z krétkimi cyklami, czy
o niewielkie partie najrézniejszych wariantéw obstugiwane w sys-
temach pétautomatycznych lub obejmujacych stanowiska pracy
recznej: rozwigzania transportowe firmy Bosch Rexroth cechuja sie
budowg modutowsg i mogg by¢ skalowane zgodnie z potrzebami.
Utatwia to rozbudowe lub przebudowe istniejgcych instalacji.
Tradycyjne systemy transportowe firmy Bosch Rexroth przenoszg
palety z produktami wzdtuz linii produkcyjnej do odpowiednich sta-
nowisk, na ktérych sa potrzebne, natomiast inne rozwigzania, w tym
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system przeno$nikéw tancuchowych VarioFlow plus, dziataja bez pa-
letek i sprawdzajg sie w wielu zastosowaniach, w ktérych potrzebna
jest duza elastyczno$¢. System ten jest przeznaczony do bezposred-
niego i posredniego transportu produktéw we wszystkich kierun-
kach. Dzieki rozbudowanej konstrukcji modutowej systemy mozna
indywidualnie dostosowywac¢ do kazdego wyzwania, nawet przy
niewielkiej iloci miejsca i w wymagajacych przestrzeniach.
Inteligentne systemy transportowe firmy Bosch Rexroth bazuja
na silnikach liniowych, umozliwiaja indywidualne sterowanie nape-
dem i zapewniajg duzg dynamike. Oferta obejmuje rozwigzania FTS
1 ACTIVE Mover. Charakteryzuja sie one niezwykta elastycznoscia
topologii. Wyposazone w silniki liniowe system transportowe ACTI-
VE Mover czy FTS idealnie taczg precyzje,
| predko$é¢, no$nosc i elastyczno$é. Wyzna-
czaja one nowe standardy wszedzie tam,
gdzie produkty musza by¢ przenoszone
szczegblnie szybko i precyzyjnie.
Gdy potrzebne jest wysokowydajne,
" bezkontaktowe przenoszenie i pozy-
cjonowanie - na przyktad w przemysle
pétprzewodnikowym, spozywczym
i farmaceutycznym - produkty bezpiecz-
nie przeniesie ctrlX FLOW6D. Ten system
~ planarny firmy Bosch Rexroth zapewnia
wiekszg swobode ruchu przy maksymalnej precyzji. Swobodnie
unoszace sie platformy transportowe przemieszczajq sie w ptasz-
czyznie poziomej, pionowej lub podwieszanej. Kazdy wézek posiada
6 stopni swobody (6DOF) z duzg predkoscia i precyzja — bez tarcia
i zanieczyszczen. Integracja z platforma ctrlX AUTOMATION po-
zwala stworzy¢ kompletne rozwigzanie z kompaktowym systemem
sterowania i aplikacjami rozszerzajacymi funkcjonalno$¢. Zapew-
nia to cato$ciowe, elastyczne rozwigzanie, dzieki ktéremu mozna
w pelni wykorzystac potencjat lewitacji w przemysle.

W petni otwarta, modutowa platforma automatyzacyjna ctrlX
AUTOMATION firmy Bosch Rexroth jest kluczem do wydajnej
automatyzacji rozwigzan logistyki wewnetrznej, takich jak mobilne
systemy robotyczne czy autonomiczne roboty mobilne (AMR).
Sterownik ctrlX CORE i system napedowy ctrlX DRIVE umozliwiajg
szybkie uruchomienie i zapewniajg oszczedno$¢ miejsca. Narze-
dzia inzynieryjne, konfiguratory i aplikacje pozwalaja konstruk-
torom maszyn skroéci¢ czas wprowadzania produktéw na rynek,

a uzytkownikom tworzy¢ wydajne procesy na potrzeby produkcji
ilogistyki wewnetrznej.

Automatyzacja systeméw transportowych jest podstawg syste-
mu produkcyjnego w fabryce przysztosci. Nowoczesne, zautoma-
tyzowane systemy transportowe firmy Bosch Rexroth umozliwiajg
swobodne programowanie i konfiguracje pod katem réznych
zastosowan. Mozna je dopasowaé do réznych rozmiaréw, ksztat-
téw 1 typdw produktéw lub przypadkéw uzycia, co zapewnia duza
elastyczno$é i swobode dziatania na catkiem nowym poziomie.
Zautomatyzowane procesy redukujg waskie gardta, zwiekszaja
przepustowos¢ i poprawiajg ogdlng szybkosé produkc;ji.
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Modutl Connect: gotowe do podlgczenia rozwigzanie interfejsu

Module Connect to nowy rodzaj modutowego ztacza od igus do przy-
taczania przewoddéw elektrycznych, Swiattowodowych oraz pneuma-
tycznych, ktéry sprawdzit sie juz miedzy innymi wéréd producentéw
mebli w przemysle drzewnym oraz u producenta obrabiarek CNC.
Wspbtczesne linie produkcyjne oraz maszyny obrébcze charak-
teryzuja sie wysokim stopniem automatyzacji i bezobstugows praca.
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Niesie to szereg wyzwan, przed ktérymi stoja dostawcy podzespotéw
do automatyki. Te wyzwania to szybka wymiana w przypadku konser-
wacji lub serwiséw awaryjnych, oszczedno$¢ miejsca i kompaktowosé
produktéw, fatwosé podtaczenia oraz uruchomienia. W przypadku
okablowania do maszyn, w ktérych wystepuje cykliczny ruch, ma
miejsce zuzycie przewoddw podczas pracy w e-prowadniku kablo-
wym.

Mozliwo$¢ szybkiej instalacji oraz wymiany systemu zasilania
na nowy zapewniaja ztgcza modutowe Module Connect ktére w ofer-
cie ma firma igus. Charakteryzujg sie kompaktows, niskoprofilowa
oprawg i mogg by¢ stosowane wszedzie tam, gdzie duza liczba prze-
woddéw musi by¢ podtgczona w mozliwie jak najmniejszej przestrzeni
montazowej. Dzieki prostej, modutowej konstrukcji, indywidualny
punkt podiaczenia/odtaczenia mozna skonfigurowac jako pojedynczy
modut, sktadajacy sie z kilku réznych opraw ztgcz. Kazda oprawe
mozna wyposazy¢ w maksymalnie cztery rézne wktadki, integrujgce
przewody elektryczne odpowiadajace za zasilanie, sterowanie, trans-
misje danych oraz przewody pneumatyczne do zasilania powietrzem.
Oprawy mozna nastepnie faczy¢ ze soba, umozliwiajgc niemal
nieograniczona liczbe wersji modutéw pod wzgledem indywidualnych
szerokosci 1 wysokosci.

Zastosowanie ztaczy Module Connect np. u producenta mebli przy-
nosi realne oszczednosci, poniewaz optymalizuje zastosowane kable,
dzielac je na odcinki bedace w dynamicznym ruchu (duze zuzycie po-
przez cykliczne giecie) oraz na odcinki utozone na state. igus dostarcza
je wraz z prowadnikiem kablowym jako gotowy system readychain
pozwalajacy na szybkie uruchomienie i minimalizacje czasu przestoju
w przypadku koniecznosci serwisowania. Gotowy system zasilania
od igus mozna wymieni¢ w ciggu zaledwie dwéch godzin. W jednym
module Module Connect mozna zastosowac przytacze pneuma-
tyczne, zasilanie o maksymalnej obcigzalnosci pradowej 70A, 16A,
zyte uziemiajacq PE oraz podtaczenie sygnatéw za pomoca wktadki
D-Sub. Firma igus wyprodukowata wigzki z Module Connect na od-
cinku ruchomym przewoddéw oraz wykonata konfekcje przeciwztaczy
w istniejacym systemie, bezposrednio na miejscu instalacji u jednego
ze swoich klientéw. Pozwolito to zminimalizowac ilo$¢ potencjalnych
btedéw oraz dostarczy¢ wszystko z jednego zrédia.

W innej linii do obrébki drewna pracuja az cztery maszyny nieza-
leznie. S one jednak podiaczone do jednego obwodu bezpieczenstwa.
W przypadku awarii jednej maszyny, wszystkie cztery zostaja zatrzy-
mane. Dlatego szybko$¢ serwisu i ponownego uruchomienia produkcji
byta kluczowa dla klienta. Szybka wymiana catego systemu zasilania
w e-prowadniku, na odcinku trasy kablowej 100 metréw, jest mozliwa
dzieki ztgczom Module Connect.

Korzysci ptynace ze stosowania ztacz Module Connect od igus:

elastyczny montaz — uchwyt montazowy do montazu nasciennego
ina podiodze, a takze potaczenie przegubowe,

szybka identyfikacja - indywidualnie drukowane i oznaczone kolo-
rami tabliczki identyfikacyjne: 60 znakéw na oprawe,

lekki i wytrzymaly - wzmocniony wtéknami polimer: do 50% 1zej-
szy niz konwencjonalne ztgcza prostokatne,

wyprébowane i przetestowane wktadki — do czterech modutowych
wktadek HARTING Han na oprawe, np. pneumatyczne, zasilania,
BUS owe, sygnatowe: do wyboru 100 wktadek wtykowych,

polaryzowane bez dodatkowego kodowania — indywidualna kon-
figuracja oprawy poprzez potaczenie kilku zmontowanych ztaczy:
potaczenie w kilka sekund,

bezpieczniejszy system mocowania przewodéw — wytrzymate
itatwe w obstudze dzieki jednoczeSciowemu, przykrecanemu
zaciskowi,

e doktadnie uszczelnione - rézne elementy uszczelniajgce dostosowu-
ja sie do réznych érednic przewodéw: 3 lub 4 wyjscia przewodowe.

Niezarzadzany, 16-portowy switch
przemystowy Ethernet N-Tron
NT116

Red Lion wprowadza na rynek nowy, niezarzadzany, 16-portowy
switch przemystowy Ethernet N-Tron NT116 do wspierania kry-
tycznych operacji w ciezkich warunkach $rodowiskowych

Nowy switch zapewnia niezréwnane parametry i duza nieza-
wodno$é w srodowisku przemystowym.

Niezarzadzany switch NT116 oferuje wyjatkowg niezawodnosé
iwydajnos¢ w systemach akwizycji danych, aplikacjach Ethernet
/0 i kontroli proceséw. Zawiera 16 portéw miedzianych (10/100Ba-
seTX RJ45) w niewielkiej, wytrzymatej, metalowej obudowie
przemystowej. Zapewnia duza odporno$¢ na wstrzasy i wibracje.
Wszystkie porty sa zabezpieczone przed wytadowaniami elek-
trostatycznymi (ESD) i przepieciami. Switch charakteryzuje sie
wyjatkowa niezawodnoscia. Jego wspétczynnik MTBF wynosi 1,2
miliona godzin, a zakres dopuszczalnej temperatury pracy rozciaga
sie od -40°C do 85°C.

NT116 oferuje przepustowosc¢ 3,2 Gb/s. Korzysta z technologii
store-and-forward oraz obstuguje tryby pracy full-duplex i half-du-
plex. Zawiera dwa redundantne wejscia zasilania 10-49 VDC.

N-Tron NT116 stanowi kolejny etap rozwoju niezarzgdzanego
switcha przemystowego Ethernet 116TX firmy Red Lion. Oprécz zgod-
nosci z IEEE 802.3 oraz certyfikatéw dla srodowisk morskich, kolejo-
wych i transportowych, uzyskat réwniez certyfikaty UL dla zwyktych
i niebezpiecznych lokalizacji, a takze certyfikaty ATEX i IECEx.
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Ulepszone narzedzia inzynierskie NSK dostepne online

Firma NSK, $wiatowy lider w dziedzinie rozwigzan sterowania
ruchem, wprowadzila szereg istotnych udoskonalen narzedzi inzy-
nierskich dostepnych online, ktére zwiekszajg wydajnos¢ proceséw
produkcyjnych klientéw. Na przyktad tatwe w uzZyciu narzedzia,
takie jak Katalog Online NSK, Obliczenia Techniczne i Dane CAD
2D/3D (wszystkie wczedniej dostepne osobno) zostaty obecnie
potaczone. Inzynierowie-projektanci moga zatem wybierac tozyska,
potwierdzaé specyfikacje i pobiera¢ dane CAD w ramach jednego
kompleksowego rozwigzania. Kolejne udoskonalenie stanowi nowa
funkcja narzedzia Obliczenia Techniczne, ktéra umozliwia obli-
czanie i wySwietlenie wielu parametréw za jednym razem, w tym
trwatosci, rodzaju pasowania/warto$ci luzu roboczego i czestotli-
wosci tozysk, co takze pomaga klientom NSK skroci¢ czas pracy.

Warto podkresli¢ zasadniczg zmiane w postaci zastosowa-
nia przez NSK poprawionych warto$ci podstawowych obcigzen
dynamicznych - parametru uzywanego do obliczania szacowanej
trwatosci tozysk tocznych. Poprawka, ktéra wydtuza podstawowsg
trwatoé¢ znamionowsq gtéwnych typéw tozysk tocznych firmy,

w tym tozysk kulkowych poprzecznych, tozysk kulkowych sko-
$nych, tozysk kulkowych wahliwych, tozysk walcowych i tozysk
stozkowych, zostata uwzgledniona w Katalogu Online NSK.

Nowe szacunki wynikaja z zastosowania przez NSK bardzo
doktadnej (zgloszonej do opatentowania) metody przewidywania
trwatosci tozysk w oparciu o badania ultradzwiekowe, co jest pierw-
szg na $wiecie tego typu procedurg zaprezentowang przez firme
w marcu 2023 r. NSK opracowata iloSciowg metode oceny pozwala-
jaca okresli¢, ktére czynniki i w jakim stopniu wptywajg na proces
propagacji peknie¢ w materiale tozysk.

Laczac nowg metode z technika kontroli ultradzwiekowej, ktéra
skanuje wtracenia niemetaliczne w duzej objetosci stali, firma
jest w stanie przewidzie¢ trwato$¢ tozysk ze znacznie wiekszg
doktadnoscig. Dlatego tez NSK skorygowata podstawowga wartosé
obcigzalnosci wielu tozysk (bez zmian konstrukcji lub wykorzy-
stanych materiatéw) jednocze$nie stosujac odpowiedni margines

bezpieczenstwa do wszelkich podwyzszonych wartoéci. Przyktado-
wo, dzieki tej rewizji szacowana trwatos¢ tozysk poprzecznych jest
nawet dwukrotnie wieksza niz poprzednio.

Wraz ze skorygowang wartoscig podstawowej obcigzalnosci
tozysk mozna je stosowac¢ w warunkach wiekszych obcigzen, co po-
zwala na wybér mniejszych tozysk spetniajgcych te sama funkcje.
Uzyskane w ten sposéb korzysci obejmuja zmniejszenie wymiardw

5 Smartphone varslon

maszyn i ograniczenie masy. Przyktadowo w maszynach, w ktérych
weczeéniej wykorzystywano tozysko stozkowe HR32306] firmy NSK,
mozna obecnie zamontowac mniejsze tozysko HR33206]. Zmiana
ta zapewnia zmniejszenie $rednicy zewnetrznej tozyska o 14%,
zmniejszenie szerokosci o 13% i zredukowanie masy o okoto 38%.

Skorzystajg réwniez klienci dazacy do neutralnosci weglowej.
Zredukowane wymiarowo tozyska wymagajg mniejszej liczby
zasobow do produkcji. Sama wspomniana wyzej wymiana tozysk
zapewnia réwniez nizszy moment obrotowy, co skutkuje ogranicze-
niem emisji CO, i zuzycia energii podczas uzytkowania o okoto 18%
(mniej wiecej o 48 kWh rocznie). Wedtug obliczen NSK oznacza to
obnizenie emisji CO, o okoto 22 kg.

Laczniki rownolegle ze Srubg regulacyjng GN 474.3

Firma Elesa+Ganter wprowadzita do oferty tacznik réwnolegty ze
$ruba regulacyjna. Nowy produkt nosi oznaczenie GN 474.3 1 jest
czedcig Uniwersalnego Systemu Mocowania Czujnikéw. Réwnole-
gte taczniki ze Srubg regulacyjng GN 474.3 umozliwiajg zaréwno
wstepne (zgrubne) ustawienie pozycji elementéw, jak i precyzyjne
doregulowanie pozycji docelowej. Moga by¢ stosowane do usta-
wiania pozycji czujnikéw, fotokomoérek, elementéw automatyki,
elementéw uktadéw pomiarowych lub
testowych.

— W dynamicznym $rodowisku przemy-
stowym, gdzie precyzja i skutecznosé¢ majq
kluczowe znaczenie, dobér odpowiednich
komponentow i akcesoridw jest niezbedny
do osiggniecia optymalnej wydajnosci maszyn.
Eqczniki rownolegte ze Srubg regulacyjng
to przyktad innowacyjnego produktu, ktory
wyréznia sie doskonatq jakosciq i funkcjonal-
nosciq. Dzieki temu utatwia prace operatorom
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urzgdzen i ma wptyw na sprawnosé procesu produkcyjnego — powie-
dziat Filip Granowski, Dyrektor Zarzadzajacy Elesa+Ganter Polska.

W przypadku wstepnej regulacji, dwa sgsiednie punkty zacisko-
we sg zwalniane na jednym z pretéw, co umozliwia szybkie (zgrub-
ne) przesuniecie. Jesli uzywane sa petne lub rurowe profile GN 480.1
w wersji LS ze skalg, mogg one stuzy¢ do przyblizonego ustawienia
poczatkowego uktadu.

Aby precyzyjnie dostosowac ostateczng
pozycje, zwalniane sg dwa przeciwlegte
punkty zaciskowe. Doktadne ustawienie
pretéw (lub profili rurowych) mozna péz-
niej regulowac za pomocg pokretta regu-
lacyjnego. Jesli uzywane sg profile rurowe
GN 480.1 typu LS (z podziatka), ich pozycje
mozna odczytaé z doktadnos$cia do 0,1 mm.
Dzieki zastosowanej sprezynie regulacja
jest ptynna i bez luzéw.
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Uszczelki kolnierzowe o innowacyjnym ksztalcie

Firma Latty wprowadza na rynek uszczelki kotnierzowe o innowa-
cyjnym ksztalcie, ktéry umozliwia zastosowanie jednego wymiaru
na wszystkie klasy cisnienia!

Nowa, opatentowana budowa uszczelek LATTYmultirating cha-
rakteryzuje sie unikatowym ksztattem dostosowanym do wymagan
4 réznych klas cinienia, co stanowi znaczny postep w rozwoju
uszczelnien kotnierzowych. Grupa Latty specjalizuje sie w uszczel-
nieniach przemystowych. Bedac cztonkiem French Fab, od ponad
100 lat projektuje i wytwarza swoje produkty w zaktadzie w Brou
potozonym w regionie Centre Val de Loire we Francji. Ta innowa-

cyjna koncepcja potwierdza zaangazowanie Latty w dostarczanie
praktycznych i nowatorskich produktéw, ktére wychodza naprze-
ciw potrzebom zwiekszania produktywnoéci oraz przyczyniaja sie
do poprawy bezpieczenstwa ludzi oraz $rodowiska.

Podstawowa funkcja uszczelki statycznej badz kotnierzowej jest
zapewnienie uszczelnienia pomiedzy substancja ciekts lub gazowa
a atmosferg. Uszczelki oferowane przez Latty znajdujg miedzy
innymi szerokie zastosowanie w przemysle spozywczym, chemicz-
nym, kosmetycznym, nuklearnym i petrochemicznym.

Innowacyjny, opatentowany ksztatt nowej uszczelki kotnie-
rzowej LATTYmultirating odpowiada na potrzebe uproszczenia
proceséw i redukcji stanéw magazynowanych. Ksztatt uszczelki
LATTYmultirating spetnia wymagania normy ASME B16.5, ktéra
obejmuje kotnierze rur stalowych i potaczenia kotnierzowe od NPS
1/2 do NPS 24, w klasach ci$nienia od 150 do 900, a takze normy
NF EN 1092-1. W praktyce dla danej nominalnej $rednicy kotnierza
(DN) istnieje wiele klas ci$nienia. Przyktadowo w normie ASME przy
tej samej DN kotnierza, w zaleznosci od zmieniajacych sie klas
ci$nieniowych, nalezy stosowac uszczelki o réznych $rednicach
zewnetrznych, ktére odpowiadaja ré6znym Srednicom otwordw
oraz potozeniu $rub. Firma Latty przyjeta nowatorskie podejscie,
opracowujac pojedynczg, wycieta w specjalny sposéb uszczelke,
ktéra moze by¢ zastosowana na 4 gtéwne klasy cisnienia: 150, 300,
6001 900. Dzieki nowemu ksztattowi uszczelki potrzebujemy tylko
jednego numeru czeéci, aby zarzadzac kilkoma klasami ci$nienio-
wymi kotnierzy, co znacznie zmniejsza ryzyko nieprawidtowego
doboru uszczelki.
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Uszczelki w ksztatcie LATTYmultirating dobrane na podstawie
precyzyjnych kryteridw, takich jak temperatura, ci$nienie, ro-

dzaj cieczy, rézne naprezenia mechaniczne i grubosé, moga by¢
wycinane ze wszystkich rodzajéw materiatéw oraz we wszystkich
grubosciach dostepnych w ofercie uszczelnien statycznych firmy
Latty. Dostepne sa rézne materiaty: aramid, wegiel, grafit, PTFE itp.
Ponadto jako wieloletni partner najwiekszych producentéw energii,
Latty oferuje produkty posiadajgce aprobate PMUC do stosowania
w elektrowniach jadrowych. Latty posiada szeroki asortyment
produktéw z certyfikatami FDA, CE 1935/2004, ISO, WRAS wymaga-
nymi w przemysle spozywczym, chemicznym, naftowym, gazowym
oraz w procesach uzdatniania wody. Uszczelki kotnierzowe Latty
produkowane sg zgodnie z najwyzszymi standardami jakosci,
gwarantujacymi odporno$é na obcigzenia mechaniczne, termiczne
i chemiczne, ktére wystepuja w najbardziej wymagajacych aplika-
cjach.

Grupa Latty zapewnia dostepnos¢ swoich uszczelek, korzystajac

z gestej sieci dystrybutoréw oraz podmiotéw zajmujacych sie wy-
cinaniem uszczelek, zaréwno we Francji, jak i za granica, ktére sa
w pelni zaznajomione z charakterystyka i zastosowaniami uszczel-
nien Latty. Firmy te posiadaja mozliwo$¢ oferowania i wycinania
uszczelek o niestandardowych ksztattach, w materiatach spetniaja-
cych specyficzne wymagania swoich klientéw.

Latty oferuje specjalistyczne szkolenia techniczne z zakresu
uszczelnien statycznych. Ktadg one nacisk na wdrazanie dobrych
praktyk montazowych, zapewnienie bezpieczenstwa personelu

i wybdr optymalnych systeméw uszczelniajacych. Wtasciwy dobdr
uszczelek gwarantuje niezawodnos¢ aplikacji i ochrone §rodowiska.
Szkolenia LATTY posiadaja certyfikat QUALIOPI i s prowadzone

w firmowej siedzibie w Brou (28) lub u klientéw.
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Kamery do zadan specjalnych

Strefy zagrozone wybuchem to jedne z najgrozniejszych miejsc
w zaktadach, a ich ciggte monitorowanie jest kluczowe dla utrzy-
mania bezpieczenstwa.

W zaktadach np. produkcyjnych, przemystowych lub chemicz-
nych wyznacza sie strefy zagrozone wybuchem. Dla przyktadu,
strefa 1 dotyczy przestrzeni, w ktérych sporadycznie moze dojsé
do wybuchu w ciagu zwyktej pracy. Obecnie najczeéciej wyznacza
sie takie miejsca jeszcze na etapie wczesnej fazy projektowania hal

produkcyjnych.

W strefach zagrozonych wybuchem najwazniejsza jest ochrona
pracownikéw i produkcji. W tym celu kluczowe jest odpowiednie
reagowanie w czasie rzeczywistym — ciaggte monitorowanie mierni-
kéw temperatury, dymu lub poprawnej pracy maszyn.

- W strefach zagrozonych wybuchem nawet najmniejsza iskierka
moze wywotaé katastrofalne skutki, dlatego tak trudno byto dobraé
odpowiednie urzqdzenia — méwi Konrad Badowski z Axis Communi-
cations. - W tym celu stworzyliSmy w zesztym roku w Axis pierwszq
kamere przeciwwybuchowgq, czyli takq w ktérej tuki elektryczne czy
iskry nie mogq wystqpic. Teraz powiekszyliSmy oferte o dwa nowe urzg-
dzenia: AXIS P1468-XLE oraz AXIS Q1961-XTE.

W kazdym $rodowisku - od przestrzeni publicznych po magazy-
ny, od stadionéw po fabryki — oczywiste jest, Ze dym sam w sobie,
a z pewnoscig pozar, , stanowi powazne zagrozenie dla zycia ludz-
kiego, nie méwiac juz o szkodach, jakie moze wyrzadzi¢ budynkom
oraz ich zawartosci.

Jednak w $rodowiskach, w ktérych nawet najmniejszy pozar
lub Zrédio zaptonu moze spowodowac katastrofalng eksplozje,
absolutnie niezbedna jest szybka reakcja. Kamera AXIS P1468-
-XLE w potgczeniu z zaawansowang analiza obrazu moze zostac
wykorzystana do wykrycia ewentualnych oznak dymu lub pozaru
w miejscu zdarzenia, zapewniajgc cenny czas przed wykryciem
dymu tradycyjnymi metodami.

Ta wielozadaniowa kamera zbudowana na bazie ARTPEC-8,
zawlera jednostke przetwarzajacg glebokie uczenie sie (DLPU), ktéra
umozliwia zaawansowane funkcje i analizy dziatajace na krawedzi.
Na przyktad, podtaczajgc kamere do systemu kontroli dostepu i sta-
le monitorujac, mozna dostroié proces w czasie rzeczywistym, aby
zmaksymalizowaé przepustowo$¢. Co wiecej mozliwe jest wyodreb-
nienie i wystanie metadanych w celu pdzniejszego wykorzystania
ich do monitorowania trendéw i konserwacji predykcyjnej, a wszyst-
ko to w 4k 1 60FPS nawet w trudnych warunkach oéwietleniowych.

Kamera termometryczna AXIS Q1961-XTE jest w stanie zdalnie
monitorowac temperature, a dzieki inteligentnemu filtrowaniu moze
ignorowac okreslone gorace obiekty, takie jak ciepto rury wydechowej
przejezdzajacego pojazdu, dzieki czemu zmniejsza sie liczbe falszy-
wych powiadomien. Jesli temperatura przekroczy lub spadnie ponizej
ustalonego progu, kamera wysle powiadomienie, tak samo jak
w przypadku drastycznych zmian w temperaturze. Obstuguje do 10
konfigurowalnych wielokgtnych obszaréw detekcji. Dostep do meta-
danych umozliwia tworzenie statystyk, np. Srednich temperatur.
AXIS Q1961-XTE zostata zaprojektowana i certyfikowana do za-
stosowan zagrozonych wybuchem w strefie 11 strefie 2.

EdgeConnector do integracji sterownikéw Allen-Bradley

z przemyslowymi aplikacjami edge

Firma Softing ogtasza rozszerzenie rodziny produktéw EdgeConnec-
tor opartych na kontenerze Docker o modut programowy edgeCon-
nector Allen-Bradley PLC, zapewniajacy wygodny dostep do danych
z kontroleréw ControlLogix i CompactLogix.

Dzieki nowemu modutowi oprogramowania EdgeConnector
Allen-Bradley PLC, opartemu na kontenerze Docker, uzytkownicy
mogg tatwo tgczyc sie ze swoimi sterownikami ControlLogix i Com-
pactLogix. Dane z kontroleréw sa udostepniane na urzgdzeniach
edge lub w §rodowiskach wirtualnych za posrednictwem OPC UA
(OPC Unified Architecture) i MQTT (Message Queuing Telemetry
Transport). Umozliwia to elastyczng integracje ze srodowiskami
lokalnymi lub chmurowymi, bez modyfikowania istniejacej konfi-
guracji sterownika PLC.

EdgeConnector Allen-Bradley PLC mozna tatwo skonfigurowac
lokalnie za pomocg zintegrowanego web interfejsu. Alternatywnie,
mozliwa jest zdalna, globalna konfiguracja masowa za posrednic-

twem interfejsu REST API (Representational State Transfer Applica-
tion Programming Interface).

Obecnie dostepnych jest pie¢ modutéw EdgeConnector do naj-
popularniejszych systeméw sterowania. Oprécz nowego EdgeCon-
nector Allen-Bradley PLC sg to EdgeConnector Siemens, EdgeCon-
nector 840D, EdgeConnector Fanuc CNC i EdgeConnector Modbus.
Wszystkie moduty EdgeConnector mozna wdrozy¢ bardzo szybko
dzieki technologii konteneréw. Sg obstugiwane na standardowym
sprzecie i mozna nimi fatwo zarzadzac¢ centralnie. Zintegrowana
funkcjonalno$¢ MQTT publisher/subscriber umozliwia elastyczna
konfiguracje rozwigzan IIoT. Moduty EdgeConnector obstugujg
najnowoczeéniejsze standardy bezpieczenstwa, takie jak SSL/TLS,
certyfikaty X.509, uwierzytelnianie i szyfrowanie danych. Daje to
uzytkownikom prosty i bezpieczny sposéb integrowania danych
produkcyjnych z innowacyjnymi i elastycznymi rozwigzaniami IIoT.
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VT-X850: najbardziej zaawansowane rozwigzanie 3D CT AXI, ktére
spelnia potrzeby w zakresie krytycznych kontroli

OMRON, éwiatowy lider w dziedzinie technologii automatyzacji,
wprowadzita na rynek urzadzenie VT-X850 — rozwigzanie automa-
tycznej kontroli rentgenowskiej (3D CT AXI) opartej na technologii
3D tomografii komputerowej, ktére opracowano z mysla o spetnie-
niu krytycznych potrzeb w zakresie kontroli pojazdéw elektrycz-
nych (EV) i w sektorze produkcji elektroniki.

Urzadzenie VT-X850 stanowi odpowiedzZ na ztozonos¢ kontroli
duzych, skomplikowanych i gestych materiatéw. £aczy ono inno-
wacyjna konstrukcje z najnowsza technologia. Dzieki integracji

F i

wysokonapieciowej lampy rentgenowskiej i sztucznej inteligencji
(Al) urzadzenie VT-X850 zapewnia szybkos¢, doktadnos¢ i tatwosé
obstugi. Nowe urzgdzenie rentgenowskie VT-X850 usprawnia proces
kontroli modutéw montazowych, koncentrujac sie przede wszyst-
kim na ztgczach i urzadzeniach zasilajacych, z naciskiem na wy-
krywanie pustych przestrzeni lub niewystarczajacej ilosci lutu.

Wyzsza predkosc¢ i wieksza powtarzalnos¢: zastosowanie wysoko-
napieciowej lampy rentgenowskiej (do 160 kV) zapewnia rejestracje
stabilnych i wyraznych obrazéw w krétszych odstepach czasu,
nawet w przypadku skomplikowanych materiatéw, takich jak radia-
tory lub odlewy z aluminium.

Obstuga duzych i ciezkich modutéw: konstrukcja urzadzenia
mie$ci moduty o wysokos$ci do 335 mm i wadze do 40 kg, zapewnia-
jac szerokie mozliwosci zastosowania i wszechstronnos¢.

Kontrola wspomagana sztuczng inteligencjg (Al): binaryzacja
za pomocy Al zapewnia doskonate przetwarzanie obrazu, dzieki
czemu urzgdzenie VT-X850 jest tatwym w obstudze rozwigzaniem
dla oséb o zréznicowanej wiedzy technicznej.

Automatyczne wykrywanie lutu i pustych przestrzeni: inno-
wacyjna konstrukcja eliminuje zalezno$¢ od ustawien recznych,
zapewniajac precyzyjne i wydajne kontrole bez koniecznosci posia-
dania specjalistycznych umiejetnosci.

Wysuwana konstrukcja urzadzenia VI-X850 utatwia konserwacje

i wymiane lampy rentgenowskiej za pomocg podnoénika recznego.

Urzadzenie zostato zaprojektowane specjalnie z myséla o spetnie-

niu rosnacych wymagan zwigzanych z kontrola skomplikowanych

i twardych materiatéw, zwtaszcza na rynku pojazdéw elektrycznych.
— W miare rozwoju rynku pojazdéw elektrycznych potrzeba posiada-

nia precyzyjnych, wydajnych i przyjaznych dla uzytkownika rozwigzan

z zakresu kontroli staje sie kluczowa — méwi Kevin Youngs, kierownik

ds. sprzedazy w regionie EMEA, przedstawiciel dziatu zajmujacego sie

systemami kontroli w firmie OMRON Europe. - Urzqdzenie VT-X850 sta-

nowi idealny wybér dla producentéw, ktérzy dgzq do nienagannej kontroli

jakosci skomplikowanych i zréznicowanych materiatéw oraz komponentéw.

Siemens wprowadzi nowg generacje sterownikéw SIMATIC S7-1200 G2
w ramach platformy Siemens Xcelerator

Po raz pierwszy od dziesieciu lat Siemens zapowiedzial nowa gene-
racje sterownikéw — SIMATIC S7-1200 G2, ktére beda dostepne pod
koniec 2024 r. Tym samym firma poszerza swoja oferte i pokazuje,
w jaki sposéb innowacje utatwig klientom automatyzacje maszyn
oraz zoptymalizujg koszty. Nowe sterowniki pomagajg taczy¢ swia-
ty technologii operacyjnej (OT) i informatycznej (IT). Ich wysoka
skuteczno$é komunikacyjna oraz efektywne przetwarzanie danych
zwiekszaja wydajnos¢ i elastyczno$c produkceji. Poprzez potaczenie
sterownikéw z systemami IT mozliwe jest réwniez wykorzystanie
zaawansowanej analizy danych, na przyktad w chmurze.

Producenci maszyn stajg w obliczu rosngcych wymagan klientéw
dotyczacych bardziej spersonalizowanych i elastycznych rozwig-
zan. To wymusza koniecznoé¢ wprowadzenia postepu techno-
logicznego, takiego jak nowe funkcje kontroli ruchu, poprawa
wydajnosci i rozwigzania zwigzane z bezpieczenstwem maszyn.
Siemens oferuje peing skalowalno$é¢ dla wszystkich sterownikéw
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SIMATIC i dostarcza odpowiedni sterownik dla kazdej aplikacji
klienta.

Sterowniki SIMATIC S7-1200 G2 ustanawiajg nowe standardy
wydajnosci dla wszechstronnych i precyzyjnych aplikacji automa-
tyki. Nowa seria sterownikéw tgczy w sobie zintegrowane funkcje
kontroli ruchu z oszczedzajacymi miejsce i elastycznymi rozwigza-
niami z zakresu bezpieczenstwa maszyn.

Przyktadowo, sterowniki S7-1200 G2 umozliwiaja konstruktorom
maszyn sterowanie wieloma skoordynowanymi osiami i prosta
kinematyks. Klienci beda mogli liczy¢ na wieksza wydajnos¢ dzieki
ulepszonej mocy obliczeniowej, specjalnym mozliwo$ciom komu-
nikacyjnym i wiekszej ilosci pamieci, a takze funkcji NFC (Near
Field Communication) z dostepem w aplikacji do danych diagno-
stycznych, operacyjnych i danych urzadzenia. Tekstowa informacja
diagnostyczna dotyczaca catej stacji programowalnego sterownika
logicznego (PLC) redukuje czas przestoju maszyny i zapewnia uzyt-
kownikom szybki dostep do danych.
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Prawdziwe cudo, gdy liczy sie odleglos¢

Niewielka obudowa i duzy zasieg roboczy: Dzieki technologii TOF,
nowy kompaktowy czujnik dyfuzyjny ODT3CL1-2M Leuze moze
osiggac zasieg az do dwéch metréw. Urzadzenie typu 2 w 1 wykry-
wa obecnos¢ obiektéw, jednoczesnie przesytajac dane pomiarowe.
Wraz z nowym laserowym czujnikiem dyfuzyjnym ODT3CL1-
-2M, specjalisci z Leuze zwiekszajg zasieg roboczy dla urzadzen
serii 3C. Dzieki innowacyjnej technologii pomiaru czasu przelotu,
time-of-flight (TOF), zasieg roboczy czujnikéw przetaczajacych
i pomiarowych z thumieniem tta wynosi az do dwdch metréw. Spra-
wia to, ze ODT3CL1-2M nadaje sie do tych wszystkich zastosowan
w intralogistyce, w ktérych konieczne jest wykrywanie z duzych
odlegtosci: np. w pojazdach kierowanych automatycznie do moni-
torowania pozycji towaréw, do sterowania chwytakami robotéw lub
w procesach kontroli jako$ci. Dzieki temu, ze urzadzenie spetnia
wysokie wymagania dla stopnia ochrony IP69K Leuze moze zagwa-
rantowac niezawodnos$¢ dziatania nawet w trudnych warunkach.

Jako rozwigzanie 2 w 1, ODT3CL1-2M pozwala réwniez obnizy¢
koszty i zaangazowanie uzytkownikéw w zakresie zaopatrzenia,
instalacji, uruchomienia oraz eksploatacji. Dzieki dwém niezalez-
nym punktom przetaczania, w tym samym czasie jest on w stanie
wykonywac zadania detekcji i pomiaru. Operatorzy systemow
mogg zatem spetni¢ oba warunki przy zastosowaniu tylko jed-
nego czujnika. Jest to wielka zaleta, jeéli wykorzystuje sie wozki
wahadlowe: Pojazdy moga optymalizowaé swojg predkos¢ dzieki
niezaleznym punktom przetaczania. Umozliwia to szybki transport
towaréw do miejsc docelowych.

Z czujnika do uktadu sterowania maszyny poprzez I0-Link mozna
przesyta¢ zaréwno dane pomiarowe jak i procesowe. Umozliwia to
uzytkownikom tatwg ocene kompleksowych danych diagnostycz-
nych z czujnika dyfuzyjnego — np. ostrzezen, informacji o tempe-
raturze, ale takze o jakosci sygnatu. Utatwia to réwniez wymiane

czujnikéw: ustawienia sg przesytane za posrednictwem IO-Link
do nowego urzadzenia bez strat i bez koniecznosci ponownego
przyuczania czujnika.

Dzieki kompaktowej konstrukeji (11,4 x 34,2 x 18,3 milimetréw;
szer. X wys. x dt.) laserowy czujnik dyfuzyjny ODT3CL1-2M moze
by¢ uzywany réwniez tam, gdzie przestrzen jest ograniczona. Na
przyktad, w chwytakach ramion robotéw, w wozkach wahadtowych
lub w uktadnicach. Mata, dobrze widoczna plamka swietlna utatwia
szybkie wyréwnywanie podczas uruchamiania. Zakres dziatania
mozna nastawia¢ numerycznie za poérednictwem IO-Link. Kolejng
zaletg czujnika dyfuzyjnego jest zintegrowany test obiektu. Pozwa-
la to na szybkie sprawdzenie rezerwy funkcjonalnej.

Wraz z seria 3C, Leuze oferuje rozwigzania czujnikowe, ktére nada-
ja sie réwniez do zastosowan dla dystansu ponizej 2 metréw. Dzieki
temu czujnik dyfuzyjny ODT3C jest idealny dla zakreséw robo-
czych do 150 milimetréw - na przyktad w procesach pakowania.

Zmiana zasad gry w przemysle przetwérczym: Ethernet-APL

Kluczowa technologia Ethernet-APL spetnia wszystkie obietnice

i wprowadza cyfryzacje do kazdego zakatka zaktadu przetwdrcze-

go: szybka transmisja duzych ilosci danych jest tatwa i moze by¢

realizowana réwniez w obszarach zagrozonych wybuchem.
Transmisja ogromnych iloéci danych na duze odlegtosci

z predkoscig 10 Mbps jest co najmniej 300-krotnie szybsza niz

w przypadku obecnych technologii, takich jak HART czy magistrale

fieldbus. Uzytkownicy moga zatem uzyskiwaé dostep do informacji

z urzadzen, ktére mozna tatwo diagnozowac i konfigurowac.
Switch Ethernet-APL Rail - bedgcy najnowsza innowacjg Field-

Connex — umozliwia kilku aplikacjom jednoczesne wysytanie zapy-

tan o informacje z urzadzen zdalnych. Diagnostyka poprzez sama

warstwe fizyczng umozliwia wykrycie i wyeliminowanie stopnio-

wego pogarszania sie jakosci instalacji i zwiekszania iloéci btedéw.

Ogodlnie rzecz biorac, technologia Ethernet APL pomaga utrzymac

jakos¢ produkcji i dostepnosé zaktadu na wysokim poziomie.

Switch raportuje réwniez wyniki pomiaréw z warstwy fizycznej

do instalacji $wiattowodowe;.

Specjalnie opracowane moduty SFP taczg switch z siecig za
pomocg kabli $wiattowodowych jedno- i wielomodowych. Obstu-
guja kable o dtugosci do 30 km. Uzyskaty certyfikat jako akcesoria
do wspétpracy ze switchem i mogg by¢ instalowane w strefach
Zone 2/Div. 2.

Na targach ACHEMA 2024 firma Pepperl+Fuchs zaprezentowata
najnowsze produkty infrastrukturalne do wszystkich typéw sygna-
16w, poczawszy od barier iskrobezpiecznych i modutéw zdalnych
wej$é/wyjs¢ po magistrale fieldbus i Ethernet APL. Zesp6t wsparcia
bedzie towarzyszyt planistom i uzytkownikom konicowym na dro-
dze do implementowania aplikacji IIoT.

Nowy format wydarzenia ruszyt takze we Frankfurcie.
,Ethernet-APL Expert Talk” umozliwia ré6znym producentom
i uzytkownikom wyrazanie swoich opinii. Eksperci opowiedzieli
o swoich doéwiadczeniach zwigzanych z wyzwaniami, rozwig-
zaniami, korzyéciami i mozliwo$ciami zwigzanymi z Ethernet-
-APL.
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#MakeitFlexible

ElastycznoSc wspomagajaca
przeptyw produkcji
Tworz spersonalizowane produkty dla swoich

klientow dzieki elastycznym rozwigzaniom automatyki

przemystowej, ktore dostosowujg sie do zmieniajgcych
Sie potrzeb. Q‘
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